深圳电子定量包装秤技术参数：

□ 产品型号：CBM-AI CBM-AII CBM-AIII

□ 适用物料：流动性较好的粉末或细小颗粒（≤5mm），如水泥干粉沙浆

□ 称量形式：单喷嘴、毛重 双喷嘴、毛重 三喷嘴、毛重

□ 包装净重：20~50Kg

□ 准确度等级：1%

□ 包装速度：250~400袋/小时 350~700袋/小时 500~1000袋/小时

□ 包装袋形式：阀口袋

□ 气源压力：0。5MPa

□ 工作环境温度：-20℃～45℃相对湿度：95%（无凝露）

□ 电源电压：AC220V  50Hz

□ 最大功率：0。1KW 0。2 KW 0。3 KW

□ 耗气量：0。7m3/min 1。4 m3/min 2。1m3/min

□ 外形尺寸：650x1270x1600 1300x1270x1600 1300x1270x1600 1950x1270x1600

□ 设备重量：约600Kg 1200 Kg 1800 Kg

深圳电子定量包装秤详细说明：

1000kg吨袋计量深圳电子定量包装秤 采用上称重模式。

吨袋深圳电子定量包装秤是用于吨袋包装物料的大型称重的包装设备，它是集电子称重、自动脱袋、除尘于一体的多用途深圳电子定量包装秤。

它的自动化程度高，包装精度高，包装速度可以调节，结构优越，独有的液压升降系统对处理吨袋包装显得尤为轻松，对后道工序的处理非常方便。

吨袋深圳电子定量包装秤适用于矿产、化工、建材、粮食、饲料行业的物料吨袋包装用。

深圳电子定量包装秤包装系统

▏袋装产品：干粉料

▏散装密度：最大1.4 kg/ dm3

▏装料装置：全自动气吹式

▏包装口数目：1(每工作位大约4袋/分钟)

▏称重系统：数字显示

▏空袋喂料：手动式 

▏料袋卸重： 自动

▏包装袋类型：自封口透气纸塑复合袋

▏每袋包装重量： 25∽50kg

▏产量：约250袋/时（单嘴），取决于产品类型、装料重量及操作工人的熟练程度

深圳电子定量包装秤技术参数

◆ 显示分辨率：10g

◆ 计量准确度：静态≤±0.1%F 动态≤±0.2%FS 　　

◆ 包装速度：5-10包/分钟，300-600包/小时；(此速度为连续作业速度，其中包装速度根据包装规格及物料的流动性的不同会有所不同)

◆ 气源压力：0.4～0.6Mpa

◆ 温度范围：-5～40℃

◆ 相对湿度：≤90%

◆ 电源：AC380V AC220V

深圳电子定量包装秤技术参数

产品型号：CBM-OS-Ⅰ CBM-OS-Ⅱ 

称量形式：净重、有斗秤 毛重、无斗秤 

适用物料；各种粉末状细小颗粒或混合物料（小于3mm），如面粉、可可粉等 

包装净重：15-50Kg 

准确度等级：0.2 

包装速度：150-220袋/小时 100-150袋/小时 

包装袋形式：敞口袋 敞口袋 

气源压力：0.6MP a 

工作环境：温度：-20℃～45℃相对湿度：95%（无凝露） 

电源电压：AC220V  50Hz 

最大功率：2.2Kw 

耗气量：0.2m3/min 0.2m3/min 

给料形式：粗细螺杆 粗细螺杆

深圳电子定量包装秤详细说明：

上海实干干混砂浆深圳电子定量包装秤专业用于干混砂浆的定量包装，引进德国专业技术，具有操作简便、无机械磨损，自动化程度高，密封性好，而且计量精度高（±200g），结构先进可靠和生产率高等特点，由于采用高压箱全吹气装置，使机内干混砂浆起硫化作用，混合砂浆后包装不分离，出料干净。

每小时可包约400包，也可配微机操作。

本机电气控制采用智能继电器和智能仪表控制器来进行控制，有很高的稳定性， 容易操作。电压采用交流220V和直流24V控制。

深圳电子定量包装秤详细说明：

粉料称重深圳电子定量包装秤 25/50KG粉料深圳电子定量包装秤是针对粉状、流动性较好的粉料设计而成的深圳电子定量包装秤，采用落地型架构，结构体积小，安装方便。

它具有称量精度高，安装、操作简单方便、可靠性强、功能完备等特点，可广泛应用于面粉、干粉沙浆、饲料、麸皮、冶金、医药、石油化工、非金属矿、精细化工、无机盐、橡塑、皮革、化肥等散装粉状物料行业。

深圳电子定量包装秤技术参数：

规格型号：CBM-10 CBM-25 CBM-50 

称重范围：5-10kg 10-25 kg 25-50 kg 

计量准确度：0.2级 0.2级 0.2级 

允许误差：±0.2%F.S ±0.2%F.S ±0.2%F.S 

包装能力：300~350 包/h 240~300 包/h 180~240 包/h 

电源：AC220/50HZ、AC380/50HZ AC220/50HZ、AC380V/50H AC220/50HZ、AC380V/50H 

功率：3KW 3.5KW 3.5KW 

气源：0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa 

耗气量：0.3Nm3/h 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h 

工作温度：-10℃~+50℃ -10℃~+50℃ -10℃~+50℃

深圳电子定量包装秤详细说明：

吨袋深圳电子定量包装秤是用于吨袋包装物料的大型称重的包装设备，它是集电子称重、自动脱袋、除尘于一体的多用途深圳电子定量包装秤。

它的自动化程度高，包装精度高，包装速度可以调节，结构优越，独有的液压升降系统对处理吨袋包装显得尤为轻松，对后道工序的处理非常方便。

吨袋深圳电子定量包装秤适用于矿产、化工、建材、粮食、饲料行业的物料吨袋包装用。 

深圳电子定量包装秤的主要结构：

包括气动挂勾夹包系统，充气回气机构，进料计量控制机构，液压升降机构，输送滚道，电气控制等。

深圳电子定量包装秤的技术参数：

称重范围：1-2吨/袋

装袋能力：0-40吨/小时

准确度：动态称重±0.5% 

工作电源：380V， 50HZ， 11kw 

气源压力：0.5Mpa 

耗气量：0.6m3/min 

除尘风量：800-2500 m3/min 

相对湿度：≤80% 

环境湿度：-100C-400C

深圳电子定量包装秤的技术特点：

● 吨袋深圳电子定量包装秤是 针对粉体物料的各自特点和使用厂家不同的要求，量身定做，设计而成。设备技术先进，经久耐用，易损件少。

● 吨袋深圳电子定量包装秤的加料、包装无级调速，设备性能稳定，包装精度高，速度快。

● 可编程的电控系统，控制过程高度可靠。

● 防尘除尘设计先进，降低工作环境下的粉尘污染。

● 称重系统是电子秤台秤式计量，采用全面板数字调校及参数设定，具有重量累计显示及自动去皮、自动校零、自动落差修正等功能，灵敏度高，抗干扰能力强。

● 仪表配有通讯接口，便于联机联网，可对深圳电子定量包装秤进行实时监控和网络化管理

深圳电子定量包装秤详细说明：

深圳电子定量包装秤特点：

袋子和注入管的结合部采用了膨胀管，所以装填时包装袋阀口与注入管紧密地贴在一起。所以粉尘很少发生是CBM深圳电子定量包装秤的特长。 

防止异物混入半密闭式构造从原理上杜绝了外事故而发生的外部异物混入现象。另外，与粉末体接触的零部件都用安全规格，最大限度的排除了其脱落的可能性。小型紧凑、简便 

CBM深圳电子定量包装秤的宽是1.2m,长是1.8m,高是1.9m，非常小型紧凑。仅需要小容量AC200V的电源及少量压缩空气即可工作，最适合小规模设备。

向上袋自动化、封口自动化方向发展 CBM是一个设计和制造包括上袋机、封口机在内的自动化包装线的综合制造商。

当已购买CBM深圳电子定量包装秤的顾客需要引进自动化线时CBM将负责到底。 

阀口袋具有高填充率 

■ CBM深圳电子定量包装秤用的阀口袋能够简单的实现高填充率。

■ 也能随心所意的进行自动码垛。

■ 两条螺旋输送器将粉末从料斗输送到注入管。

■ 在此处混合上少量高压空气后进行装填是CBM螺旋型深圳电子定量包装秤的基本构造。■ 螺旋输送器由发自负载传感器的电子计量信息所控制。

■ 为了达到装填的高速性和计量精度的准确性，机器能够在瞬间完成由高速转为低速的两步控制运转。

■ （也有S字型减速控制方式）注入管外周装有膨胀橡胶管，填充时膨胀橡胶管在包装袋的阀口里膨胀并贴紧阀口，起到防止包装袋脱落的同时防止粉末泄漏，此方式为膨胀管方式。

■ 根据被包装粉的不同调整绞龙螺旋轴的材质、螺距后再制作。

■ 另外，对绞龙螺旋或缸筒进行表面加工处理后就能够包装特殊粉末体的同时也能防止异物混入。

深圳电子定量包装秤技术参数：

包装重量：5-50kg

变速方式：常规配带皮带轮/变频器（用户选择件）

包装速度：1-4袋/分阀式袋

适用阀口：φ60mm-φ100mm

深圳电子定量包装秤详细说明：

50kg粉料深圳电子定量包装秤CBM-OS是一种利用螺杆强制输送给料进行电子称重计量的包装设备，定量方式有净重和毛重二种；

该设备由粗细螺杆来实现定量，细螺杆的驱动为变频电机，变频器的输入由称重传感器的重量信号来控制，加料可分二段或三段来控制；

快加料时粗细螺杆一起按快速旋转进行送料，慢加料时由细螺杆慢速旋转进行精细加料，直至设定精度范围停止加料完成称重定量。

深圳电子定量包装秤技术参数

产品型号：CBM-OS-Ⅰ；CBM-OS-Ⅱ

称量形式：净重、有斗秤；毛重、无斗秤

适用物料：各种粉末状细小颗粒或混合物料（小于3mm），如面粉、可可粉等

包装净重：15-50Kg

准确度等级：0.2

包装速度：150-220袋/小时；100-150袋/小时

包装袋形式：敞口袋；敞口袋

气源压力：0.6MP a

工作环境温度：-20℃～45℃

相对湿度：95%（无凝露）

电源电压：AC220V  50Hz

最大功率：2.2Kw

耗气量：0.2m3/min；0.2m3/min

给料形式：粗细螺杆；粗细螺杆

外形尺寸：890x1500x3200；900x1500x2755

设备重量：650Kg；500Kg

 深圳电子定量包装秤可选附件：

1、封口装置A、缝纫机（包边、非包边）B、热合机

2、夹袋形式(外夹袋;内夹袋;气囊)

3、输送皮带4、自动上袋机5、倒袋装置6、整袋装置7、材料（碳钢;不锈钢;工程塑料）

深圳电子定量包装秤特点：

☻ 进料端配有保压仓，顶端有气动蝴蝶阀，保证了螺旋输送管充填率，提高了定量精度的可靠性
☻ 恒压仓带有机械式破拱装置，保证了定量包装速度的稳定性
☻ 包装袋下方配有自动升降平台，定量称重完成后，在松袋之前平台上升，托住口袋下方，然后松袋，这样可以大大减少松袋后粉尘的飞  溅，有利于环境粉尘浓度的降低。
☻ 设备带有内置式收尘器，夹袋处有夹层回气套，这样可使粉尘溢出达到最低，有利于对操作人员的保护和环境的保护
定量深圳电子定量包装秤重要性

　在国家粮食局组织的国家直属粮食储备库设备的招标中，许多单位都订购了定量深圳电子定量包装秤，它的性能好坏和使用的熟练程度直接影响到国家粮食储备库的经济效益。在这种背景下，熟练掌握必要的调试知识对于粮食储备库来说是十分迫切和必要的。

定量深圳电子定量包装秤基本工作原理

当定量深圳电子定量包装秤进入自动运行状态后，称重控制系统打开给料门开始加料，该给料装置为快、慢两级给料方式；当物料重量达到快给料设定值时，停止快给料，保持慢给料；当物料重量达到最终设定值时，关闭给料门，完成动态称重过程；此时系统检测夹袋装置是否处于预定状态，当包装袋已夹紧后，系统发出控制信号打开称量斗卸料门，物料进入包装袋中，物料放完后自动关闭称量斗的卸料门；卸空物料后松开夹袋装置，包装袋自动落下；包装袋落下后进行缝包并输送到下一工位。如此循环往复自动运行。

吨袋深圳电子定量包装秤的主要结构：

包括气动挂勾夹包系统，充气回气机构，进料计量控制机构，液压升降机构，输送滚道；电气控制等。

吨袋深圳电子定量包装秤的技术参数：

称重范围：1-2吨/袋

装袋能力：0-40吨/小时

准确度：动态称重±0.5% 

工作电源：380V； 50HZ； 11kw 

气源压力：0.5Mpa 

耗气量：0.6m3/min 

除尘风量：800-2500 m3/min 

相对湿度：≤80% 

环境湿度：-100C-400C

定量深圳电子定量包装秤结构

定量深圳电子定量包装秤由称重单元、小车、缝包输送装置、气动系统、除尘系统，定量包装控制仪表等组成。其中影响打包速度和准确度的关键部件是称重单元，它包括储料仓、闸门、截料装置、秤体、夹袋装置、支架、电气控制装置等。储料仓为缓冲式料仓，用于物料储备并提供一个接近均匀的物料流；闸门位于储料仓底部，当设备检修或出现故障时，用于将物料封阻在储料仓内；截料装置由截料斗、截料门、气动元件、补气门等组成，在称重过程中提供快、慢两级给料，其快、慢给料的物料流均可单独进行调整，从而保证定量深圳电子定量包装秤满足计量的准确度要求和速度要求；补气门的作用为平衡称重时系统内的空气压差；秤体主要由称量斗、承重支架和称重传感器组成，完成重量到电信号的转变并传输给控制单元；夹袋装置主要由夹袋机构、气动元件等组成，作用为夹紧包装袋，让称重完毕的物料全部落入包装袋；电气控制装置由称重显示控制器、电气元器件、控制柜组成，作用为控制系统工作，使整个系统按预先设定的程序，有序工作。

吨袋深圳电子定量包装秤的技术特点

△ 吨袋深圳电子定量包装秤是 针对粉体物料的各自特点和使用厂家不同的要求，量身定做，设计而成。设备技术先进，经久耐用，易损件少。

△ 吨袋深圳电子定量包装秤的加料、包装无级调速，设备性能稳定，包装精度高，速度快。

△ 可编程的电控系统，控制过程高度可靠。

△ 防尘除尘设计先进，降低工作环境下的粉尘污染。

△ 称重系统是电子秤台秤式计量，采用全面板数字调校及参数设定，具有重量累计显示及自动去皮、自动校零、自动落差修正等功能，灵敏度高，抗干扰能力强。

△ 仪表配有通讯接口，便于联机联网，可对深圳电子定量包装秤进行实时监控和网络化管理

定量深圳电子定量包装秤称量调试方法

　　检查传感器接线无误后，打开控制柜电源并预热15分钟，方可调试。本文以最大秤量100kg、分度值0.2kg、定量值90kg和准确度等级满足X(0.2)的技术要求为例

深圳电子定量包装秤介绍如下：

(1)偏载调整

将10kg砝码，分别集中放置在称量斗两个承重点上。当称重显示器显示“正差”时，传感器输出应向降低方向调整；当称重显示器显示“负差”时，传感器输出应向提高方向调整。例如：L/C-1传感器的输出降低时，将与L/C-1有关的一组微调电阻(原始值为10欧姆)，以相同的旋转量向左旋转。

向右旋转(顺时针方向)电阻值减小，显示值增大(记为“加”)；

向左旋转(逆时针方向)电阻值增加，显示值减小(记为“减”)。

注意：旋转微调电阻时，如果每组两只的旋转量不一致时，会使调整变得困难，因此传感器的每组微调电阻在调整时的旋转量应尽量一致。各承重点误差绝对值不大于10g为合格。

(2)称量调整

　　按照称重显示控制器说明书校准的步骤进行称量调整。检定时从零点到最大值点之间，分别以0kg、40kg、70kg、90kg、100kg的顺序递增砝码，误差分别不大于10g、20g、35g、45g、50g；从最大值到零点之间分别以100kg、90kg、70kg、40kg、0kg的顺序递减砝码，误差不大于各自允差；在40kg、100kg两定量点进行重复性检定，每个称量点进行3次，每次误差不大于各自允差。

(3)参数设定

定量深圳电子定量包装秤须设定的参数较多，下面以常用关键参数为例介绍如下：

a、称重显示控制器定量值可设置为定量目标值，如90kg等。

b、快加提前量、慢加提前量。

当重量>(设定值)-(快加提前量)时，停止快加，转入慢加；

当重量>(设定值)-(慢加提前量)时，停止加料。

深圳电子定量包装秤详细说明：

适用于超细粉、低堆积密度的粉、空气亲和性强的粉的定量包装。

适用于敞口袋、箱、桶的包装。医药中间体，抗氧剂，白炭黑(二氧化硅)，化工中间体深圳电子定量包装秤已在上海汽巴，天津立安隆，浙江龙盛等厂家应用。

由于物料中存在气体，在包装过程中存在包不满、装不进去的问题，不能压缩而体积大。

本深圳电子定量包装秤彻底解决了以上问题，替代了人工包装。它具有称重精度高、操作简单方便，通俗易懂，功能完善等特点。可广泛应用超细粉状物料的包装。

深圳电子定量包装秤适用的物料：

二氧化硅(白炭黑、超细白炭黑、气相法白炭黑)、抗氧剂，农药、分散染料，纳米轻钙、轻钙、改性轻钙、活化性重钙、重钙、煤系煅烧高岭土、水洗高岭土、改性水洗高岭土、滑石粉、叶腊石、铝矾土、硬脂酸钙、粗石墨、细石墨、蒽醌、炭黑、磷酸氢钙、磷酸钙、纳米氧化锌、氢氧化镁、铁红粉染料、染料、硅藻土、纳米二氧化钛、硅灰粉等

CBM-OS是一种利用螺杆强制输送给料进行电子称重计量的包装设备，定量方式有净重和毛重二种；该设备由粗细螺杆来实现定量，细螺杆的驱动为变频电机，变频器的输入由称重传感器的重量信号来控制，加料可分二段或三段来控制；快加料时粗细螺杆一起按快速旋转进行送料，慢加料时由细螺杆慢速旋转进行精细加料，直至设定精度范围停止加料完成称重定量。采用气囊夹带，包装过程全部密封，无粉尘。

深圳电子定量包装秤主要用途：

　　适用于面粉、淀粉、葡萄糖、碱类、化工料、建筑材料、超精细粉料等。

深圳电子定量包装秤材料选配：

用于淀粉、葡萄糖、医药和碱类食品的物料，为避免其腐蚀性和保证绝对的卫生起见，物料从进口到出口全部采用纯不锈钢材料结构。

深圳电子定量包装秤性能特点：

集自动称重、拍打震实、输送、缝包为一体、结构紧凑，造型新颖，操作方便。

采用了先进的数字变频技术，采用快、中、慢三速喂料方式，采用了高精度的传感器，高速AD采样处理和抗干扰技术，实现误差自动修正和补偿，计量准确，节能省电，稳定可靠。

具备显示重量，累计包数，工作状态等多功能显示功能，并配有RS485/RS232通讯接口，便于实现远程监控。

性能特点：

集称量（灌包）、拍实、输送、缝包为一体的联网式结构，保证了人性化操作、减轻了工人劳动强度。

本机同样采用了先进的数字变频技术，搅龙喂料结构分快、中、慢三速喂料，采用了高精度的传感器，高速AD采样处理，和抗干扰技术，误差自动修正和补偿，计量精度高。

　　采用了多功能显示屏，班产、日产，累计产品信息自动储存，并备有RS485/RS232通讯接口，便于实现远程控制等特点。

深圳电子定量包装秤概述：

   全自动包装系统是根据客户要求而设计的自动称重包装线，可包装的物料：片状、颗粒状固体及各种粉料。

深圳电子定量包装秤系统组成：

缓冲仓、计量秤、自动包装机、自动封口设备、倒包机、压包整形机、重量校验秤、金属检测、剔除机、喷码打印机、除尘机、机械手码垛机、选配设备、电器仪表控制柜。

深圳电子定量包装秤设备特点： 

1、上袋、计量、缝包、倒袋、整包、重检、金检、剔除、喷码、输送、机械码垛自动完成。

2、选用日本三菱PLC可编程控制器进行集中控制，可靠性高。 

3、称重部份采用德国HBM高精度传感器与智能化仪表，精度高，速度快。 

4、人机界面采用进口触摸屏，手指触摸屏幕即可快捷操作。 

5、显示屏幕具有故障显示及在线帮助系统，极容易上手。 

6、大量采用日本CKD进口气动元件，结构简单，工作可靠，维护容易。 

7、缝包机选用进口的DS系列（NEWLONG），也可选用国产GK35系列

深圳电子定量包装秤技术参数：

1、定量范围：5~50kg

2、包装速度：80~120包/小时（粘性粉体）

             100~240包/小时（流动性好）

3、精    度：±0.2%

4、工作气压：0.5~0.7Mpa

5、电    源：AC380V，50HZ

6、规    格：1200长×1350宽×1650高（mm）（无料仓）

             1200长×1350宽×2520高（mm）（有料仓）

深圳电子定量包装秤结构特点：

阀口袋深圳电子定量包装秤整个系统考虑到用户使用习惯，以精确计量、方便操作为基本原则，能够最大限度地满足现场要求。它采用综合精度高 、长期稳定性好 、耐冲击的系列称重传感器，工业称重控制终端以及可编程控制技术，具有结构紧凑、性能可靠、自动化程度高等特点。

   输出过程自动化程度高：包装完毕的重袋经翻袋机构自动翻转后交由输送设备送 出。（输送机用户可自备）

操作简单方便：

空袋上袋：手动套袋，气动方式夹紧袋口重袋落袋：称重完毕时自动完成松袋、自动翻袋工序

可靠性高：

控制系统及气动系统主要元件采用著名品牌。

深圳电子定量包装秤系统主要包括：

1、
进料蝶阀；2、储料仓； 3、物料充填装置（气动双速阀门控制）； 4、机架； 5、回风除尘装置； 6、称量、翻袋装置； 7、称重控制柜；8、防爆显示操作箱；9、现场防爆操作柱等。

深圳电子定量包装秤系统功能特点：

1)自动/ 手动切换。手动操作方式用于检修、调试或应急处理，正常操作为自动操作方式。

2)给料速度双速可调。根据物料的特性，调整快、慢速进料量，确定最佳关闭值。

3)TraxDSPTM抗振动技术。特有的快速多级数字滤波技术，排除生产过程中的振动影响，保证称量精度和稳定性。

4)重量实时显示及误差检测。实时显示包装袋中物料的重量值；每次称量过程中都经过误差检测、判别，超差时报警。

5)故障自诊断。称重控制终端具有故障自诊断功能（代码显示）。

6)自动回零。每次循环都对零位进行检测，自动纠正偏差。

7)提前量自动修正功能。本功能克服了储料仓的物料压力及料性的变化带来的影响，以保证包装精度。

深圳电子定量包装秤详细说明：

防爆颗粒称重深圳电子定量包装秤EXP-CBM-OG是一种利用重力式给料进行电子称重计量的包装设备，可用于二级防爆区域。

定量方式有净重和毛重二种；该设备由控制重力给料机构来实现定量，变频器的输入由称重传感器的重量信号来控制，加料可分二段或三段来控制；精度高。

深圳电子定量包装秤技术参数

产品型号：CBM-OG-Ⅰ；CBM-OG-Ⅱ；CBM-OG-G

称量形式：单斗、净重；双斗、净重；无斗、毛重

适用物料：流动性较好的颗粒状物料、如稻谷、化肥、饲料、砂糖、塑料粒子

包装净重：15~50Kg

准确度等级：0.2

包装速度：240~400包/小时；400~760包/小时；180~300包/小时

包装袋形式：敞口袋；气源压力；0.6Pa/min

工作环境温度：-20℃～45℃

相对湿度：95%（无凝露）

电源电压：AC220V 50Hz

耗气量：0.05m3/min；0.1m3/min；0.15m3/min

外形尺寸：2500x2300x3850；2500x2500x4500；1600x2100x2500

设备重量：600Kg；750Kg；450Kg

备注：包装速度受物料特性影响有差异

深圳电子定量包装秤可选附件：

1、封口装置 A、缝纫机（包边、非包边 B、热合机 2、夹袋形式(外夹袋；内夹袋；气囊) 3、输送皮带

4、自动上袋机 5、倒袋装置 6、整袋装置 7、材料（碳钢；不锈钢；工程塑料）

深圳电子定量包装秤原理及特点：

◎ 给料方式采用粗给料（大门）细给料（小门）相结合的给料方式，保证了给料的速度及给料的精度

◎ 深圳电子定量包装秤有内置式收尘，可减少工作境粉尘，环保

◎ 给料斗上方配有仓压衡定装置，保证了包装精度的稳定性

◎ 操作便捷易损件少，维护工作量小，使用寿命长

深圳电子定量包装秤产品介绍：

DCS系列自动定量深圳电子定量包装秤是一种用于化工、粮油、医药等行业中对固体颗粒或粉状物料自动称量包装的专用衡器，主要由给料机构、称重单元、显示控制系统、执行机构及机构结构件等组成、本产品结构紧凑合理，安装简便，能够针对各种生产现场和生产能力作相应调整，满足用户的需求。

给料方式：

给料形式
特点和用途
适用物料举例

自由落料
适用于流动性较好的粉料或料粒
聚乙烯、聚丙烯、聚苯乙烯、尿素等颗粒，ABS、聚氯乙烯PVC、氧化铝等粉料

螺旋给料
适用于流动性较差、比重较小的物料。
纯碱、苯酐、面粉、氢氧化铝的等

皮带给料
适用于块状、片状、粉状交杂的物料。
片碱、片状氯化镁等

电振给料
适用于比重较大的物料、块料。
矿石、石英砂等

伺服给料
定位准确、高速、高精度，高可靠性。
多种物料

深圳电子定量包装秤技术参数：

1、称重范围：500~1000Kg

2、精    度：±0.2%

3、包装速度：15~20包/小时

4、气    源：0.5－0.7Mpa 

5、电    源：AC380V±10%，50HZ，0.25KW  

6、外形尺寸：2000长×2000宽×3500高（mm）

深圳电子定量包装秤主要功能：

1、自动/手动功能，包装机可以运行在自动状态也可以运行在手动状态，操作简单、维护方便。

2、落差修正功能，包装机能够根据上一袋的重值，自动修正提前量，减少包装误差。

3、超差报警功能，如果包装重量不在误差允许范围内，输出报警指示。

4、夹袋、脱钩功能，包装结束后，夹袋、脱钩自动打开。

5、挂钩可根据袋子的尺寸水平及上下调整，能适应多种袋形。

6、计数功能，成品累计。

深圳电子定量包装秤详细说明：

深圳电子定量包装秤适用范围：
 

氯化钾、硫酸钾、硫铵、氧化锌、已二酸、漂粉精等化工、冶金行业中各种粉状、颗粒物料的500-1000kg包装生产线。


深圳电子定量包装秤特点：

◇ 粉料采用双螺旋给料形式；

◇ 颗粒采用重力给料双弧门控制形式

◇ 任意调整包装重量

◇ 配有全套除尘接口

◇ 配有升降振动系统，有效振实物料

◇ 全电脑控制，空中量自动调节

◇ 自动计数，可考核各班产量

◇ 带有标准通讯接口，可与中央控制系统联网

CBM-1000型：

1、
进料口2、闸板阀3、观察口4、给料器5、夹袋器6、挂钩7、秤台输送8。升降振动系统9、储存输送

深圳电子定量包装秤产品概述：

   该自动上袋机除用于纸袋以外，还能适用于塑料袋、化纤袋等各种袋材料，以其通用性自豪。在肥料、饲料、树脂颗粒等个行业被采用，适应包装作业的多样化，为省力减少劳动量贡献力量。

DCS系列自动定量深圳电子定量包装秤及系统是一种用于化工、粮油、医药等行业中对固体颗粒或粉状物料自动称量包装的自动设备，主要由给料机构、秤量单元、显示控制系统 执行机构及机械结构件等组成。本产品结构紧凑合理，安装简便，能够针对各种生产现场和生产能力作相关调整，满足用户的需求。

深圳电子定量包装秤功能与特点：

高精度秤重传感器：选用0.2级秤重传感器。 智能化秤重显示控制仪：高分辨率、高速A/D转换、称重超差、零点超差报警、多种标准数据通讯接口等。 

高性能气动元件：确保料阀开启/关闭的动力长期可靠。 

双速或三速给料：即能保持较高的包装速度，又能达到较好的包装精度。 

单/双称重斗：根据不同的包装能力要求选择。 

毛重式/净重式计量：根据物料特型、包装能力、单包重量和现场条件等进行选择。 

故障自诊断：发生故障时，仪表以代码自动指示出故障类别，帮助纠正错误或进行维修。 

键盘设定参数：通过键盘操作改变工作参数，且数据掉电保护

DCS系列自动称重包装系统配套设备

   DCS系列自动称重包装系统是以定量深圳电子定量包装秤为核心设备的作业线。用户可根据其对自动化程度的要求，有目的的选择以下相应设备进行配套。 

1、料位自动检测：避免因储料斗内物料过多或过少引起的计量不确定性或产生错误。

2、自动供夹袋设备：提高了生产效率，减少认为故障。

3、打印机：打印每次包装实际重量报告。

4、袋口热封机：用于塑料袋或复合包装袋内袋封口。

5、封包机：用于手提式和固定式以时应各种生产能力或场合，用于纸袋、麻袋或编织袋。

6、输送机：用户可选皮带式、链板式、履带式等。

7、倒袋机：调整包装物在输送机上的位置。

8、金属检测仪：在包装物中含有金属物时自动报警。

9、校验秤：对以包装物的重量进行等精确的测定，并对超重或欠重的不合格品进行双向剔除。

10、码垛机：自动将成品整齐对放在货盘上，以便运输和仓储。

11、除尘装置：用于改善轻质粉尘的流动状况，减少粉尘污染。

深圳电子定量包装秤技术参数：

☆ 粉状物料
颗粒物料

☆控制形式
双螺旋给料
双弧门给料

☆称重速度
≥14包/小时
≥20包/小时

☆称重范围
500-1000kg

☆称重允差
≤±0。2%

☆电源
AC380V50Hz

☆功率
10KW

☆气源压力
0。4-0。6MPa

☆耗气量
0。3m3/min

深圳电子定量包装秤主要功能：

1、自动/手动功能，包装机可以运行在自动状态也可以运行在手动状态，操作简单、维护方便。

2、落差修正功能，包装机能够根据上一袋的重值，自动修正提前量，减少包装误差。

3、超差报警功能，如果包装重量不在误差允许范围内，输出报警指示。

4、夹袋、脱钩功能，包装结束后，夹袋、脱钩自动打开。

5、挂钩可根据袋子的尺寸水平及上下调整，能适应多种袋形。

6、计数功能，成品累计。

深圳电子定量包装秤产品概述：
   该自动上袋机除用于纸袋以外，还能适用于塑料袋、化纤袋等各种袋材料，以其通用性自豪。在肥料、饲料、树脂颗粒等个行业被采用，适应包装作业的多样化，为省力减少劳动量贡献力量。

深圳电子定量包装秤工作原理：
该自动上袋机完全模拟人工上袋的各个动作，首先将包装袋放入集袋箱内（可放200只包装袋），按起动按钮，放置在包装袋袋口上方的真空吸盘在气缸的作用下快速下降，吸住最上方的包装袋袋口上侧，并捻起，此时真空吸盘由横向气缸带动，带着吸住的包装袋向夹袋器方向约移出150mm。放置在包装袋移出部分下侧的各一对真空吸盘在底部气缸的作用下上升并吸住包包装袋袋口的下侧，并向下一拉，该动作完成后，此包装袋的袋口已完全打开，与此同时，上袋机的上袋臂插入袋口并拉紧，上袋臂由气缸动作，后入的手臂一样将包装袋送入夹袋器内，夹袋器动作，将包装袋夹住，完成自动上袋整个工艺过程。整个自动上袋机动作分明，就和人工套袋一样，无多余动作，是替代人工上袋、减轻人员工作强度的更新换代产品，具有可靠性高、长期稳定性好、耐腐蚀等特点。

深圳电子定量包装秤技术参数：
型号： 3CM-P

能力： 120——800袋/小时 

控制方式：可编程序控制器（PLC）

接触面材质：不锈钢SUS304

每袋重量： 20～50公斤/袋（净重）

耗气量：约2000Nl/min/套（气压5kg/cm2）

功耗：约8kw/套

深圳电子定量包装秤技术说明：
a．自动供袋机

三个水平排列的袋库约可存放210个空袋（存放量会因空袋的厚度而异），由吸盘取袋装置给设备供袋。当一个单元的空袋取完后，下一单元的空袋库自动切换至取袋位置，以保证设备的连续运转。

b．袋子整列盘

   由自动供袋装置取出的袋子在此整列，对袋子的方向和位置进行修正，以保证下面的打开袋口和套袋动作的稳定进行。

c．空袋横向移动装置

   空袋移动至设定的下料位置后，由真空吸盘打开袋口

d．夹袋喂料装置

   空袋由夹袋机构紧夹在下料口，下料阀门插入袋内后阀门打开喂料。

e．袋底拍击装置

   物料充填后，此装置拍击袋底，使袋中的物料充分落实。

d．空袋横向移动和袋口夹持导入装置

   实袋从下袋口放至主输送机上，并由袋口夹持装置夹持着袋口输送到封口部分。

f．立袋输送机

   实袋由此输送机以恒定的速度输送到下游，高度调节手柄可调整输送机的高度。

深圳电子定量包装秤功能与特点：

高精度秤重传感器：选用0.2级秤重传感器。 智能化秤重显示控制仪：高分辨率、高速A/D转换、称重超差、零点超差报警、多种标准数据通讯接口等。 

高性能气动元件：确保料阀开启/关闭的动力长期可靠。 

双速或三速给料：即能保持较高的包装速度，又能达到较好的包装精度。 

单/双称重斗：根据不同的包装能力要求选择。 

毛重式/净重式计量：根据物料特型、包装能力、单包重量和现场条件等进行选择。 

故障自诊断：发生故障时，仪表以代码自动指示出故障类别，帮助纠正错误或进行维修。 

键盘设定参数：通过键盘操作改变工作参数，且数据掉电保护

深圳电子定量包装秤系统特点：

┫┣适用于化肥、粮食、饲料、种子等工业化行业的各种环境物料的包装。

┫┣采用模块化设计。

┫┣控制系统和气动元件全部采用世界一流公司的优质产品。

┫┣整机可靠性强、操作方便。

┫┣软件功能丰富、操作简单、可靠性强。

深圳电子定量包装秤详细说明：

气压式阀口深圳电子定量包装秤适合于流动性较好的粉末或细小颗粒（≤5mm）的包装，利用压缩空气为动力。

压缩空气通过雾化器（气垫）使密闭容器内的物料发生流化状态，从而达到输送给料的作用。

密闭采用气动橡胶阀门，通过控制阀门的通流面积，以达到控制包装的物料的给料量，实现有效和稳定的包装精度和速度。

该生产线可生产多种干粉产品：保温砂浆、粘结砂浆、抗裂砂浆、干粉粘结剂、自流平砂浆、干粉腻子等多种干粉材料产品，

深圳电子定量包装秤型号／参数／

指标
称重范围kg
包装精度
包装速率
显未分度值kg
工作环境
工作电源
工作气源



单次
平均
单称

温度
相对湿度
电压
频率
气压
频率

LCS-50
25-50
＜±0.2%
＜±0.1%
300-400
0.01
-10~40

℃
＜95%
AC220V
50Hz
0.4-0.6Mpa
＜0.5m3/h

特殊

型号
100

以上根据用户需要定型加工。

备注：缝包机、输送机和热合机等选购件，根据包装物件，有螺旋、自落料和振动给料方式。

深圳电子定量包装秤产品用途：

该产品主要用于包装颗粒状物料，并广泛用于种子、化工、农药、粮食、食品等行业。

深圳电子定量包装秤技术指标：

秤重精度：0.2

最大秤重量：5Kg，10Kg，25Kg，50Kg

型号/项目
秤重速度
功率（kw）
整机重量（Kg）
外形尺寸
备注

LCS-25-W（1-10）
≥600包/小时
4.5
1000
4000×1400×3500
双秤

深圳电子定量包装秤功能与特点：

高精度秤重传感器：选用0.2级秤重传感器。 智能化秤重显示控制仪：高分辨率、高速A/D转换、称重超差、零点超差报警、多种标准数据通讯接口等。 

高性能气动元件：确保料阀开启/关闭的动力长期可靠。 

双速或三速给料：即能保持较高的包装速度，又能达到较好的包装精度。 

单/双称重斗：根据不同的包装能力要求选择。 

毛重式/净重式计量：根据物料特型、包装能力、单包重量和现场条件等进行选择。 

故障自诊断：发生故障时，仪表以代码自动指示出故障类别，帮助纠正错误或进行维修。 

键盘设定参数：通过键盘操作改变工作参数，且数据掉电保护

深圳电子定量包装秤主要功能：

1、自动/手动功能，包装机可以运行在自动状态也可以运行在手动状态，操作简单、维护方便。

2、落差修正功能，包装机能够根据上一袋的重值，自动修正提前量，减少包装误差。

3、超差报警功能，如果包装重量不在误差允许范围内，输出报警指示。

4、夹袋、脱钩功能，包装结束后，夹袋、脱钩自动打开。

5、挂钩可根据袋子的尺寸水平及上下调整，能适应多种袋形。

6、计数功能，成品累计。

深圳电子定量包装秤结构

1、
系统组成

   统由自动称重秤体，皮带辊道、电机以及运转控制设备、动态称重显示控制器、剔除装置等组成。并可选配信号灯、统计程序、打印机等各种选件。

2、系统技术指标

1)特点 ：

重量分区 

可储存多达数百个产品数据 

具有分级密码保护功能 

适用于各种生产线 

传送方式连续可调 

单向220V AC 

2)技术参数 ：

计量性能：最大称量      100g      500g      5000g 

          最小称量      10g       100g      1000g 

          显示分度值    0.5g       1 g       10g 

          精度误差   ≤ ±1g       2g       50g 

通过量： 最大130~200件/分  (与被测物体尺寸、称重段长度有关系) 

注：此称重效率根据物品参数180(L)x150(W)x120(H)的包件而定。 

剔除装置：拨杆式(可选择气吹、推杆、翻版等方式) 

WSF-A25型电脑定量深圳电子定量包装秤
WSF-A25型 电脑定量深圳电子定量包装秤，是我公司开发研制的新一代智能深圳电子定量包装秤。该机主要由自动称重装置、输送装置、缝包装置、电脑控制等四大部分组成。具有结构合理，造型美观，运行平稳，节能省电，操作方便，称重精确的特点。

　　主机采用快、中、慢三速喂料和特殊喂料搅龙结构，先进的数字变频技术、采样处理技术、抗干扰技术，并实现误差自动补偿和修正。

　　适用于复合肥、尿素、氯化钾、氯化钙、滑石粉的定量包装。 

电脑定量深圳电子定量包装秤主要技术参数： 

　　包装重量范围：10-50kg/袋

　　包装数量范围：3-4袋/分

　　配备动力：2.2kw

外形尺寸：长2000×宽800×高2500（mm）

电脑定量深圳电子定量包装秤设备特点：

　　① 采用静电涂喷生产工艺

　　② 独立悬挂传感器，信号传送稳定，确保称重精度

　　③ 主机采用变频技术

　　④ 主机，传输带，缝包机，控制器连网，确保人性化操作，降低劳动强度

　　⑤ 解决同类产品气动卡打开料袋降落粉料外溢、翻袋现象

　　⑥ 红外线传感，伺服下料，更节能省电

⑦ 班产、日产、累计产量自动存储

深圳电子定量包装秤产品详细介绍：

适用范围：

小麦、玉米、棉籽、水稻、蔬菜种子、林木种子、瓜子、油料作物、豆类、精米等物料。

工作原理：

当储料斗物料足够，在重力的作用下进入重力供料装置，完全打开料门进入大给料状态。当到达设定大给料重量时，关闭大给料门，此时细喂振动给料装置继续给料。当到达设定细喂给料值时，完全关闭给料门，经过一定的空中落料，称量斗稳定，并且卡袋机构卡紧时，卸料门开，物料进入放料斗，再落入袋内，完成一个包装循环。

WSF-A25型定量深圳电子定量包装秤
WSF-A25型定量深圳电子定量包装秤是上海实干实业有限公司开发研制的新一代WSF系列智能电脑深圳电子定量包装秤，该机主要由自动称重装置、输送装置、缝包 装置、电脑控制等四大部分组成。具有结构合理，造型美观，运行平稳，节能省电，操作方便，称重精确的特点 。

WSF-A25型定量深圳电子定量包装秤主机采用快、中、慢三速喂料和特殊喂料搅龙结构，先进的数字变频技术、采样处理技术、抗干扰技术，并 实现误差自动补偿和修正。

WSF-A25型定量深圳电子定量包装秤适用于食品、粮食、调味品、农药、饲料、酶制剂、中药、干燥剂、汤料、化工等行业中松散无粘性颗粒及粉状物料的定量包装（如大米、稻谷、小麦、塑料粒子等）。

   DCS-60-LM型电脑定量深圳电子定量包装秤，是我公司最新开发的新一代智能深圳电子定量包装秤。该机主要有自动称重装置、输送装置、缝包装置、电脑控制系统四大部分组成。具有结构合理、造型美观、运行平稳、节能省电、易操作、称重快. 计量精确等特点。

定量深圳电子定量包装秤主机采用快速自流充填物料，利用先进变频技术进行小范围给料计量。先进的数字变频控制技术，抗干扰技术，并实现误差自动补偿和修正。

定量深圳电子定量包装秤适用范围：玉米、小麦、大豆、化工等行业颗粒及粉状物料的定量包装。

深圳电子定量包装秤特点：

○ 充填喷嘴可以配带夹套双层喷嘴

○ 进料端配有保压仓，顶端有气动蝴蝶阀或气动塞阀，保证了压力仓的充填率，提高了定量精度的可靠性

○ 设备带有内置式收尘器，减少了环境内粉尘，有利于对操作人员的保护和环境的保护。

○ 包装速度快，精度稳定

○ 特别适合建材干粉沙浆包装

深圳电子定量包装秤可选附件：

1、输送皮带   2、自动上袋机   3、落袋装置    4、整袋装置   5、材料（碳钢；不锈钢）

主要技术参数：

包装重量范围：15-90kg/袋

包装数量范围：5-7袋/分钟

总动力：1.3kw

钢架尺寸：高3300×宽1200mm

皮带输送机：长2500×宽400mm

准确度：OILMR61×(0.2)级

气源压力：0.4-0.65MPa

设备重量：650kg

DCS-100×2-LJ型电脑定量深圳电子定量包装秤
DCS-100×2-LJ型电脑定量深圳电子定量包装秤，是我公司最新开发的新一代智能深圳电子定量包装秤。该机主要有自动称重装置、输送装置、缝包装置、电脑控制系统四大部分组成。具有结构合理、造型美观、运行平稳、节能省电、易操作、称重快. 计量精确等特点。

DCS-100×2-LJ型电脑定量深圳电子定量包装秤主机采用先进的双称重控制系统，循环计量方法，先进的抗干扰技术，并实现误差自动补偿和修正。

   DCS-100×2-LJ型电脑定量深圳电子定量包装秤适用范围：玉米、小麦、大豆、化工等行业颗粒及粉状物料的定量包装。

DCS-100×2-LJ型电脑定量深圳电子定量包装秤主要技术参数：

包装重量范围：20-100kg/袋

包装数量范围：8-12袋/分钟

总动力：0.74kw

钢架尺寸：高3400×宽1500mm

皮带输送机：长3000×宽400mm

准确度：OILMR61×(0.2)级

气源压力：0.4-0.65MPa

深圳电子定量包装秤工作原理：
该自动上袋机完全模拟人工上袋的各个动作，首先将包装袋放入集袋箱内（可放200只包装袋），按起动按钮，放置在包装袋袋口上方的真空吸盘在气缸的作用下快速下降，吸住最上方的包装袋袋口上侧，并捻起，此时真空吸盘由横向气缸带动，带着吸住的包装袋向夹袋器方向约移出150mm。放置在包装袋移出部分下侧的各一对真空吸盘在底部气缸的作用下上升并吸住包包装袋袋口的下侧，并向下一拉，该动作完成后，此包装袋的袋口已完全打开，与此同时，上袋机的上袋臂插入袋口并拉紧，上袋臂由气缸动作，后入的手臂一样将包装袋送入夹袋器内，夹袋器动作，将包装袋夹住，完成自动上袋整个工艺过程。整个自动上袋机动作分明，就和人工套袋一样，无多余动作，是替代人工上袋、减轻人员工作强度的更新换代产品，具有可靠性高、长期稳定性好、耐腐蚀等特点。
