激光切割机篇：切割原理
激光切割机是利用经聚焦的高功率密度激光束照射工件，使被照射的材料迅速融化、汽化、烧蚀或达到燃点，同时借助与光束同轴的高速气流吹除熔融物质，从而实现将工件割开。激光切割属于热切割方法之一。
 

激光切割工艺的优点：
1、 精度高，速度快，切缝窄，热影响区最小，切割面光滑无毛刺。
2、激光切割头不会与材料表面相接触，不划伤工件。
3、切缝最窄，热影响区最小，工件局部变形极小，无机械变形。
4、加工柔性好，可以加工任意图形，亦可以切割管材及其他异型材。
5、可以对钢板、不锈钢、铝合金板、硬质合金等任何硬度的材质进行无变形切割。
 

激光切割机与其他常见工艺的对比：
	工艺名称
	切  缝
	变  形
	精  度
	图形变更
	速  度
	费  用

	激光切割
	很  小
	很  小
	高
	很容易
	较  高
	较  低

	等离子切割
	较  大
	较  大
	低
	较容易
	较  高
	较  低

	水切割
	较  大
	小
	高
	容  易
	较  高
	很  高

	模冲切割
	较  小
	较  大
	低
	难
	高
	较  低

	锯  切
	较  大
	较  小
	低
	难
	很  慢
	较  低

	线切割
	较  小
	很  小
	高
	容  易
	很  慢
	较  高

	气燃体切割
	很  大
	严  重
	低
	较容易
	低
	较  低

	电火花切割
	很  小
	很  小
	高
	容  易
	很  慢
	很  高


可加工材料：
一机多用，既能满足客户对平板的切割要求，也能满足管圆及异性材料（方钢、扁铁、槽钢、方管）的切割。方钢，扁钢，槽钢，方管，钢材，不锈钢，铝，合金钢，铝合金，碳钢，不锈钢，铜，银，金，钛，等金属管材切割 方管切割 激光切割 立体裁切 专切圆管及异性材料

 适用行业：
广泛应用于钣金加工、广告标牌字制作、高低压电器柜制作、机械零件、厨具、汽车、机械、金属工艺品、锯片、电器零件、眼睛行业、弹簧片、电路板、电水壶、医疗微电子、五金、刀量具等行业。
公司设备主要优势：
1、能在主管上切割多个不同方向、不同直径的圆柱相贯线孔，满足支管轴线与主管轴线偏心和非偏心的垂直相交的条件（主支管均为圆管）。

2、能在支管端部切割圆柱相贯线端头，瞒住支管轴线与主管轴线偏心和非偏心的垂直相交、倾斜相交的条件。

3、能在圆管管壁切割各种图形；能在圆管端部切割斜截端面。

4、能切割与环形主管相交的支管相贯线端头（主支管均为圆管）；能在方管管面切割各种图形。

