一、概述

     璐然包装机械厂是专业生产胶水机的生产厂，主要产品有GXJ-530型胶水机、GXJ-720型胶水机、GXJ-920型胶水机、JS-1200型裱坑机、JS-1400型裱坑机、冲孔机、YP-720压平机、压圈机、捆书机、夹铁机、压槽机等产品。GXJ型胶水机是一种主要用于印刷精品盒及纸箱，是对薄纸、皮革、瓦楞纸过胶水的专用设备，同时也对各种纤维纸进行单面过胶。

不锈钢台式调速胶水机是印刷包装行业纸张上胶的专用设备，本机采用大量的不锈钢构件，铝合金构件，大大地提高了设备的抗腐蚀能力，本机采用了先进的调速电机，能满足各种规格纸张的上胶需要，本机外形美观，结构简单，传动平稳，维修方便。

二、产品技术参数

1.最大上胶长度：600mm     （720mm）

2.胶层厚度：0.03～5mm

3.电机功率：200V   50Hz   125W

4.电机调速范围：0～40M/Min

5.机器重量：48KG    （54KG）

6.外形尺寸：860mm×410mm×360mm （980mm×410mm×360mm）

三、结构及原理
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    本机器由: 1.胶水盆装卸把手  2.带胶辊  3.上胶辊  4.压纸辊

5.压纸辊调节把手 6.防护罩  7.电机调速旋钮8.胶水盘  9.支架  10.手动手柄等部件组成。    

  四、使用说明
4.1安装：

      机器必须放在水平工作面上，不得有严重倾斜现象，否则，将使胶液向一端聚集而流出胶水盘外

4.2试机：

      试机前，以手动方式转动手柄（顺时针方向），无任何异常情况时，接通电源（200V /50Hz）打开电源开关（此开关和电机调旋钮在同一电气板上），旋动电机调速旋钮，则机器开始由慢至快旋转。

4.3调整：

    a. 胶层厚度的调整：同时旋动胶层厚度调节手柄（此手柄左，右各一只），使带胶辊前后移动，其和上辊之间的间隙发生变化，从而调出满意的胶层厚度。然后，拧紧螺杆上螺母即可。胶层厚度调整范围0.03～0.10MM。

    b. 压纸辊的调整：松开压纸辊调节把手(左右各一只)上的星形把手，旋动其下的螺母，即可使压纸辊上下移动。从而调出过纸间隙，注意：此间隙至少应大于上述所调的胶层厚度。否则将使压纸辊带胶。

4.4.胶盘的拆装：

     本机胶盘结构为平行四边形机构，只须按逆时针方向轻轻扳动胶盘装卸把手至下行极限即可, 取出胶盘，松手后，胶盘架将自动复位，重复上述程序，可将胶盘装上。

五、维修与保养

   5.1使用电机调速旋钮时，只能缓慢地旋动，直至您所满意的速度。

   5.2胶盘托架复位时必须按住胶水盘装卸把手，让其缓慢复位。

   5.3各相对运动点必须经常加润滑油。

   5.4每班后，必须清洗机器残余胶液，以防腐蚀部件。

