中药煎药机
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【详细说明】

该包装机为煎制中草药且自动包装成袋而设计。可在医院中药房和大型医院超市、精品中药商场使用。把患者取到的大包草药，通过该机煎制并包装成便携带和贮藏的软袋药袋，从而告别了多年来炉火熬药的烟熏火燎，改善了医务工作的工作条件，提高了中草药的效力，方便了患者，降低了成本。由于该包装机也可以煎制和包装其它任何液体物料，并可以连续长时间自动包装，因此对于任何液体包装的行业或用户，都具有操作简便，省时省力，卫生保洁的使用效果。
技术参数：

	产品型号
	ZJY-380

	包装能力（袋/min）
	8～9

	制作尺寸（mm）
	155×100 175×100

	最大袋容量（ml）
	210

	上下辊热合温度设定范围（C）
	160-180

	电源（V）
	220

	煎药功率（W）
	1600

	热合功率（W）
	800

	传动电机功率（W）
	40

	总功率（KW）
	2.5

	外型尺寸（长×宽×高）（mm）
	500×550×1200

	整机重量( KG)
	～80

	价  格
	5900元

	包装袋260元一打，共2000个


（桶的高度为380mm，总容量是20升,现在很多市面上只有13升）
用途：中药液包装袋
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标准规格 ：每组2个正反     
9公斤每组 宽度10CM,390米长，
厚度+——0.5U 
材质:PET+CLP

 结构特点
1、中草药煎药与包装集为一体，居国内首创。方便大剂量、多处方的煎药及煎制过程中要求加药的煎制及包装。
2、电气控制采用数字化技术，具有醒目的数字显示与声响提示。
3、草药煎制及过滤装置，采用优质的高硼硅玻璃和不锈钢孔网精密制作，能清楚地观察草药的煎制过程。
4、电控箱位置高度适中，操作方便，防水可靠。
5、采用粘合度高，卫生专用的塑料薄膜复合带，并内藏式安装，便于调整和操作。
6、整机外形紧凑，便于运输及安置。
设备安装
1、该设备使用中无震动，不需要固定安装。只需要将箱体下脚轮拨到制动位置即可。(具有稳定螺钉装置的箱体，则应把螺钉支撑到位)
 2、该设备因具有发热功能的电热元件。安置要选择通风良好，干燥，洁净的地方。
3、为便于检修，设备后面应留有800mm左右的空间位置。
4、设备使用中因经常注水及清洗，所以设备安置应该在上、下水较方便的地方，较理想的方案应具有排水沟消。
5、设备耗电功率较大，所以设备时应使用专用插座，并请专业电工人员，将设备电源直接压到电气开关箱内。
6、为保证人身操作安全，必须做好接地保护。同时提醒用户注意，在使用单相三端电源插座时，应保证电源插座有L标志一端接火线，有N标志一端接零线，有利于设备的电子线路正常运行、调整不受外界干扰。
操作使用：
(一)操作前的准备与检查：
 1、每个汤药煲及充填管路必须过了充分的清洗，无任何杂物及污垢。(清洗方法见后)
2、包装带已安装完毕，准确地引入了包装机头(装带方法见后)
3、煎药时各个主阀门及备用阀门都应在关闭位置。
(二)操作程序
 1、装药：
(1)按照一定的比例向玻璃筒里注入适量清水。
   (2)将要煎制的中草药装入亚麻布袋内，再将装药的布麻袋入不锈钢过滤中，最后将装完药的过油放进油网放进汤药煲的玻璃筒里。(进行浸泡，并适当的搅拌)。
(3)将药袋口翻向玻璃筒外边，盖好玻璃盖。
 2、煎药：
(1)开启电源总开关，总电源指示灯亮，红色显示。
(2)对需要煎药的汤药煲，按一下该汤药的“加热”键，即刻有“笛”声提示。同时加热指示灯(红色)亮，“武火”指示灯(黄色)闪亮、锅体加热指示灯(红色)亮。汤药煲处于全功率加热状态。    此时，“加热时间”显示器，可利用上、下键来重新设定其值。显示上一次“武火”加热时间设定值，并到倒计时显示。
(3)“武火”加热时间倒计时显示为零时，有“笛”声响提示，汤药煲的加热方式自动由“武火”转换为“文火”方式。此时加热指示灯(绿色)继续亮。“文火”指示灯(绿色)闪亮，锅体加热指示灯(红色)闪亮，汤药煲处于半功率加热状态。这时，“加热时间”显示器显示的是“文火”最后加热时间的设定值。并倒计时显示。此时同样可利用上、下调键修定设定“文火”的加热时间。
(4)“文火”加热时间倒计时显示为零时，有“笛”声响提示，锅体加热指示灯(红色)灭，“加热时间”显示器有(［］)符号显示，加热停止。
(5)此时加热指示灯红灯仍亮，按一下“加热”键，指示灯红灯灭，煎药结束。
3、包装
(1)按一下“热合”键，热合指示灯(红色)亮，各显示器首先显示的是初始设定值。然后经不定式3－5秒后显示实际值，上、下热合辊开始加温，即进入工作状态。
 (2)利用“模式”选择键，可以对有关项目重新修定。
选择项目的顺序为：工作状态包装数量 下辊热合温度 上辊热合温度 工作状态。
包装数量的设定范围为0～100袋。
上(下)辊热合度温度设定范围为10－199℃，一般设定为130－160℃。
注入量的设定范围100－900ml,一般设定为400ml.
修定方法：选择有关设定项目，利用上、下调键改变设定值。
(3)待上、下热合辊的实际温度达到设定温度值且稳定时“准备”指示灯(绿色)亮，此时可正式开始包装作业。
(4)开启主阀门：同时分别按一下“自动”键，“注入”键和“起动”键，各键对应的指示灯亮，药液包装开始，“包装数量”显示器计数显示，达到包装数量设定值，自动停机。
(5)包装要领：
 A、当煎药结束，包装开始前，虽然汤药煲已停止加热，但药液仍呈沸腾状态这时需打开玻璃筒的玻璃盖，自行降温，用药液挤压器的过滤网架杆，穿过网孔把过滤网架在玻璃筒上口，形成药液自动下淋，同时用药液挤压的手柄压盘，挤压药布袋能尽快挤出袋内的药液。
B、包装开始前，先开启主阀门，必须耐心等待充填管道充满药液，当不见管道有气泡上冒时，方能开始进行包装。
C、包装数量起始为零的说明：
包装数量设定后，在“包装数量”显示器上显示的数值是实际包装过的袋数，为了准确反映有效的包装袋袋数，本设备作了如下处理：包装注入开始时，第一次切下的药袋(即上次末切下的挂在机头下面的遗留遗包装袋)不计数，在显示器上显示为“0”，而第二次切下药袋为本次包装的第一袋，在显示器上显示为“1”，开始计数。
D、包装数量设定后，在自动状态下，实际包装数量与设定数量一致时，包装注入自动停止。如果重新注入包装必须首先“清零”，或进行清洗以后重新设定包装数量，否则机器不转动。
E、一个汤药煲煎药包装完毕后，对玻璃筒过滤网及充填管道要进行比较彻底的清洗(清洗方法见后)。
(6)较长时间不需要进行包装的设备，应关闭“热合”键，指示灯灭，结束包装状态。
(三)装带方法：
1、打开箱体前左右上门，将两卷包装带分别装在左右芯轴杆上。(左卷带逆时针方向安装，右卷带按顺时针转动方向安装。)(见图1)
2.装上压力弹簧，用挡环调整弹簧的压力并紧固。
3、将左、右包装带按图示方向同时引入到上辊轴之间的位置。
4、启动“电源总开关”，启动“热合”键，按“起动”键，辊轴转动将包装带送入。
5、待上(下)热合键的实际温度达到设定温度值并稳定时，如果仅按“起动”键而不启动“注入”键可以检验包装带的粘合程度。
 (四)清洗的方法：
1、汤药煲煎药包装完毕后，对玻璃筒、锅底、过滤网及充填管道必须清洗。
2、过滤网应当在设备以外的水池中清洗。
3、玻璃筒及锅底的清洗禁止使用铁刨花或掉毛毛刷工具。打开主阀门备用阀门，洗刷水可以从备用阀门迅速放掉。
4、充填管道的清洗，利用“清洗”键，在玻璃筒中倒入清洁水，打开主阀门反复开启“清洗”键，将水从注入管排出，充填管道即得到充分的清洗。
注意事项：
1、在煎药过程中，千万别放水过满，以免煎沸时药液溢注机体内电子原件，造成断路、烧坏原件。
2、煎药时必须专人监管和掌握，中途加水，绝对不能使冷水碰到玻璃壁，否则已受热的玻璃马上破裂。
3、对机械传动及电气控制都已做过精密系统的调整，无需用户在使用前再做调试。
4、设备正常工作时煎药煲和包装机头的辊轴表面温度较高，操作时务必防止烫伤。
5、煎药时必须专人专管，注意避免干烧，以免损坏加热元件。
6、煎药后锅体温度还很高时，不宜即刻用冷水冲洗玻璃筒，以免玻璃筒爆裂。
故障处理
本说明书所列故障为常见的典型故障，用户可按处理方法自行解决。
	常见故障
	处    理    方    法

	中药煎煮不透
	“武火“加热时间设定不足，需重新设定。

	界量变化
	容量变小：电磁网或管道堵塞清理电磁阀，
容量变大：电控板微调变动，调整灌装容量微调。

	无灌装无清洗
	电磁阀失灵更换电磁阀。
水位探针失灵检查水位探针是否短路并清理水位针。

	注入口 液
	电磁阀封闭不严，需打开后 清洗电磁阀的叶 (见图2)

	充填量严重不足
	1、 充填管道内有空气，利用清洗液把空气排出。
2、 充填管道内有异物堵塞，清理管道内的异物

	包装液粘合不严(温度偏低)或(压辊力不足)
	垂直方向：1、将上辊热合温度上调3.5°C。
          2、可适量上调上轴压台 力紧定 灯，向右拧05.—1 ，(逐步调整)。(见图3)
水平方向：1、将中间辊热合温度上调3.5°C。
          2、可适量上调中间轴压合 力紧定 灯，向右拧0.5—1°C ，(逐步调整)。

	包装液左右粘合错位
	1、清量上辊轴上的污物。
2、检查袋卷是否正确，左右安装是否平衡。

	切断效果不行
	可适当调控刀托 切不断一端的紧   灯，增加压力向右拧0.30.5圈。(减少    )见图示。(见图4)

	包装报警显示
	显示OP左右说明加热管短路，更换包装加热管。

	保险短路
	1缸一个15A保险丝，2缸两个15A保险丝，3缸三个15A保险丝，包装板7A。


