★分选秤产品介绍：
分选秤是食品、日化包装后的质量控制最优解决方案。分选秤可确保准确度、重复性的动态包装物测量，实现100%检查。
★分选秤产品特点：
分选秤操作面版
1.加强型不锈钢机架;全面防水设计。
2.采用高精度传感器;基于先进高速的数字信号处理技术。
3.动态重量自动补偿技术;零点自动分析和跟踪技术。
4.100个产品预设;简便的产品编辑和存储。
5.快速产品切换和自动调整相对应产品的分选速度。
6.2000条分选日志;可以快速查找和打印输出。
7.基于触摸屏的友好操作界面。 
分选秤最大优点：独特梯形结构，消除细菌携带，卫生型便于清洁

分选秤功能介绍：
①不锈钢结构，控制箱。带不锈钢轴承选件的输送机架和称重传感器；
②敞开式结构提供容易清洁的途径；
③迅速简便无需工具拆装，便于清洁、清扫；
④原型筒和控制箱表面避免产品积垢的风险，达到卫生要求；
⑤IP-65级，带IP66结构选件。
⑥独特梯形结构，消除细菌携带，卫生型便于清洁
分选秤采用完全可升级的技术平台：
①6-10.4英寸彩色触摸屏；
②独立的"称重引擎"提升滤波能力、稳定性和可控制性；
③采用强大的数字信号处理技术，支持自主开发的信号过程处理采集，以避免复杂的设定过程；
④强大的无碳刷直流电机和终身密封的轴承，无需定期维护；
⑤快速拆卸传输机的机械和电器附件，只需在数秒钟内完成；
⑥分选秤通过存储卡可以方便历史数据的导出

"分选秤"的产品详细说明：
◆独有的分料器进料过程中的再次破拱功能，确保物料的极佳流动性。
◆称重单元全封闭结构并具有除尘功能，加大型除尘口管径，最大限度发挥除尘功效。
◆根据物料特性及使用情况夹袋机构可以采用扁嘴型或圆型结构。
◆套袋操作时采用轻触式开关启动称重检重设备，检重完毕后无须人为关闭开关。
◆采用0.2级高精度传感器。
◆高分辨率仪表，高速A /D 转换，称重超差、零点超差报警功能，多种标准数据通讯接口R S 232或R S 422
◆若遇故障时仪表以代码形式显示故障类别，方便判别、检修与维护。
◆检重设备加配一段输送机与一台缝包机可以成为小型化的组合式检重系统
◆如需经常变换检重位置可以设计制造成整体移动式的组合结构(手推型、电动型、车载型)。

分选秤适用于食品、医药、日化、保健品、轻工等行业，具有20种产品的设定和选择功能，产品切换方便，具有零点跟踪功能。
分选秤（又名分选秤、选别机、自动分检衡器），基于动态称重技术，实现将"在运动中"的产品自动输送到秤台进行称量并自动进行分类、剔除功能。在"科技是第一生产力"的大背景下，自动分选秤以其全自动化、高精度、100%检测率、操作维护简单和功能完善等优点为食品、制药、化工和电池等行业提供了保证质量、降低成本、提高生产效率的最佳选择
≌产品用途≌
包装食品的在线重量检测。包装食品质量控制。 
≌分选秤产品性能≌
▲称重方式： 应变电阻 
▲检测宽度： 160mm 
▲输送速度： 最大60米/分钟 
▲剔除装置： 空气喷射/气动臂/气动推杆 
▲操作方式：触摸屏
▲报警方式： 蜂鸣器/报警灯
▲使用电源： AC110V/220V 50-60HZ
▲功率： 100W 
▲外形尺寸： 850mm(L)*520mm(W)*1350+/-100mm(H) 
▲分选秤重量： 约97Kg

分选秤本着"世界的品质，中国的价格"的信念，在高技术、高品质基础上，以整套解决方案提供者的形象出现，为用户提供更齐全的产品、更周到的服务、更完善的应用方案。
∩∩技术参数∩∩
分选秤重量范围 速度 精度 最小刻度 
5-200g 最大120包/分钟 ±0.2g 0.1g 
以上参数为标准状态的实验值，因机器工作状态、工作环境、检出物形状的不同、可能会对参数有所影响影响。
∩∩适用范围∩∩
分选秤主要用于各种自动化流水线以及物流输送系统上自动重量检测、上下限判别或重量分级选别，广泛应用于制药、食品、玩具、五金、化工等行业的在线检测。此外还可以直接替代人工称重，以此提高生产效率以及称重的一致性、可靠性。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤，是针对粉状、流动性较差的物料设计而成的，采用落地型架构，结构体积小，安装方便。
它具有称量精度高，安装、操作简单方便、可靠性强、功能完备等特点，可广泛应用于面粉、饲料、麸皮、冶金、医药、石油化工、非金属矿、精细化工、无机盐、橡塑、皮革、化肥等无粘性散装粉状物料行业。
分选秤技术参数：
规格型号 LCS-10LY LCS-25LY LCS-50LY
称重范围 5-10kg 10-25 kg 25-50 kg
计量准确度 0.2级 0.2级 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S ±0.2%F.S ±0.2%F.S
检重能力 350~400 包/h 300~350 包/h 220~300 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ AC220/50HZ、AC380V/50H AC220/50HZ、AC380V/50H
功率 5KW 5KW 5KW
气源 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃ -10℃~+50℃ -10℃~+50℃
分选秤采用SIWAREX等高端称重产品和技术，结合SIEMENS S7系列PLC的灵活控制功能和精心的机械设计，专业用于对自动化生产线上通过的产品进行在线动态称重、分类。它能实现产品连续动态检重，能检测出不合格产品，并通过后端分类和剔除等结构实现产品分类和不合格产品剔除功能
分选秤产品特点：
1.标准可有2~5的重量等级信号输出
2.可以存储100中产品数据
3.输送机容易拆卸，便于维护清洁
分选秤技术参数：
①型号: GRC-3000G
②称重范围: 5~3000g
③最小分度:0.2g
④最高检重精度: ±0.4g
⑤最大分选速度: 150件/分钟
⑥称重皮尺寸: 300mm（长）*200mm（宽）；390mm（长）*200mm（宽）； 390mm（长）*250mm（宽） 450mm（长）*250mm（宽）；450mm（长）*300mm（宽）；
★工作环境: 0~40oC（温度变化不超过±5oC/h）
★电源:220V 300W 220V 1KW
★分选秤分选机构: 吹气式/推杆式/摆臂式/滑落式
分选秤OP02-GRC 数据记录器
动态分选秤有灵活的机械结构和系统构成，能根据客户需求提供丰富的选件和附件，并提供多量程产品系列供选择。


◆◆分选秤产品特点◆◆
分选秤操作面版
①采用先进的32位高速处理芯片。
②大尺寸触摸屏液晶显示器和高性能操作系统。
③多功能和人性化操作界面。
④中英/英文操作语言选择。
⑤大容量的产品存储和异常记录。
⑥全数字信号处理和传输。
⑦采用德国HBM高质量重量传感器。
⑧多种自动选别装置可选。
⑨全新设计的高防护等级不锈钢机架。 
◆◆分选秤配件◆◆
OP01-GRC 内置打印机
分选秤适用范围：水产品分级、水果分级、肉鸡分级、鸡腿鸡翅分级等食品重量分级。
《产品用途》
分选秤用于包装食品的在线重量检测。包装食品质量控制。 
《产品性能》
◆称重方式： 应变电阻 
◆检测宽度： 230mm 
◆输送速度： 31-65米/分 
◆剔除装置： 空气喷射/气动臂/气动推杆 
◆报警方式： 蜂鸣器/报警灯
◆使用电源： AC110V/220V 50-60HZ
◆功率： 约200W 
◆外形尺寸： 1468mm(L)*558mm(W)*1285±35mm(H) 
◆ 重量： 约100Kg


《分选秤产品参数》
范围 速度 精度 
7-99g 70包/分钟 ±0.5g 
100-199g 60包/分钟 ±0.5g 
200-399g 50包/分钟 ±0.5g 
400-999g 45包/分钟 ±1.0g 
分选秤以上参数为标准状态的实验值，因机器工作状态、工作环境、检出物形状的不同、可能会对参数有所影响影响。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤，是针对粉状、流动性较差的物料设计而成的，采用落地型架构，结构体积小，安装方便。它具有称量精度高，安装、操作简单方便、可靠性强、功能完备等特点，可广泛应用于面粉、饲料、麸皮、冶金、医药、石油化工、非金属矿、精细化工、无机盐、橡塑、皮革、化肥等无粘性散装粉状物料行业。
分选秤技术参数：
规格型号 LCS-10LW LCS-25LW LCS-50LW
称重范围 5-10kg 10-25 kg 25-50 kg
计量准确度 0.2级 0.2级 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S ±0.2%F.S ±0.2%F.S
检重能力 300~350 包/h 180~240 包/h 160~180 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ AC220/50HZ、AC380V/50H AC220/50HZ、AC380V/50H
功率 5KW 5KW 5KW
气源 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃ -10℃~+50℃ -10℃~+50℃
分选秤介绍：
高精度分选秤主要使用来检测产品重量本身相对较小（300g以内），但是对精度要求非常高的产品。

什么叫分选秤?
这个之前有发布一篇文章：什么是自动分选秤？自动分选秤有哪些应用？，不了解自动分选秤的可以先看下。
二、自动分选秤特性：
◆高精度称量控制：二次表和SIWAREX称重模块可选
◆多称重分区设置，多产品参数设置和储存，全面数据统计功能
◆用户友好的人机对话界面，操作简单，按键、触摸式操作屏可选
◆高精度称重传感器：数字式和模拟式可选
◆完善的功能设计：分选和剔除功能附件可选；
◆全不锈钢结构，密封设计，结构满足食品、医药级别需求
◆PROFIBUS等通讯接口提供，可嵌入整体工业DCS系统
◆称重重复性好，易校准
◆采用SEW电机，速度可调，SIEMENS称重模块和控制器，知名品牌的电气元件
◆剔除方式可选：吹气，气动推杆，分检手臂
◆分选秤完成的解决方案和产品组合线：可配套金检机、X关机实现质量的严格把关

分选秤的产品详细说明：
产品介绍： 
分选秤，是针对粉状、流动性较好的粉料设计而成的，采用落地型架构，结构体积小，安装方便。它具有称量精度高，安装、操作简单方便、可靠性强、功能完备等特点，适用于淀粉及各类超细粉且无粘性散装粉状物料行业。
分选秤技术参数：
规格型号 LCS-10LW LCS-25LW LCS-50LW
称重范围 5-10kg 10-25 kg 25-50 kg
计量准确度 0.2级 0.2级 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S ±0.2%F.S ±0.2%F.S
180 300~350 包/h 240~300 包/h 180~240 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ AC220/50HZ、AC380V/50H AC220/50HZ、AC380V/50H
功率 3KW 3.5KW 3.5KW
气源 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃ -10℃~+50℃ -10℃~+50℃
分选秤能使用在各行各业的生产线上，只要您需要根据您的产品重量来检测产品是否合格，都能使用上的高精度自动分选秤。
分选秤产品参数：
最小显示刻度： 0.1g/0.01g 
重量检测敏感度：± 0.1g 
检测范围： 2g～300g 
检测速度：最大180(件/分钟) 
检测物品长度：20～170mm 
检测段皮带长度：270*74mm 
皮带速度： 15~75(米/分钟） 
输送方式：PU 皮带PU Belt 
缺件检测机机台高度：可根椐客户要求定做 
分选/剔除装置：推杆式、摆臂式、吹气式、翻板式 
缺件检测机工作环境:温度： 5℃～40℃，相对湿度：95%（无凝露 
自动分选秤适用范围：
1.化妆品检测（如睫毛膏检测）
2.印刷厂说明书检测（是否缺页）
3.茶叶检测（一小包茶叶是否欠重与超重）
4.制药行业冲剂之类的药品检测（如检测一小包板蓝根冲剂是否欠重与超重）
分选秤能使用在各行各业的生产线上，只要您需要根据您的产品重量来检测产品是否合格，都能使用上的高精度自动分选秤。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍： 
LCS-□LW型电脑定量无斗斜单绞龙分选秤，是针对粉状、流动性较好的粉料设计而成的分选秤，采用落地型架构，结构体积小，安装方便。它具有称量精度高，安装、操作简单方便、可靠性强、功能完备等特点，可广泛应用于面粉、干粉沙浆、饲料、麸皮、冶金、医药、石油化工、非金属矿、精细化工、无机盐、橡塑、皮革、化肥等散装粉状物料行业。
分选秤技术参数：
规格型号 LCS-10LW LCS-25LW LCS-50LW
称重范围 5-10kg 10-25 kg 25-50 kg
计量准确度 0.2级 0.2级 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S ±0.2%F.S ±0.2%F.S
检重能力 300~350 包/h 240~300 包/h 180~240 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ AC220/50HZ、AC380V/50H AC220/50HZ、AC380V/50H
功率 3KW 3.5KW 3.5KW
气源 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃ -10℃~+50℃ -10℃~+50℃
分选秤的服务需求：
1.如果您有生产线需要进行改造、或者设计新的生产线，考虑使用自动分选秤产品检测产品质量，可以来电咨询的工作人员，的工程师可以为您提供一揽子的解决方案，让自动分选秤可以完美的融合到您的生产线上。并且您在购买自动分选秤后，的工程师还会上门帮您安装调试好自动分选秤，并帮助企业培训员工，让员工能熟练的使用和维护自动分选秤，让企业生产无忧。
2.高精度自动分选秤提供完善的售后服务，对自动分选秤提供工程师上门售后服务。
分选秤系统构成
分选秤前端输送段
◆皮带输送，将产品送到称重段；
◆通过光电传感器检测计数；
◆速度可调，长度、宽度根据产品可选；
分选秤动态称重段 
◆称重传感器可选：数字式、模拟式；量程根据产品可选
◆皮带输送，持续称重，速度可调
◆次品剔除段（可选） 
◆多种剔除方式可选：吹气式、推杆式、拨杆式
◆快速气动剔除机械结构，动作快速灵活
分选秤分类段（可选） 
◆根据产品分类数量设置分类出口
◆一般采用拨杆式进行分类

分选秤介绍： 
分选秤也叫做克重机、自动分选秤、重量选别机、重量检测机，自动分选秤广泛适用于食品、农业、渔业、化工、轻工、医药、建材、机械、电子、能源、纺织、包装、保健品、化妆品等行业使用。
分选秤产品特点：
称量范围在1g—100kg； 
分选秤采用了美国AD公司微电脑超级芯片，具有24位无失码输出，AD转换2000次/秒等特点；
分选秤采用了双核ARM11高速高性能单片机，中航电测或HBM称重传感器，日本松下进口变频调
速器，日本DDK调速电机，台湾AIRTAC气动元件，RIKO双电眼设计等高配置零部件，测量更精确、更稳定；
检测速度最高320次1分钟，最高精度±0.1g；
全部数据自动统计功能，多组分选设置配方和设置密码保护，可帮助企业方便实现被检物料的切换；
内置电源滤波器，电路采用多级数字滤波等抗干扰设计； 
分选秤采用了意大利食品级输送带、美国GATES同步带传动，调速模块采用闭环恒速控制方式，
按键设定、数字显示转速，一经设定输送带速度，即可保证每段皮带恒速运行，每段输送带速度一致； 
8英寸中英文彩色液晶触摸屏操作界面，大容量铁电存储器，具有足够大容量记录检测数据，并永久保存数据，且通信接口可与电脑连接进行数据传输；
摆杆式、气吹式、翻板式、推杆式、升降挡板式等可选的剔除方式;

分选秤的产品详细说明：
分选秤，是针对粉状、流动性较差的粉料设计而成的，双绞龙给料方式、落地型架构，结构体积小，安装方便。它具有称量精度高，安装、操作简单方便、可靠性强、功能完备等特点，主要适用用于面粉、淀粉、蛋白质、矿粉、水泥、麸皮、化工原料、含粉颗粒等大袋自动定量快速检重，可为特殊用户提供专门设计生产。可与托盘、输送辊道机等设备组成一条自动定量检重生产线。
分选秤技术参数：
规格型号 LCS-1000LW
称重范围 500-1000kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 60~100 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 4KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤详细介绍: 
分选秤电气控制部分 
>>SIEMENS S7系列PLC控制器：快速准确实现数据存储和动作控制
>>SIWAREX系列称重模块:高精度、高速称重转换模块
>>SEW变速电机：稳定的皮带速度控制
>>Lenze变频器：皮带变速控制
>>可选输入电源：220/380VAC
>>产品合格、报警指示灯，系统故障报警指示灯，运行指示灯
>>集中控制电箱，大小可选
>>数字量输入/输出：可选数量，控制设备动作
>>通讯接口：RS485接口，可选PROFIBUS协议接口
分选秤画面操作部分 
>>SIMENS操作屏：按键式和触摸式可选，尺寸可选，彩色
>>电脑中控操作功能可选
>>数据打印功能可选
>>数据历史趋势查询可选
分选秤使用案例：
<<自动分选秤应用在食品生产企业做最后的监测
<<自动分选秤日化企业产品重量检测方案
<<自动分选秤检测一次性纸杯是否合格
<<在线重量检测机在鞋类生产企业的应用
<<克重机帮助扑克牌生产企业轻松突破包装检测难题
在线分选秤也叫克重机、自动分选秤、自动分选秤、重量检测机，主要用于各种自动化流水线以及物流输送系统上做自动重量检测、成品重量的上下限判别等。大型在线分选秤主要应用于水泥生产线自动重量检测、食品饮料生产线整箱产品缺件、缺瓶检测等，小型在线分选秤主要应用于制药、食品、玩具、五金、化工等小件产品重量是否合格检测。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
●一体化皮带喂料分选秤适用于流动性较差的物料，如：小块状物料、球状物料、粗粉状物料、普通粗饲料等粗旷物料。
●该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。
●可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。
分选秤适用范围：
可广泛使用在饲料、粮食、药材、水泥、油脂、化工等行业的定量检重。主要特点：采用皮带输送喂料、有斗计量，料层厚度控制器可以任意调节喂料的厚度，这二种调节功能配合使用，可以有效地控制喂料精度和喂料量。下料机构采用全封闭结构，该设备装有除尘控制系统和气压平衡功能，能有效的控制设备的粉尘外溢，确保工作环境的粉尘浓度处在合理的范围下，保证称重精度的可靠性。
分选秤主要技术数据： 
规格型号 LCS-60LW
称重范围 10-60kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 360~420 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 3KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于流动性较差的物料，如：小块状物料、球状物料、粗粉状物料、普通粗饲料等片状物料。
该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。适用范围：可广泛使用在饲料、粮食、药材、水泥、油脂、化工等行业的定量检重。
分选秤主要特点：
采用皮带喂料、有斗计量、料层厚度控制器可以任意调节喂料的厚度，这二种调节功能配合使用，可以有效地控制喂料精度和喂料量。下料机构采用全封闭结构，该设备装有除尘控制系统和气压平衡功能，能有效的控制设备的粉尘外溢，确保工作环境的粉尘浓度处在合理的范围下，保证称重精度的可靠性。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-60LW
称重范围 10-60kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 360~420 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 3KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤特点： 
1、超高的设备环境适应能力。
2、极具友好的操作界面。
3、随时都可以修改参数，而不需重量分选机暂停分选。
4、多达200个产品预设，可存储数十万条数据记录，满足客户复杂的需求。
5、丰富的外设资源，轻松实现与其他设备互联。
6、快速动态称重算法软件技术，使整个系统在高速运行中也能保持高检测精度。 
注明：此系列机型，分选段既可总连接，也可分开！ 
分选秤适用范围：
重量分选机（DHC-S1200）主要用于大型物流包裹、物流半成品、压铸件、袋装大米、袋装面粉、包装箱等体积或重量偏大的产品的重量检测、重量分选、缺件检测，适用于工作环境比较恶劣的场所。此外还可以直接替代人工称重，以此提高生产效率以及称重的一致性、可靠性。
分选秤主要配置：
<<-1.双核ARM11高速高性能单片机、高速高精度；
<<-2.8英寸彩色触摸屏，界面友好、操作方便；
<<-3.内置FIVDSP高速采样芯片；
<<-4.中航电测称重传感器；
<<-5.日本DDK调速电机与调速器；
<<-6.10万之一超高精度；
<<-7.意大利食品级输送带；
<<-8.美国GATES同步带传动；
<<-9.硬质氧化铝合金皮带滚筒；
<<-10.不锈钢托盘，经久耐磨；
<<-11.独特的称架机构设计、确保称重准确可靠；
<<-12.软体自有知识产权，技术创新胜人一筹。
<<-13. AUTONICS双电眼设计，确保检测无误；

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
LCS有斗颗粒分选秤适用于无粘性的颗粒状物料，该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。
适用范围：
大米、小麦、种子、大豆、饲料、化工粒子等物料的自动定量检重
分选秤主要特点：
该机设计为有斗秤，称量和夹袋可同时进行。设计功能齐全存料斗设有料位检测。存料不足时停止称量以保证精度，操作简便。配有线缝口、热封口，能适应不同检重袋的封口
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-100LW
称重范围 25-100kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 120~240 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 1.5KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤相关应用案例：
在线分选秤在牙膏包装生产线上的使用
在线分选秤生产线在线检测气雾杀虫剂
在线分选秤称为水泥生产企业质检添加大脑
八级自动分选秤：看了标题，我们就可以大概知道这台设备的功能是什么，通俗的讲八级自动重量分选机的功能就是把产品按照不同的重量区间分为为八个等级。
自动重量分选秤即分选秤（又名：重量检测机，重量选别秤，重量选别机，自动分选器,重量分选秤,重量分选称,自动重量分选秤等）可以根据用户要求对产品进行重量分组、分类，并且对产品进行分类统计。
八级自动分选秤-重量分选秤特点：
1.灵活与独立的模块化设计易于集成到现有生产线： 八级自动重量分选机-重量分选秤交货时各部件已安装齐全，您收到货后只需简单的拼装就可以使用，并且 八级自动重量分选机占地面积小，您几乎无需再重新对生产线进行大范围的设计。这可最大限度减少停产时间，缩短项目完工时间以及大幅降低成本。
2.简单易用的触摸屏人机界面：简单以及先进的触摸屏直观易用型人机界面。分类区域配置简单且易于操作，可最大限度减少操作人员培训时间与成本。
3.高质量保障：优质的光电传感器与重量传感器以及经过特殊设计的分选装置（由系统控制分选机构准确及时的）将您的产品轻柔地分选至正确等级，从而最大限度减小您产品损坏风险。
4.分选秤支持严格的卫生标准及恶略的生产环境：八级自动重量分选机-重量分选秤整机采用不锈钢结构及意大利进口及输送带，适用于潮湿的生产环境，并符合严格的卫生标准，模块化的结构设计方便日常清洁操作软件功能

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于无粘性的颗粒状物料，该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。
适用范围：
大米、小麦、种子、大豆、饲料、化工粒子等物料的自动定量检重主要特点：该机设计为有斗秤，称量和夹袋可同时进行。设计功能齐全，存料斗设有料位检测。存料不足时停止称量以保证精度，操作简便。配有线缝口、热封口，能适应不同检重袋的封口。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-100LW
称重范围 25-100kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 200~450 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 3KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤也叫重量分选机,重量分选秤,重量分选称,分拣机,重量选别机，广泛适用于食品、农业、渔业、化工、轻工、医药、建材、机械、电子、能源、纺织、包装、保健品、化妆品等行业使用。自动重量分选秤主要功能是根据重量对产品进行分类。 
分选秤分选机构：推杆式、吹气式、摆臂式可选
分选秤分类统计方式：上图按照5个重量组别分班统计（ 可以根据客户需求设计自动重量分选秤的重量组别）
分选秤计数功能
◆产品检重总数累计
◆产品合格、不合格数量累计；产品不同重量区间数量累计剔除、分类动作控制 
◆根据重量判断产品合格与否，控制剔除不合格产品动作
◆根据设置的不同重量分类区间控制分类动作
分选秤报警功能
◆不合格产品以指示灯显示，连续N个不合格产生声音报警
◆机械故障报警灯指示，声音报警分类/剔除数据设置
◆可根据产品灵活设置分类/剔除重量标准
◆可保存多种产品分类/剔除标准参数

分选秤相关资料：
现有重量分选机-重量分选秤产品系列有2-8个等级的重量分选机，如果您的产品需要分选出更多等级，可以联系 的工作人员，他们将为您提供更多帮助。
分选秤最新客户介绍：
中南钻石股份有限公司，用来分选人造金刚石原材料，要求精度正负0.2g，速度60次每分钟，2012年在 定制了多台5级与8级分选机。
重量分选秤也叫重量分选机,重量分选秤,重量分选称,分拣机,重量选别机，广泛适用于食品、农业、渔业、化工、轻工、医药、建材、机械、电子、能源、纺织、包装、保健品、化妆品等行业使用。自动重量分选秤主要功能是根据重量对产品进行分类。 
分选机构：推杆式、吹气式、摆臂式可选
分类统计方式：上图按照5个重量组别分班统计（ 可以根据客户需求设计自动重量分选秤的重量组别）
分选秤产品型号与参数：
最小显示刻度 ( g )0.1 / 0.01
重量检测敏感度 (±g)± 0.1g± 0.2g± 0.5g± 1g
检测范围g 2g～500g5g～1000g20g～2000g20g～5000g
检测速度 (件/分钟)180140
检测物品长度(mm)20～17020～26050～400 50～640
检测段皮带长度(mm)270*74340*200480*240735*375
皮带速度(米/分钟）: 15~75
输送方式:PU 皮带PU Belt
机台高度: 客户要求定做
分选秤分选/剔除装置:气吹式、推杆式 : 吹气式、推杆式、摆臂式

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于无粘性的颗粒状物料，该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。
适用范围：
大米、小麦、种子、大豆、饲料、化工粒子等物料的自动定量检重主要特点：产量高、该机设计为有斗秤，称量和夹袋可同时进行。设计功能齐全，存料斗设有料位检测。存料不足时停止称量以保证精度，操作简便。配有线缝口、热封口，能适应不同检重袋的封口。
分选秤重要技术数据：
规格型号 LCS-100LW
称重范围 25-100kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 200~450 包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 1KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤的适用范围非常广泛，另外分选秤还可根据您产品的需求，为您量身定做个性化的自动分选秤。分选秤创新的模块化结构，易于清洁，适用于要求最为苛刻的生产环境，最大限度地减少了停机时间。
重量分选秤能帮您实现：
1）对生产线上产品进行检查管理，做到分选定量、不足重量、超量重量，防止不良品的出厂。
2）依据产品的标准重量为准，分选箱子或者包装箱内产品的超量或者不足的数量，出厂符合标准数量的产品。
3）依据产品的标准重量值为准，分选产品状态的异常状态，仅出厂优良产品。
4）属于组装产品的，以产品的标准重量值为准，计量、确认备品及装饰品是否遗漏。
5）本设备与其他辅助装置连接在一起增加检查的效率，有效管理生产。
6）食品及制果生产线与金属检测器连接在一起，判定金属的流入与否并进行分选。
7）连接扫描器及喷墨打印机，在产品上可以打印生产日期、生产批号、产品重量。
8）装上打印机，按产品别可以输出重量值和每日生产量及生产现况。
9）为了与电脑的通讯，可以进行产品的生产管理及物流仓库的入库、出库管理。
10）安装2 阶段或者3 阶段的灯（LAMP）及蜂音器（BUZZER），通过视觉及听觉可以确认产品的异常。
11）运行途中更新标准重量值，控制前端的生产仪器及自动填充器，保持产品均衡性降低不良率。


分选秤基于动态称重技术，实现将"在运动中"的产品自动输送到秤台进行称量并自动进行分类、剔除功能。在"科技是第一生产力"的大背景下，自动分选秤以其全自动化、高精度、100%检测率、操作维护简单和功能完善等优点为食品、制药、化工和电池等行业提供了保证质量、降低成本、提高生产效率的最佳选择。自动分选秤专门为处理所有类型的产品和包装而精心设计，从包、袋、罐、托盘和纸箱，一应俱全。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用钨粉定量检重。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。适用范围：钨粉定量检重。主要特点：称量精度高，产量高，无粉尘等。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-250LW
称重范围 50-250kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 50~60 桶/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 2KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤（又名：重量检测机，重量选别秤，重量选别机，自动分选器,重量分选秤,重量分选称,自动重量分选秤等）可以根据用户要求对产品进行重量分组、分类，并且对产品进行分类统计。
分选秤工作原理、流程：
当产品从输送带经过秤台时，物品在秤台上称重传感器会动态监测出产品的重量，并把产品的重量传输给分选秤的系统，由系统判断该产品在哪一个重量范围内。分选秤的系统给出该物品的类别，并将数据传输给分选机构，由分选机构进行相应的分选。
分选秤适用范围：
分选秤的适用范围非常广泛，广泛用于渔业、农业、工业等各个方面，如在渔业中，在自己鱼片机把鱼分割后，重量选别机可以根据鱼的重量把鱼分成不同的级别；在农业中，可以根据核桃的重量对核桃进行分级！

在线分选秤主要用于检测自动包装生产线上或物流输送系统中高速、高精度的称量范围在1kg-5kg的物件。它可以准确检测出流水线上重量不合格产品，或者根据用户要求进行重量分组、分类，并且对产品进行分类统计。该秤具有高度灵活性，可以设计各种各样的规格尺寸及其配套设施，能广泛适用于各类定量包装产品，同时也大大提高包装产品发货的工作效率，提高定量发货的准确度、可靠度，从而避免人为因素引起的一系列问题。
≌检重称的适用范围≌
所有定量包装的产品均可使用，如食品行业中的月饼、方便面、方便米粉、糕饼、膨化食品、炒货、袋装的熟食类等；日化行业中的洗衣粉、牙膏等；五金、电子行业中的元件包装等。
≌在线分选秤的性能≌
1、操作界面明了简单，直观的读取数字，全部数据的统计功能，系统参数，配方参数设置密码保护。
2、能长时间在线运转作业，重复性好，并保持精度准确性，减少误差，确保生产效率最大化。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤，该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表，操作简便。
分选秤适用范围：
大米、小麦、种子、大豆、饲料、化工粒子等物料的自动定量检重
主要特点：
产量高：该机设计为有斗秤，称量和夹袋可同时进行。设计功能齐全，存料斗设有料位检测。存料不足时停止称量以保证精度，操作简便。配有线缝口、热封口，能适应不同检重袋的封口，输送机高度可任意调节。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-15/50LW
称重范围 1-15kg、10-50kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
检重能力 600~1000包/h、450~700包/h
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 1KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤的的特点
1.检测速度最高140次/分钟，最高精度±1g；
2.全部数据自动统计功能，系统参数、配方参数设置密码保护；
3.独特的称架结构，确保动态称重，内置FIVDSP?抗振动技术，保证振动情况下也能精确称重；
4.内置电源滤波器，电路采用多级数字滤波等抗干扰设计；
5.大容量铁电存储器，具有足够大容量记录检测数据、并永久保存数据；
6.调速模块采用闭环恒速控制方式，按键设定、数字显示转速，一经设定输送带速度，即可保证每段皮带恒速运行，每段输送带速度一致；
7.采用脱卸式传送带，方便维护；
8.严格的高低温试验，抗干扰试验保证仪表适应各种复杂的现场环境；
9.独有的振动试验：在出厂前用振动台，调整到不同的频率，模拟现场可能出现的机械振动，以适应各种条件恶劣的现场。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于码头、仓库、粮食加工等颗粒状物料的计量及工艺流程的中间自动累计计量。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。
分选秤主要技术参数：
规格型号 LCS-10/60LJ
称重范围 10-60t/h
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 0.5KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤的技术参数
最小显示刻度： 0.1g/0.01g 
重量检测敏感度： ± 01g 
检测范围： 20g～5000g 
检测速度： 最大140(件/分钟) 
检测物品长度： 50～640mm 
检测段皮带长度： 735*375mm 
皮带速度： 15~75(米/分钟） 
输送方式： PU 皮带PU Belt 
缺件检测机机台高度： 可根椐客户要求定做 
分选/剔除装置： 推杆式、摆臂式、吹气式、翻板式 
缺件检测机工作环境:温度： 5℃～40℃，相对湿度：95%（无凝露） 
注1：实际精度因被测物体不同而有所变化。
注2：特殊要求与生产厂家联系。
分选秤为你提供全面的力求完美的自动检重解决方案。结合食品、制药行业在安全和品质方面的严格要求，我们提供金属检测机/X光机+TSCW系列分选秤的集成解决方案。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤是一种对散料进行自动称量的新型电子秤，它将待称量的一批散料自动分成若干份不连续的被称载荷，依次称量每份重量， 累加所有称量结果，并将被称的物料依次卸出。
应用范围：
该类衡器适用于在粮食、冶金、水泥、化工等行业或部门中，对于自由流动、干燥粒体的散料进行计量
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-2000SL
称重范围 500~2000kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 0.5KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤的适用范围
工厂生产线及连续包装线自动重量检测、上下限判别或重量自动分级判别适用。广泛应用于电子、制药、食品、饮料、保健品、日化、轻工等多行业。
分选秤的特点
1. 采用美国AD公司微电脑超级芯片,具有24位无失码输出；
2. 可储存多种配方，检测不同物品时调出相应配方即可；
3. 防尘式显示器，菜单式操作系统；
4. 输送带易于拆装，安装检修维护方便；
5. 输送机速度可调，可满足现场要求，有效的保证工作精度；
6. 可按用户需求加装各式扩充设备；
分选秤技术参数
缺件检测机机台高度：可根椐客户要求定做 
分选/剔除装置：推杆式、摆臂式、吹气式、翻板式 
缺件检测机工作环境:温度： 5℃～40℃，相对湿度：95%（无凝露 
分选秤也叫做克重机、自动分选秤、重量检测机是依高速动态重量读取方式对成品物进行称重检测。系统根据设定的目标重量值，自动检测出产品的重量是否合格、包装箱内产品的数量是否有缺失、说明书或配件是否漏装或多装等，发现不合格品系统将自动发出警报或根据重量自动分级，也可配合后续流水线作自动剔除不良品之连锁动作（选配）。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤，快、中、慢自动控制喂料，喂料调速均匀，称重精度高。
仪表具有多级滤波功能，能有效的克服由电磁场和机械振动引起的干扰，运行稳定。整机采用单螺杆变频调速给料，物料移动流畅，无粘滞堵塞，使用寿命长等优点。
该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。
分选秤适用范围：
主要适用于，钨粉，金粉等其它金属粉状物料的计量称重。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-25 LCS-50
称重范围 10~25kg--25~50kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
电源 AC220/50HZ、AC380/50HZ
功率 1.5KW
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤又名缺件分选秤，缺件分选秤等，主要用来检测产品是否缺件，此类缺件检测机主要用于在线流水线上检测整箱产品重量检测，是各类整箱产品重量检测的最佳选择，现在的缺件检测机不仅可以靠称重传感器，称重仪表来感知，更可通过"视觉"来判断，如MXTW条码阅读-重量选别一体机，则是通过与称出的重量与条码上的信息进行核对来判断是否缺件的。缺件检测机被广泛应用到需要连续称重的各个行业。
分选秤特点：
缺件检测机机台高度：可根椐客户要求定做 
分选/剔除装置：推杆式自动分选秤、摆臂式自动分选秤 
自动分选秤应用于: 农产品、水产品、食品、饮料、电池、医药、化工、物流,玩具、五金、电子、日用品等各个行业。
重量检测机介绍： 
重量检测机是当被测物品通过检验台时，系统对其重量进行判定，检测其重量是否满足规定的重量要求，并做出合格、超重、欠重提示，或执行相应的不合格品剔出动作（根据用户需要），将不合格品推出生产线。自动重量检测系统具有重量检测，分类统计，报警，分选，重量分组等功能。


分选秤特点：
①精确称重，软件、硬件先进、新颖、领先化，采用美国ADI公司微电脑超级芯片；
②使用方便，先进的预设参数，变换产品规格十分便利;
③操作简单，观察方便，LCD触摸屏；
④全部数据自动统计功能，系统参数、配方参数设置密码保护；
⑤先进的专利称架结构，确保动态称重的精确；
⑥内置电源滤波器，电路采用多级数字滤波等抗干扰设计；
⑦大容量铁电存储器，大容量记录检测数据、并永久保存数据；
⑧采用脱卸式传送带，方便拆卸，清洁；
⑨严格的高低温试验，抗干扰试验保证仪表适应各种复杂的现场环境；
⑩独有的振动试验模拟现场可能出现的机械振动，以适应条件恶劣的现场；
⑾机型众多，适用不同称量范围。

分选秤属 研发团队自主研发设计，体系化管理加上快速反应市场的需求，对应多样化的客户的需求。
自动重量选别机特别适合于：排列不规整的产品的定量检查，欠品检查，多级自动选别。
自动重量选别机特点：
1. 2~5的重量等级信号输出;
2. 可以存储数万条数据信息;
3. 动态重量自动补偿技术;零点自动分析和跟踪技术;
4. 200个产品预设;简便的产品编辑和存储;
5. 采用高精度传感器;基于先进高速的数字信号处理技术;
6. 快速产品切换和自动调整相对应产品的分选速度;
7. 基于触摸屏的友好操作界面。 
注：自动重量选别机此设备的称重范围，最高选别精度，以及选别速度均可根据客户的需求来定制。为此，我们将为您设计出满意的解决方案。 
重量分选机是一款实用型在线重量分选机。该重量分选机有效的提高生产效率、控制人工成本，避免因人工失误对企业造成的不必要的损失。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍： 
分选秤自动化程度高，可以尽量避免物料溢出，最大程度地防止物料本身对环境的污染，从而对操作人员进行有效地劳动防护。其系统工作稳定可靠，操作简便，称量准确， 重量数据可通过仪表输出给计算机等其它外接设备。
应用范围：
食品加工、油脂，和化工等行业，常常需要产品结构表面光洁、防锈、防腐、甚至防爆等，有防腐型液体灌装秤、食品级液体灌装秤和防爆型液体灌装秤。主要特点：液体灌装系统，可用于各种容器、铁桶或塑料桶，在5kg至50kg之间准确定量灌装，同时系统能在各种不良环境中使用
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-50A
称重范围 5~50kg
计量准确度 0.2级
允许误差 ±0.2%F.S
电源 AC220/50HZ
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤的适用范围：
所有定量包装的产品均可使用，如食品行业中的方便面、方便米粉、糕饼、膨化食品、炒货、袋装的熟食类等；日化行业中的洗衣粉、牙膏等；五金、电子行业中的元件包装等。
注1：实际精度因被测物体不同而有所变化。
注2：特殊要求与生产厂家联系。
分选秤适用范围：
分选秤（MXTW-XX-40-X）主要用于各种自动化流水线以及物流输送系统上自动重量检测、上下限判别或重量分级选别，广泛应用于制药、食品、玩具、五金、化工等行业的在线检测。此外还可以直接替代人工称重，以此提高生产效率以及称重的一致性、可靠性。
分选秤产品量程：1kg~40kg


分选秤产品特点：
1、标准可有2~5的重量等级信号输出 
2、可以存储100中产品数据
3、输送机容易拆卸，便于维护清洁
产品详情克重机适用范围：
分选秤主要用于各种自动化流水线以及物流输送系统上自动重量检测、上下限判别或重量分级选别，广泛应用于制药、食品、玩具、五金、化工等行业的在线检测。此外还可以直接替代人工称重，以此提高生产效率以及称重的一致性、可靠性。

分选秤（DHC-S1200）主要用于大型物流包裹、物流半成品、压铸件、袋装大米、袋装面粉、包装箱等体积或重量偏大的产品的重量检测、重量分选、缺件检测，适用于工作环境比较恶劣的场所。此外还可以直接替代人工称重，以此提高生产效率以及称重的一致性、可靠性。 
重量检测秤特点：
1.强大的数据统计存储功能，可以存储200个产品数据； 
2.中、英文双重语言操作界面，满足不同客户需求；
3.采用世界先进的数字式称重单元，实现高速稳定计量。
分选秤功能：
1.采用工业级元器件，严格的测试检验
2.特有的数据采集与数字信号处理技术
3.零点自动分析和特殊的跟踪处理技术
4.多传感器平衡设计，角差自动调整
5.故障自动检测报警，掉电自动保存 6.标准RS-232或者RS-485通讯接口
7.数百个产品切换、几十万条数据记录
8.丰富的外置配件（打印、报警、控制）
9.人性化操作界面，功能可按要求定制
10.设备材质分不锈钢和碳钢喷涂；多种机型可供选择


分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于水泥、矿石粉、化工等行业细粉状物料的自动定量检重。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。
主要技术数据：
规格型号 LCS-25
称重范围 25kg
计量准确度 0.3级
允许误差 ±0.5%F.S
电源 AC220/50HZ AC380/50HZ
功率 1.5KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤产品特点：
1.标准可有2~5的重量等级信号输出 
2.可以存储100中产品数据
3.输送机容易拆卸，便于维护清洁
分选秤选配件：
OP01-GRC内置打印机
OP02-GRC数据记录器
AD-4401 称重显示器
LC-1205 (S)型传感器
分选机构: 吹气式/推杆式/摆臂式/滑落式
工作环境: 0~40oC（温度变化不超过±5oC/h）
电源:220V 300W 220V 1KW
行业：自动分选秤, 重量选别机, 自动分选机

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于水泥、矿石粉、化工等行业细粉状物料的自动定量检重。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表
主要技术数据：
规格型号 LCS-25
称重范围 25kg
计量准确度 0.3级
允许误差 ±0.5%F.S
电源 AC220/50HZ AC380/50HZ
功率 1.5KW
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤特点:
1.每箱重量数据通过CAN总线上传
2.可以存储200个产品数据
3.输送带容易拆卸，便于维护清洁
4.8英寸真彩色触摸屏
克重机技术参数:
最小显示刻度： 0.1g 
重量检测敏感度： ± 5g 
检测范围：1kg~40kg 
检测速度： 35件/分钟 
检测物品长度： 50～700mm 
检测段皮带长度： 1000*600mm 
皮带速度： 10~50(米/分钟） 
输送方式： PU 皮带PU Belt 
缺件检测机机台高度： 可根椐客户要求定做 
分选/剔除装置： 推杆式、摆臂式 
缺件检测机工作环境:温度： 5℃～40℃，相对湿度：95%（无凝露） 
克重机-下掉式，重量选别机
克重机适用于：检查包装产品重量是否合格,并由分选机构剔除不合格品

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于各种物料的定量减量或连续失重配料的作业场所。分选秤特点是；可测体积及重量的粉状喂料系统， 喂料斗具有柔韧的器壁和内部搅拌装置，便于清扫、更换产品时，拆卸灵活简便。具有测量、控制、监测一体化的功能，喂料精度高，该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-GL
计量准确度 0.3级
允许误差 ±0.3%F.S
电源 AC220/50HZ AC380/50HZ
功率 1.5KW
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤功能特点
1.全自动式选别方式，免除人为错误
2.中文菜单显示、应答式操作，一目了然
3.采用世界先进的数字式称重单元，实现高速稳定计量
4.传送带采用可拆式安装，方便清扫维修
5.输送系统采用变频调速模式，方便前后速度配合
6.强大的数据统计功能，记录每日检测数据
7.专业选别机使用程序、应用功能及其专业
8.具设定数据组别记忆、调用功能、操作方便
9.累计合格及不合格品数、统计实时显示
10.自我故障诊断及提示功能，方便维护
11.可存储10个产品数据组，调出使用即可
分选秤产品特点
克重机操作面版
1.加强型不锈钢机架;全面防水设计。
2.采用高精度传感器;基于先进高速的数字信号处理技术。
3.动态重量自动补偿技术;零点自动分析和跟踪技术。
4.100个产品预设;简便的产品编辑和存储。
5.快速产品切换和自动调整相对应产品的分选速度。
6.2000条分选日志;可以快速查找和打印输出。
7.克重机基于触摸屏的友好操作界面。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
普通配料秤能对配料与混合工段，不同种物料进行配比。操作简单方便，运行可靠性强，配比准确，功能完备。
分选秤适用范围：
适用于一机单秤和一机三秤的配料和混合工段，每批称重量可在50 Kg～2000Kg间，具有很强的自动化生产和高保证配比质量的功能。
普通配料秤广泛应用于面粉、饲料、制药、冶金、食品、化工等多种行业的不同种物料的配料和混合作业。普通配料秤的操作界面具有；能与上位计算机配合操作，在上位机操作时全部采用汉化功能菜单提示操作步骤。
操作界面色彩艳丽，能显示工艺流程图、配方号、配方重量、实际配料重量、配料误差、混合时间、微量添加提示与回复、设备运行状况、故障信息等。
普通配料秤还具有；变频调速给料、停电断点保护等功能。普通配料秤结构合理美观，秤体由筒体、进料口、秤体等组成。
进料口可以灵活地和进料设备配接组合成一体，形成一个封闭的组合体。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。
可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。


分选秤主要技术参数：
规格型号 LCS-2000
称重范围 50~2000kg
计量准确度 0.3级
允许误差 ±0.3%F.S
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
电源 AC220/50HZ AC380/50HZ
功率 2.5KW
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤用途 
包装食品的在线重量检测。包装食品质量控制。 
分选秤性能 
★灬称重方式： 重量传感器 
★灬检测宽度： 300mm 
★灬输送速度： 最大65米/分钟 
★灬剔除装置： 空气喷射/气动臂/气动推杆 
★灬操作方式：触摸屏
★灬报警方式： 蜂鸣器和报警灯
★灬使用电源： AC110V/220V 50-60HZ
★灬功率： 200W 
★灬外形尺寸： 1550mm(L)*641mm(W)*1360+/35mm(H) 
★灬重量： 74kg + 50kg
分选秤技术参数
重量范围 速度 最小刻度 精度 
10-999g 50包/分钟 0.1g ±0.5g 
1000-1999g 40包/分钟 0.1g ±1.0g 
2000-3000g 30包/分钟 0.1g ±2.0g 

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤适用于配料与混合工段，不同种物料进行配比，其中预混秤和配料秤可随时分别启停，方便灵活。称量控制采用变频调速技术，具有高配料精度，配料精度等级达到0.3%。采用全中文人机界面，彩色模拟显示，操作通俗易懂。设置、修改运行参数方便，显示屏能提示故障信息，故障排除后能自动从断点处继续运行。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。
分选秤主要技术参数：
规格型号 LCS-5
称重范围 50~5000g
计量准确度 0.3级
允许误差 ±0.2%F.S
气源 0.4~0.6Mpa
耗气量 0.3Nm3/h
电源 AC220/50HZ AC380/50HZ
功率 1.5KW
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤产品性能
▲称重方式：重量传感器 
▲输送速度：45米/分钟 
▲剔除装置：滚筒输送+推杆 
▲操作方式：触摸屏
▲报警方式：蜂鸣器和报警灯
▲使用电源：AC110V/220V 50-60HZ
▲功率：约200W 
▲外形尺寸：1300mm(L)* 800mm(W)* 1200±100mm(H) 
▲重量： 约90kg
分选秤技术参数
最高检重精度: ±0.15g
称重范围: 3g ~ 3000g 
最小分度值: 0.01g
最大分选速度: 180件/分钟
称重皮带尺寸: 300mm（长）*150mm（宽）
操作方式: 8英寸彩色触摸屏 
存储配方个数: 200个
选别机构: 吹气式/推杆式/摆臂式/滑落式
分选范围 分选速度 最小刻度 分选精度 
50g-10kg 30包/分钟 1g ±10g 
注(备注)
1: 实际精度因被测物体不同而有所变化。
2: 选别机可根据用户的具体要求量身订做，提供最优化的方案。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤，采用振动给料，多台组合各种原料，配料速度快。应用范围：颗粒、粉料、片状等物料。
主要特点：
高精度 ，速度快。
分选秤主要技术数据：
规格型号 LCS-1
称重范围 100~1000g
计量准确度 0.3级
允许误差 ±0.2%F.S
电源 AC220/50HZ AC380/50HZ
功率 0.75KW
工作温度 -10℃~+50℃
分选秤是一款高精度、高速度\防水的在线重量选别设备。该重量选别机精度高，集成性好，适合于称重精度要求高的称重要求。主要用于各种自动化流水线以及物流输送系统上自动重量检测、上下限判别或重量分组选别，广泛应用于制药、食品、玩具、五金、化工等行业的在线检测选别。
商品详细描述重量选别机适用范围：
1、食品行业--食品包装都有明确的重量要求，如方便面、熟食、食用油等，用途极为广泛。
2、医药行业--医药行业对医药制品都有很严格的要求，对产品的重量、包装数量都必须准确无误。
3、其它行业--对于有重量要求的产品，或者要求对不同的重量产品进行重量分选（如：大配小，中配中），或重量分类。 
重量选别机特点：
1. 全自动式选别方式(推出式、喷气式、摆臂式)，免除人为错误。
2. 极具友好的操作界面，功能可按要求定制。
3. 采用先进的数字式称重单元，实现高速稳定计量。
4. 故障自动检测报警，掉电自动保护。
5. 零点自动分析和特殊的跟踪处理技术。
6. 强大的数据统计存储功能，可以存储数百个产品数据，记录几十万条数据记录。
7. 随时都可以修改参数，而不需重量选别机暂停分选。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤是我公司最新研制的高科技新产品，应用动平衡技术，解决了机体（特别是混合机运行时的强机械干扰，同时解决了物料在失重状态时称重精度的保障这一难点，从而实现了配料秤体、混合机合为一体，大大地缩小了整个设备系统的体积，节约了投资费用，有利于旧厂房的改造，提高了单位体积的利用率。该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。混配一体秤具有投资省，配比准确，性能稳定，生产效率高等特点。
分选秤主要技术参数；
配料容积： 1m3(LCS-500)、2m3(LCS-1000)、4m3(LCS-2000)、7m3(LCS-3000)、8m3(LCS-4000)。
混合重量：500Kg(LCS-500)、1000Kg(LCS-1000)、2000Kg(LCS-2000)、3000Kg(LCS-3000)、4000Kg(LCS-4000)。
混合时间： 45s～60s
混合均匀度：≤ 5/CV%
电源： AC380/220V 50Hz
装机功率：11KW(LCS-500)、18.5KW(LCS-1000)、30KW(LCS-2000)、45KW(LCS-3000)、 45KW(LCS-4000)。
整机重量：3.8t(LCS-500)、5t(LCS-1000)、6.1t(LCS-2000)、8.2t(LCS-3000)、9.3t(LCS-4000)
计量精度： < ±0.3%FS
气源压力： 0.4—0.6mpa
耗气数量： 0.1m3/min

分选秤技术参数： 
●结构改进：整机重心下移，底盘更稳；检重精度: ±0.5~2g； 
●8.0英寸液晶显示器，即明亮又清晰，方便操作；分选速度: 10~200件/分钟； 
●装有微型打印机，可随时拷贝产品数据；称重范围: 10g ~ 5000g； 
●无需停机，可随时设置技术参数；
●操作方式: 8英寸彩色触摸屏（12.1英寸可选）； 
●安装简单，方便拆卸，便于清洗；称重带尺寸: 500mm*300mm；（可定制）； 
●选别机可与其它设备连接，提高生产效率.剔除机构:波杆.

分选秤完全人性化的触控加键控人机交互界面。设计师精心设计的图标式菜单使操作人员不需要说明书就能非常轻松的进行设备的各种操作，使操作者随时保持舒畅的心情。
DHC-S800重量分选秤特点： 
●滚筒多鼓形防侧滑设计，表面经硬质氧化处理，使用寿命高；检重精度: ±5~20g； 
●可储存200组产品数据预设模式；分选速度: 50件/分钟； 
●同步带选用美国盖茨原装进口带，高温不变形，齿形精度与寿命极佳；称重范围: 100g ~ 10kg； 
●中、英文操作界面，方便易学；
●操作方式: 8英寸彩色触摸屏（12.1英寸可选）； 
●完全人性化的触控加键控人机交互界面；称重带尺寸: 800mm*600mm；（定制型） 
●故障自动检测报警，掉电自动保存所有数据. 剔除机构:气缸式。 
适用于食品行业、医药行业、日化行业、化工行业等。

分选秤的产品详细说明：
产品介绍：
分选秤是输送、称重、计量、控制为一体的高科技新产品。
能适用各种生产环境，能对块状、粒状、粉状等多种物料进行连续给料称重计量。
能在各种工作现场实现称重和控制过程，提供准确的称重管理数据。
使用范围较广，能应用于电力、冶金、化工、建筑、食品等多种行业。
该设备有标准通信接口和多种记录功能，打印实时报表和多种记录。
可以输出班产、日产、月产等数据信息报表。
分选秤主要技术参数：
给料范围：0.5～500t/h
给料精度：±0.5%
调速范围：1：10

分选秤用于检测单个（或一箱）产品重量与设定目标是否相符，并由分选装置自动剔除不合标准的产品。广范用于药厂，饮料厂，食品厂，日化厂、水产品等做缺件检测设备！
超重欠重剔除机(拨杆型)是食品、日化、保健品、轻工等包装生产线的质量控制最优解决方案。超重欠重剔除机可确保准确度、重复性的动态包装物测量，实现100%检查。
分选秤技术参数: 
最高检重精度: ±0.5g
最大分选速度: 150件/分钟
称重范围: 10g ~ 1000g 
存储配方个数: 200个 
剔除机可选材质: 不锈钢，碳钢喷涂
剔除方式: 超重、欠重分别剔除 
操作方式: 8英寸彩色触摸屏
称重带尺寸: 400mm*200mm 
剔除机构: 拨杆式剔除
（吹气式/推杆式/滑落式均可定做） 
注1: 分选秤实际精度因被测物体不同而有所变化。
注2: 特殊要求请与厂家联系。

 

分选秤性能特点
1.在生产线上逐个的检查产品的重量，分选重量合格品、不足重量的、超量重量的，防止不良品的出厂。
2.依据产品的标准重量为准，分选箱子或者包装箱内产品的超量或者不足的数量，出厂符合标准数量的产品。
3.依据产品的标准重量值为准，分选产品状态的异常状态，仅出厂优良产品。
4.属于组装产品的，以产品的标准重量值为准，计量、确认备品及装饰品是否遗漏。
5.本设备与其他辅助装置连接在一起增加检查的效率，有效管理生产。 
DHC-S400重量选别机特点： DHC-S400重量选别机技术参数： 
●特殊结构设计，全不锈钢，布局紧凑合理。
具有防水、抗震动等优越性能； 最高检重精度: ±0.5g； 
●可储存200组产品数据预设模式；最大分选速度: 150件/分钟； 
●8.0英寸彩色触摸屏；称重范围: 10g ~ 1000g； 
●中、英文操作界面，方便易学；
●操作方式: 8英寸彩色触摸屏（12.1英寸可选）； 
●采用先进的数字式称重单元，实现高速稳定计量；称重带尺寸: 400mm*200mm； 
●选别机故障自动检测报警，掉电自动保存所有数据. 剔除机构:吹气式。

分选秤是保证产品质量，提高生产效率，减少人工成本的技术之集大成。
自动分选秤技术参数：
称量范围：100g~6000g
最快检重速度：180箱/分钟
最高检重精度：±0.3g
显示方式：8英寸彩色触摸屏
存储产品个数：200个
输送皮带尺寸：400mm(长)，300mm(宽)
输送带离地面高度：850~950mm可调(定制型)
外形尺寸：1200mm(长)，850mm(宽),1400mm(高)
剔除机构：剔除气缸(吹气式/推杆式/滑落式均可定做)
输送方向：面向操作界面从左至右(可定制)
设备材质：304不锈钢材质
剔除方式：不合格剔除，并声光报警 
自动分选秤机型特点：
1.独立设计的低电箱设计使设备稳定性能更好。
2.人性化的界面设计使得用户操作更简单、更舒心。
3.数百万条数据存储功能能让用户随心所欲的存储产品数据。
4.模块化的结构设计，更方便维护。 
5.数据导出功能更便于企业的IT战略管理。

本定制型分选秤可适用于各种洗涤类、糕饼类、纸袋类、塑料成型类、塑料类、瓶、箱等包装物或者未包装的固定物品等，比如对已经包装商品进行确认的情况一样，适用于各种产品的计量及分选。
分选秤技术参数 
分选范围：10g~5000g
最快分选速度：160箱/分钟
最高分选精度：±0.3g
显示方式：8英寸彩色触摸屏
存储产品个数：200个
输送皮带尺寸：400mm(长)，300mm(宽)
输送带离地面高度：750~950mm可调(定制型)
外形尺寸：1200mm(长)，850mm(宽),1400mm(高)
分选机构：剔除气缸(吹气式/推杆式/滑落式均可定做)
输送方向：面向操作界面从右至左(定制型)
设备材质：碳钢喷涂，201不锈钢，304不锈钢均可定做
剔除方式：不合格剔除，并声光报警
电源：220V±10% 50HZ 
分选秤定制要求：
1.此分选秤为定制型：电气箱增加尺寸，底部据地面距离150MM，以便安装其它PLC、变频器等控制元件，电气箱留出的空间为400MM（长）,500MM（宽）,160MM（高）；电箱底部开5个直径为22.5的圆孔以便走线。设单独箱门和安装板。
2. 分选秤由于面板增加了按钮，所以电源开关位置要安装在电箱的侧面。

分选秤的产品性能
1、操作界面简洁大方，直观的读取数字，200万条数据统计功能，系统参数，配方参数设置密码保护。
2、能长时间在线运转作业，重复性好，稳定性高；并能保持精度的准确性，减少计量误差，确保生产效率最大化。
3、广泛适用于食品行业/宠物饲料/粮食行业/制药行业/化工行业等行业的自动分选。
重量选别秤独有的低重心设计，大大减少了震动的影响，从而提高了检测精度。极具友好的操作界面，方便易懂。使用重量选别秤能有效的降低人工成本，减少损耗浪费现象，实现全自动化工业生产，提高生产效率。 
重量选别秤性能特点：
1、操作简便的控制器带有一个8英寸的大型显示触摸屏（超大型12英寸可选），有助于消除读数错误；与此同时，交互式操作系统可以极为简单的预先设定参数。
2、数据被清晰地显示在屏幕上（如已经检测的数量，合格数量，不合格的数量以及比例等），同时还提供了曲线图和柱状图以便理解和提高产量。
3、分选秤可选件打印机可接在控制器上，以便记录和打印预先设定的参数数据和各种性能数据。

分选秤具有操作界面人性化，检测精度高，分选速度快等特点（可定制的分选秤）

分选秤帮助您控制灌装超量或少量，使你获得最大受益。分选秤运用最新的称重和控制技术，基于其准确性、可靠性和轻松整合，从一开始操作到最终的包装称重，全程提供精确结果，还可以与其它包装设备轻松整合。 
分选秤性能及技术参数 
称重方式：称重传感器 
称重量程：20g-8000g
称重速度： 最大120次/分钟
分选精度：±0.3g
显示精度：0.1g 
存储配方个数： 200个 
输送带宽度： 300mm 
剔除方式：推杆式
（吹气式/拨杆式/滑落式均可定做）
操作方式：8英寸彩色触摸屏
报警方式： 蜂鸣器/报警灯
使用电源： AC110V/220V 50-60HZ
外形尺寸： 1900mm(L)*450mm(W)*1350+/-100mm(H) 
重量： 约230Kg
分选秤性能特点：
1、操作简单：专业美工设计。 
2、维护便捷：模块化的结构设计。 
3、结构耐用：非标部件全部采用304不锈钢。 
4、精度高，速度快：世界先进的程序算法。
5、大容量存储：数百万条数据存储功能。
6、称重机能够OEM集成：资深工程师可随时设计出符合用户需求的结构。

分选秤只有一段称重输送带。减小了生产线的空间，也为客户降低了成本。适用于有规则排列的产品。独有的低重心设计，极大的减少了震动的影响，从而提高了检测精度。显示屏方便阅读，界面友好，操作简单。
分选秤适用范围： 
分选秤主要用于各种自动化流水线以及物流输送系统上重量分选、重量分类以及缺件多件检测，广泛应用于日化、食品、饮料、五金、化工等行业的在线检测。动态分选秤的使用目的是：提高产品质量、优化流程、控制成本、消除浪费以及增加利润。 
分选秤特点：
1. 操作简单，用户只需设置上、下限值即可完成分选秤所需参数的输入。
2. 数百个个产品预设；几十万条数据记录，满足客户复杂的需求。
3. 最大限度地减少停机时间:随时都可以修改参数，而不需分选秤暂停分选。
4. 清楚友好的触摸屏的操作界面具有最佳视觉效果，方便操作。
5. 设计紧凑，占地面积小；在工厂场地有限的情况下，实现了完美的应用，可以毫不费力地接入您现有的生产线中。 
6. 模块化设计允许客户定制分选秤，以满足特定的应用要求。 
分选秤(定制型)采用称重检测法对产品进行在线自动检测，合格的产品自动通过输送带，不合格的声光报警。分选范围及有关参数可任意设定，用户只需简单的设置上、下限及标准重量就可由电子称重称自动完成操作。特别适合于大包装、大称量、大物件的重量称重、缺件多件检测、重量分选。是用户提高质量远离投诉的必备产品。
商品详细描述大型电子称重称应用现场： 
分选秤技术参数:
最高检重精度: ±2g
最大分选速度:60件/分钟
称重范围:50g-15kg以上 
称重皮带尺寸: 1000mm（长）*1000mm（宽）
操作界面：8英寸触摸屏+快捷键
报警方式：声光报警
注：1.特殊要求请与 电子自动称重称厂家联系。
2.此型号的电子称重称为定制型。
