I型V型架采用优质工具钢制造，II型V型架采用HT200材料，I、II、III型V型架一般成对借庆，IV型V型回一般成套供应，每套五对。

铸铁弯板用于检验,安装机床机械的垂直面检查,能在平板上检查工件的垂直度,常用语钳工划线,铸铁弯板不能在潮湿,有腐蚀,过高或过低的温度环境下使用和存放,使用时要先对铸铁弯板进行安装调试,然后把弯板的工作面擦拭干净,在确认没有问题的情况下再使用,铸铁弯板的材料采用HT200-HT300,按照GB6092-85标准制造的,铸铁弯板的工作面采用刮削工艺,经过两次人工退火后,是弯板的精度稳定,耐磨性能变好,铸铁弯板还是适用于高精度机械和仪器检验和机床之间不垂直度的检查.

铸铁方箱主要用于零部件平行度,垂直度的检验和划线时支撑工件,一般为边长相同的正方体或长方体,可根据用户要求制作各种规格和等高方箱及长方筒,1.用途,方箱主要用于零部件的平行度,垂直度等的检验和划线,方箱是用铸铁制成的具体6个工作面的空腔正方体,其中一个工作面上有V型,方箱检定的环境条件,常温,常湿.2. 要求方箱各工作面不能有锈迹,划痕,裂纹,凹陷以及影响计量性能的其他缺陷,非工作面应清砂涂漆,棱边倒角,在方箱内壁应有标牌,并标有规格尺寸,级别出厂编号,制造厂名称,3. 精度,对于刮研制方箱除检定平面度外,还要用涂色法检定接触斑点,在边长为25mm任意正方形内斑点数为,1级,2级不少于25点,3级不少于20点.

调整垫铁用途,主要用于各类机床,机械设备下面,用于支撑机床机械重量,调整机械设备平衡,垫铁使用方法,将垫铁放置于机床下,每个垫铁均受力后,再调整垫铁,可调整高度为3-15mm,调整垫铁规程,将调整垫铁分别放在机床各受力点下每个垫铁均受力后,然后调整垫铁,可调整高度为3mm--15mm 铸铁调整垫铁调整方便,迁移灵活,不用打洞埋设地脚螺丝,不破坏地面,是机床设备安装工艺的一大改革,能改善同床动态特性,提高机床加工精度,具有防震,降低噪音之功能,省工,省时,省材料,综合经济济益高,为设计部门解决了因设备选型困难,造成地面基础无法确定的矛盾,通用性广,适用安装各类机床与设备.

基础平板用途,适用于各种检验工作,精度测量用的基准平面,用于机床机械检验测量基准,检查零件的尺寸精度或行为偏差,并作精密划线,在机械制造中也是不可缺少的基本工具, 铸铁平台材料及处理,基础平板材料为高强度铸铁HT200-300,工作面硬度为HB170-240,经过两次人工处理(人工退火600度-700度和自然时效2-3年)使该产品的精度稳定,耐磨性能好.基础平板精度,基础平板按国家标准计量检定规程执行,分别为0,1,2,3,精刨五个等级.

　　铆焊平板(铆焊平台)用途,用于铆焊工艺的基础平板,工作面上有孔和T型槽,孔主要用来清理铆焊时的一些铁渣和焊接废弃物,铸铁铆焊平板(铆焊平台)材质,高强度铸铁HT200-300.工作面硬度为HB170-240,经过两次人工处理(人工退火600度-700度和自然时效2-3年)使用该产品的精度稳定,耐磨性能好,铆焊平板(铆焊平台)规格,100*100—3000*6000,(特殊规格根据需方图纸制作)焊平板(铆焊平台)精度,按国家标准计量检定规程执行,分别为0,1,2,3四个等级.

花岗石直角尺主要用于工件的平面度,垂直度,直线度的测量.花岗石角尺主要矿物成份为逃石,斜长石,少量橄榄石,黑云母以及微量磁铁矿,黑色色泽,结构精密电码,经过亿万年的老化,质地均匀,稳定性好,强度大,硬度高,能在重负荷下保持高精度,适用于工业生产和实验室的测量工作.

花岗岩方箱其材质为济南青,花岗石具有黑色光泽,结构精密质地均匀,稳定性好,强度大,硬度高工作面采用刮研或精密磨削工艺,用于测量工件的直线度和垂直度及设备安装,花岗石方箱用途,检测零部件,工件,机床工作台,导轨和精密工作的平面度,垂直度.我公司生产的花岗石方箱并具有,精度高,不生锈,耐酸碱,不磁化,不变型,耐磨性好等优点.能在重负荷及一般温度下保持稳定.花岗岩方箱是用天然的石质材料制成的精密基准测量工具,对仪器仪表,精密工具,机械制件的检验,都是理想的基准面,花岗石方箱特别是用于高精度的测量方面.花岗石方箱取材于地下优质的岩石层,经过亿万年自然时效,形态极为稳定,不用担心因常规的温差而发生变形.

产品别名.花岗石精密V型架,花岗石V型架,V型块,大理石V型架,花岗石V型架采用优质"济南青"石料经机械加工和手工精磨制成,具有精度高,寿命长,耐酸碱,不易变形等优点,适用于机械加工,零部件制造行业的精密检验,精密测量和精密划线,定位工作.花岗石V型架精度:000级-1级花岗石V型架检测圆柱体的理想工具.表中的形位公差指底面的平面度和V型槽的轴线对底面的平行度.如果需要,其它面也可根据需要加工精度.

花岗石方尺主要矿物成份为逃石,斜长石,少量橄榄石,黑云母以及微量磁铁矿,黑色色泽,结构精密电码,经过亿万年的老化,质地均匀,稳定性好,强度大,硬度高,能在重负荷下保持高精度.花岗石方尺适用于工业生产和实验室的测量工作,比重：2970-3070kg/m3,耐压强度,2500-2600kg/cm3,弹性系数,1.27-1.47*106N/mm2,吸水率;0.13%;肖式硬度;HS70以上.

落地镗床工作台材质,高强度铸铁HT200-300工作面硬度为HB170-240,经过两次人工处理(人工退火600度-700度和自然时效2-3年)使用该产品的精度稳定,耐磨性能好.落地镗床工作台精度;按国家标准计量检定规程执行,分别为0,1,2,3四个等级.落地镗床工作台的铸件符合HT250的化学成分标准和达到机械性能实验的标准.落地镗床工作台铸件内,外部不允许有疏松,砂眼,气,夹渣,裂纹等铸造缺陷.铸件非加工表面要进行清砂处理.落地镗床工作台用途,主要用于落地镗床,铣床,镗铣床配套,机床加工工作平面使用,上面有孔和T型槽,用来固定工件,和清理加工时产生的铁屑.常见的机床工作平台如,落地镗床工作台,龙门铣床工作台等.

花岗石V型架采用优质的“济南青”天然花岗石料经机械加工，手工精研而成。黑色光泽，结构精密质地均匀，稳定性好，强度大，硬度高，花岗石V型架并具有：精度高、不生锈、耐酸碱、不磁化、不变型、耐磨性好等优点。能在重负荷及一般温度下保持稳定。

花岗石V型架是用天然的石质材料制成的精密基准测量工具，对仪器仪表、精密工具、机械制件的检验，都是理想的基准面，特别是用于高精度的测量方面。

花岗石V型架取材于地下优质的岩石层,经过亿万年自然时效,形态极为稳定,不用担心因常规的温差而发生变形.经严格物理试验和选择的花岗石料,结晶细密,质地坚硬。由于花岗石系非金属材料，绝无磁性反应，亦无塑性变形。其硬度高，因此精度保持性好。在使用中花岗石V型架即使遭重物磕碰，至多掉几粒石碴而已。

花岗石V型架其优于优质铸铁和钢材制作的精密测量基准零件，可以获得高而稳定的精度。我公司生产的大理石V型架，搁放一年后，仍能保持原精度不变。

平行平尺是按JB/T7977-99标准制造,材料为HT250,工作面采用刮研或精密磨削工艺,用于机床检验中检验不平度和不直度两个工作面.是配合块规,千分尺,水平仪等仪器检验,不同高度,两导轨的平行和不连接导轨的水平,并可以配合直角尺,检验只用直角尺无法检验的两机件的垂直度的量具,工字平尺还适用于设备安装和检查,使用温度（20±5）℃.工字平尺(平行平尺)规格:(mm)500*35,750*40.1000*50.1200*50.1500*70.2000*80,2500*80.3000*100,3500*100,4000*10

T型槽平板用途,主要用来固定工件.是钳工工人用来调试设备,装配设备,维修设备的基础工作平台.T型槽平板精度,按国家标准计量检定规程执行,分别为0,1,2,3四个等级.T型槽平板规格.500×800—2000×4000,(本产品均是按客户图纸制作加工或双方商定生产加工,可按用户要求的尺寸及重量生产),

1.吊运使用可以承载10吨的起吊设备2.搬运a.机床在拆箱过程中必须仔细拆卸,避免擦伤划破或打坏机床,拆卸完毕后应检查随机附件是否与装箱单所列相符.b.用起重机吊运机床时,使用可以承载10吨的绳索,并且用毛毡或软木将强索与机床隔开,不能挤压,碰撞.手轮,手柄,按钮,电机,电柜.若无起重设备,亦可用钢管或圆木在机床下拖行,机床在搬运过程中,立柱升降机构应锁紧,注意机床的重心,运输中车辆平稳驾驶,防止翻倒.3.安装

机床必须安装在混凝土的基础上，基础的厚度应视当地土壤情况而定，但共厚度H最小不得小于500毫米，基础用混凝土标号为150号，地脚螺栓位置见机床地基础图。

二．机床的主要用途

本机床为整体式结构的端面落地铣床，立柱滑座在床身导轨上移动，铣削头滑板在立柱导轨上、下移动并能轴向移动（可手动、机动），从而最大程度地满足工件的加工范围。铣削头垂直、水平两方向的移动均由一个变频电机驱动，实现两个方向的进给移动。铣削头轴向进给则由手动这来完成进给。

本机床可多工位卧式加工大型电机机座地脚平面，变可作特长特高形状工件平面或槽的铣削及钻孔。

本机床的铣头为标准型ITX40或ITX32铣削动力头。

地锚器用途主要用于大型组装平台,大型铺地平板,大型拼装平台等的调整水平用,使多块平台能调整成一个平面度,比垫铁好调,方便,不易变动,地锚器又称平板调整螺栓,用于机床设备,平板平台的支撑安装.调整水平.地锚器用途;机床设备,平板平台的支撑安装.调整水平. 地锚器是一种地锚包括锚体,锚体设置在于地上钻孔形成的锚孔中,沿锚孔的不同深度在锚体上设有多个锚定体,牵引线材以U字形回转状绕过锚定体上的闩,而牵引线材被张紧后其端部在锚孔孔口被固定,其特征是在各锚定体之间设置增强构件.常用于固定平台和机床

直角尺:直角尺类包括方尺,弯板等专用工具,适用于机床.机械设备及零部件的垂直度检验.安装加工定位,划线等.是机械行业中的重要测量工具,它的特点是精度高,稳定性好,便于维修.直角尺:按GB6092-85标准制造,材料HT200-250,主要用于工件直角的检验和划线,在安装和调修设备时,检验零件或部件有关表面的垂直度. 直角尺:测量面和基面相互垂直,用于检验直角.垂直度和平行度误差的测量器具,又称角尺

桥型平尺的工作面采用精密磨削和刮研工艺,主要用于机床校验中的不平度和不直度的检验,还适用于设备安装和检修.桥型平尺易于保管,悬挂平放均可,不会因长期平放而影响其直线度.平行度.桥型平尺保存不易生锈,使用期间不用涂油,长期不使用,存放时涂上薄薄一层一般工业用油,以防止生锈而影响精度.桥型平尺是具有精确平面的尺形量规,主要用于以着色法.指示表法检验平板.长导轨等的平面度,也常用于以光隙法检验工件棱边的直线度.一般用优质铸铁制造,矩形平尺也有用轴承钢或花岗石制造的.桥型平尺:按JB/T7977-99标准制造,材料HT250,工作面采用刮研工艺,是用来测量工件的直线度和平面度的量具,使用温度（20±5）℃.桥型平尺规格:(mm)500*50,750*50,1000*50,1600*70,2000*80,2500*90,3000*100,3500*100,4000*110,5000*110,6300*120,8000*120.

偏摆仪
偏摆检查仪测量端面圆跳动：

a.测量器具：

l、偏摆检查仪

2、百分表或千分表

3、杠杆百分表

b.测量步骤：

端面圆跳动的测量：

⑴将杠杆百分表夹持在偏摆检查仪的表架上，缓慢移动表架，使杠杆百分表的测量头与被测端面接触，并予压0.4mm测杆的正确位置。

⑵转动工件一周，记下百分表读数的最大值和最小值，该最大值与最小值之差，即为直径处的端面跳动误差。

⑶在被测端面上均匀分布的三个直径处测量，取其三个中的最大值为该零件端面圆跳动误差。

热忱欢迎全国兄弟厂家朋友前来我公司参观考察合作.

齿轮跳动仪
齿轮跳动检查仪用途：齿轮跳动检查仪用于检查6级或6级以下精度圆柱，圆锥外齿和齿轮及蜗轮蜗杆的径向跳动或端面跳动。

齿轮跳动检查仪工作原理：齿圈径向跳动△Fr，在齿轮一转范围内，测头在槽齿轮上，与齿高中部双面接触，测头相对于齿轮轴线的最变动量。为此，齿圈径向跳动的检查是借具有原始齿条形的测量头进行。图所示，为用于这种检查仪的原理示意图。检查时将装在芯轴上的被检查齿轮，固定在仪器两顶针间内，并用指示表示出测量头位置对齿轮转动轴线的跳动量。

被测齿轮模数0.3-2mm1-6mm

 齿轮最大直径150-2mm300mm

 1-6mm

测架转动范围±0°

 指示表分度值0.001mm

 0.3mm-2mm

仪器示值变化在10次测量过程中不大于下列规定

测光滑表面                          测齿轮:

▲不用杠杆1μm ▲用杠杆2μm▲不用杠杆3μm

 定做:可加长、加高
