
系列

高 性 能 矢 量 变 频 器
1 . 5 k W - 7 5 k W三相 4 0 0 V 级
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1986年，香港力达企业首次将日本三垦变频器引入中国，从此中国
市场出现了第一代变频器。籍此三垦成为了中国变频器控制领域的
拓荒者，也荣幸的成为“变频器”这个中文专用名词的缔造者！

1999年，香港三垦力达有限公司在江阴设厂，成立了三垦力达电气
(江阴)有限公司。一直以来三垦力达不仅始终处于变频控制技术的
尖端行列，还致力于专业人才的培养，为中国变频器技术领域的迅
速发展做出了巨大贡献。

现今,三垦力达秉承三垦“重视技术”的传统风气，不断创新和提高
现有技术，并针对不同用户多样化的需求提供优质解决方案，帮助
用户最大限度地提高效率，创造更多价值。我们带给用户的不仅仅
是产品，更是新的技术、新的服务理念！二十多年来,具有雄厚技术
力量的三垦力达始终引领国内外变频控制领域。

第一家进入中国变频传动领域的外资品牌

第一个将无速度传感器矢量控制技术用于变频器
产品，始终走在行业技术尖端；（1995年）

第一个针对化纤行业开发出卷绕扰动功能，并参
与制定了纺织行业的国家标准；（1995年）

第一个针对中国恒压供水行业推出了恒压供水控
制基板，成为供水行业的技术标杆。并在天安门
金水河音乐喷泉、布达拉宫广场音乐喷泉、上海
世博会音乐喷泉等多项国家性形象工程项目上大
量应用。（1995年）

2002
荣获ISO9001:2000国际标
准质量体系认证证书

SAMCO-VM05系列
双规格高性能矢量
控制变频器

SAMCO-i系列
采用RISC 32位CPU,无速
度矢量控制变频器，业
界首家推出IWS恒压供
水控制基板

SAMCO-V系列
首家进入中国的通用
型变频器产品

SAMCO-M系列
基于16位CPU控制的电
压矢量控制变频器

SAMCO-L系列
业界第一家采用IGBT模
块静音式变频器。具有
扰动成形功能，应用于
纺织行业

2002

1994

2003
SAMCO-e系列
小型化经济型变频器

日本三垦电气株式会社成立

1946 1986 1999 2003

日本三垦电气通过香港力达企
业成为第一家进入中国大陆的
变频器制造商

香港三垦力达有限公司江
阴设厂，成立三垦力达电气
(江阴)有限公司

三垦电气株式会社入股

1986

1990

1991
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三垦变频器优异的稳定性和
低于行业平均水平的故障率
得益于我们对生产过程严格
控制的始终坚持。江阴工厂配
备安装了自动测试系统，建立
了浮现问题的无间断流程、实
行后拉式生产制度、实施6S管
理、器件采购严格采用ROHS
标准，并在生产、管理等各
个部分严格按照ISO90001和
ISO14001认证标准实施。

我们的技术团队不仅拥有过
硬的技术力量，而且具有丰富
的实践经验。我们会仔细了解
客户的用途、要求、现场环境
等信息，综合各种因素设计出
最优的解决方案。

品质管理 售前售后服务

三垦力达拥有快速响应用户
需求的客户服务中心，可以为
广大用户提供售前售后技术
培训、经济效益评估、全程安
装调试、预防性保养维护、24
小时响应服务、产品升级等综
合服务内容。

客户服务中心

我们为客户提供在线支持，当
您对产品和技术方面有任何
疑问而致电我公司时，我们的
工程师可以随时为您解答。同
时我们还经常不定期地组织
产品技术培训，将常见的技术
问题进行汇总和更新，帮助客
户更好的使用和维护产品。

解决方案

2006
MINIDRIVE-G系列
小型化经济型变频器

2006
SUPERDRIVE A7
高压变频器上市

2007
三垦变频器成功应用
于天安门金水河音乐
喷泉、布达拉宫广场
音乐喷泉
慈善捐款陆南村长江
水“户户通”工程 2008

三垦变频器成功应用
于第29届奥运会
北京五大奥运场馆 2011

HALLMARK-DB06系列
大容量并联专用变频器
上市

2011
非车载电动汽车
充电装置上市

2012
三垦光伏并网逆变器
应用于上海博物馆

2010
三垦变频器应
用于上海世博会
音乐喷泉

2007
SAMCO-SVC06系列
取得CE认证
SAMCO-VM06系列
高性能双规格矢量控
制变频器

2005 2008 2010 2011 2012

技术研发中心在上海张江高科
技园区成立，与日本三垦进行
联合开发及自主研发

新建高压变
频器二期生
产厂房

推出高性能矢量变频器
SAMCO-S06
研发伺服驱动器

研发光伏水泵
研发光伏并网逆变器

三垦力达进入
新能源领域
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Sanken Samco-S06系列变频器汇集三垦近七十年技术
结晶，延续三垦最畅销机种VM05系列之优点，基于三
垦最先进的第六代变频器操作平台设计，一贯传承的
静音设计，实现更高的性价比。

集三垦变频器之大成

先进的高性能电流矢量控制
32位高速CPU和LSI响应
独有的多功能数字键操作面板
内置直接压力设定单泵恒压供水功能
(无需OP-WS供水基板)
多功能双继电器输出
内置2个独立PID调节器
特色的三角波摆频功能
独有的卷绕曲线和卷径计算并存的恒张
力闭环前馈控制技术
具有很强的抗干扰能力和环境适应能力
可适应3000m高海拔环境
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一般变频器中，供水功能需要专用机或选购基板才能实现。
S06系列特别开发了在无需OP-WS供水基板时，也可以利用内置
PID实现单泵/风机的恒压控制，从而方便客户使用S06产品带
动单个水泵/风机负载，以压力设定模式进行PID恒压控制。

32bit DSP运算能力有效提高了变频器的控制速度响应。

注：使用不同品牌电机可能会有性能差异。

模式 响应性 精度
无PG传感器模式 100rad/s ±0.5%
PG传感器模式 250rad/s ±0.01%

先进的高性能电流矢量控制

S06提供外部PG基板（开路集电极/线驱动方式）选购件，可构
成PG闭环矢量控制系统，驱动普通异步电机速度控制、转矩控
制、准伺服位置控制，发挥出高响应速度、高精度位置控制性
能。

更快的控制速度响应

精巧的结构设计

多功能数字键操作面板 内置特色单泵供水功能

独立列出的运行/停止键，使得运行和停机更见容易操作。
特有的数字键盘输入操作，设置参数代码更加简便。
5位LED数码管显示，清晰的了解当前的运转频率、电流、转
速、负载率等运转情况。
通过LED状态显示灯，可以直观显示当前设置内容和单位。

无PG传感器模式:0.25～240Hz（1:200/50Hz基准）※

PG传感器模式: 0.05～240Hz （1:1000/50Hz基准）※

0.25Hz 时无PG的满载速度波形

Sensorless vector
   Command Frequency : 0.25Hz Moter speed : 2.35rpm/div

100% Load

orpm

【3.7kw / 4Poles】 Time = 2s/div

0.05Hz 时带PG的满载速度波形

PG vector
   Command Frequency : 0.05Hz

Moter speed : 2.35rpm/div

100% Load

orpm

【3.7kw / 4Poles】 Time = 2s/div

0.25Hz 时无PG的满载电流波形

Sensorless vector
   Command Frequency : 0.25Hz

100% Load Output current 5A/div

【3.7kw / 4Poles】 Time = 200mS/div

0.05Hz 时带PG的满载电流波形

PG vector
Command Frequency : 0.05Hz
100% Load Output current 5A/div

【3.7kw / 4Poles】 Time = 200mS/div

无PG传感器模式：响应性100 rad/s、精度±0.5%※

PG传感器模式：响应性250 rad/s、精度±0.01%※

Impact  负载的应答特性（带PG）

100%

PG vector
Load torque

Moter speed:1500rpm

Ouptput current 5A/div

2.2kw / 4Poles

Time:1S/div

Impact  负载的应答特性（无PG）

Sensorless vector

Load torque
100%

Moter speed:1500rpm

Ouptput current 5A/div

Time:1S/div

2.2kw / 4Poles

带PG

无PG

 LED显示屏
方便的观察变频器使用频率、输出电
流、转速、负载率等实时状态。

警告标示
变频器的警告标示

多功能数字键盘
十进制0-9的数字输入及0-F的16
进制双输入数字功能键盘，能够
非常容易的直接输入参数代码、
更改参数设定、设定和变更运转
频率。

密闭性构造
侧面无通风孔设计，降低灰尘和油污
的进入，更适合化纤、纺织等恶劣工
况环境使用。

优良的生产工艺
PCB基板经过特殊的3防处理，具
有耐腐蚀、耐潮湿、耐粉尘特性，
有效提高变频器整体可靠性。

散热风扇
人性化的散热方式，散热风扇位于变
频器下部，与同类产品相比具有更好
的散热、防尘特性。
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化纤行业

化学纤维是指用天然的或人工合成的高分子物质为原料、经过化学
或机械加工而制得的材料。根据不同加工工艺和最后的成品的不同，
可以分为长丝和短纤维两大类。

长丝

在化学纤维生产过程中，将纺丝流体从喷丝孔中挤出，在纺丝筒中
冷却成型，成为连续不断的细丝。直接进行加工，得到长度以千米
计的光滑而有光泽的丝称为长丝。

短纤维

根据最终切断长度的不同，短纤维可分三种。
棉型短纤维：长度25~38mm,纤维较细（线密度1.3~1.7dtex)，类似棉

花，主要用于与棉混纺，涤棉织物；
毛型短纤维：长度70~150mm，纤维较粗（线密度3.3~3.7dtex),类似

羊毛，主要用于与羊毛混纺；
中长型短纤维：纤维长度为51~76，纤维的密度为2.2~3.3dtex)，介于

棉型与毛型之间。主要用于中长纤维织物。

涤纶短纤维的生产工艺包括前纺和后纺两部分:

湿切片投料

干燥

熔融挤出

过滤/喷丝

计量泵

吹风/上油

拉伸牵引

高速卷绕

高速卷绕头是长丝生产工艺设备中最重要的部分，根据成丝的不
同，通常分为常规纺丝、高速纺丝和超高速纺丝，这需要不同类别
的高速卷绕头配套使用，摩擦辊式通常应用于常规低速纺丝，锭轴
式常用于高速和超高速纺丝，根据横动不同，锭轴式又可分为槽筒
兔子头式和旋翼拨叉式。三垦变频器均可完美应对：

■ 适合各种纤度长丝卷绕，提高控制精度在0.1%以内，让塌边和凸
肩不再出现，丝饼成型更完美；

■ 更人性化的预驱动及自动换卷功能，让生产效率有效提高；
■ 完美适用于同步及异步电机。

前纺工艺
前纺：原料到真空干燥器----储料仓----螺杆挤出机----计量泵----纺
丝箱----卷绕机引丝----九辊或十辊牵引----喂入机----往复机盛丝桶

控制要点(卷绕机及牵伸机)：
■ 牵伸机和喂入机需保持恒定的速比，以保证恒定的张力；
■ 卷绕机由一个变频器拖动24台同步电机，每个电机需有热继电器
保护；

■ PLC对牵伸机和喂入机进行通讯，可实时修改频率。

后纺工艺
后纺：导丝机----第一牵伸机----热油浸油罐（第一次玻璃化拉伸）---
第二牵伸机---高温蒸汽加热箱（第二次玻璃化）----第三牵伸机----
叠丝机----卷曲前蒸汽箱---卷曲机----输送机----摆丝机----烘燥机
（松弛热定型烘干）---切断&输送---打包成品

控制要点：
■ 为达到牵伸比为3.2~3.6倍，第三牵伸机的线速度是第一牵伸机线
速度的3.2~3.6倍；

■ 第三牵伸机的运行使第一、二牵伸机处于发电机状态，所以从导丝
机到叠丝机采用共直流母线处理，保证各电机同步运行；

■ 使用通讯总线，PLC对各变频器进行通讯实时设定频率。

熔体直纺

S06-
4A038

M

18.5kw

SVC06-
0750-
LN42

M

90kw

导丝机 第一
牵伸机

SVC06-
1600-
LN42

M

200kw

第二
牵伸机

DB06-
4000-
L4

M

355kw

第三
牵伸机

SVC06-
0550-
LN42

M

55kw

叠丝
牵引机

SVC06-
0750-
LN42

M

90kw

卷曲机

S06-
4A005

M

S06-
4A005

M

1.5kw 1.5kw

输送机 摆丝机

烘燥机

S06-
4A005

M

1.5kw

送丝机

S06-
4A038

M

15kw

切断机

S06-
4A032

M

15kw

吹丝
风机

HMI PLC

Profibus总线

打
包
区

张力辊

共直流母线
到制动单元

 

M M M

1# 2# 24#

……
共24台

M M M M M

M M M M

S06-
4A019

S06-
4A032 S06-

4A019
S06-
4A019

S06-
4A019

S06-
4A019

S06-
4A019

S06-
4A019

S06-
4A019

S06-
4A019

S06-
4A019

M

到往复机

9道牵伸 喂入机卷绕机

11KW

5.5KW

0.4KW

HMI PLC

Modbus总线

锭轴夹头2

锭轴夹头1

槽筒/旋翼
夹头电机1

PLC

摩擦辊 PG 速度检测及反馈

SankenSamco

S06

夹头电机2

横动电机

SankenSamco

S06

F2

F1

备注:

F1为卷绕时变频器具备摆频功能,

让退卷更为容易

F2为自动换卷功能

F3为预驱动功能 ,提高生产效率

F3

有效防止叠丝

实时通讯
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方案二、无张力架恒线速度控制

通常的张力控制都需要张力反馈，从而保证较高的控制精度。但在
一些特殊的场合适合无张力反馈，如控制要求不高的一些卷绕设
备，或因体积、成本等因素无法安装张力检测装置的设备。在这样
的场合下，可使用矢量速度控制模式（转矩限幅）F1001=2或3。

金属拉丝

金属拉丝机是金属线材生产中的重要设备，可以将不同线材拉成所需规格的各种细丝，从
工作形式及机械结构上可以分为水箱式、直进式、活套式三类，对于不同规格不同精度的
拉丝设备，三垦变频器都可有完美解决方案。

方案一、张力架反馈速度控制

由材料的线速度和实时的卷径计算共同计算出同步匹配频率，然
后由反馈的张力架位置信号和基准位置设定值进行PID调整，从而
调整变频器的输出频率，使张力架保持在指定的基准位置上，保持
张力恒定的收放卷。控制方式为速度控制（F1001=1，2，3），可以是
V/F、无速度传感器矢量控制和PG矢量控制中的任意一种选择。

水箱式拉丝机
水箱式拉丝机有简易水箱和翻转水箱式两种,适合拉拔中细规格的
各种金属丝，特别适合拉拔高中低碳钢丝、镀锌铁丝、铝丝等。拉
丝线速度可达到为1200米/分，传动分为三部分：
■ 一般采用主动放卷，通过张力架采样张力信号，由变频器控制调
节张力；

■ 拔丝牵引，牵引变频器负责把钢丝拉拔成细丝；
■ 恒张力线速度同步收卷，收卷变频器负责把拉拔后的细丝收卷成
盘，由于收线盘卷径越来越大，转速需要越来越小，以保证张力
的恒定。

镀铜式收放线拉丝机
生产线工艺实现钢丝的镀铜处理，线径不发生变化。镀铜处理后
收线部分由牵引、积（退）丝和收卷三部分组成，工艺实现镀铜处
理，线速度为15~30米/分。矢量速度控制模式（转矩限幅）方式提
供恒定线速度下的足够转矩控制收卷。

直进式拉丝机
■ 直进式拉丝机适合拉拔直径在16mm以下的各种金属材料，特
别适合拉拔质量要求高的药丝焊、气保焊丝、铝包钢丝、弹簧
钢丝等中高碳丝。拉丝速度一般为600米/分左右，加工品种
一般有三种：进线直径2.8/2.5/2.0mm----出线直径分别对应为
1.2/1.0/0.8mm。

■ 直进式拉丝机是由多台电动机同时对金属丝进行拉伸，因为连续
工作且速度较快，所以对电机的动态响应性有较高的要求。

■ 直进式拉丝机卷径可变，各变频之间有频率比例（有速度差的拉
拔材料），所以根据张力架反馈进行不变增益PID控制，使各步之
间张力稳定。

■ 在使用普通收线支架时，卷筒直径随时间变化而增加。三垦变频
器具有卷径计算功能，可以保持良好的恒线速度收卷，并有效减
少断头停车次数。

工艺简图 工艺简图

摆线

张力摆杆
导轮

放卷 拉拔 收卷

放卷

INT INT INT INT INT INT

M M M M M M

INT INT INT INT INT INT

汽缸
摆杆

转鼓 收卷

共直流母线

通讯
PLC

注：本样本中相关设备的图片仅用于展示，不用做其他商业盈利目的。
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项目 规格

型号（S06-4A□□□-B） 005 006 009 014 019 025 032 038 046 061 074 090 110 147

输出规格

B模式

标准适配电机[kW] 1.5 2.2 4 5.5 7.5 11 15 18.5 22 30 37 45 55 75

额定容量[kVA] ※1 3.5 4.2 6.4 9.4 12.8 17.3 22.2 26.3 31.9 42.3 51.3 62.4 76.2 101.8 

额定电流[A] ※2 5 6 9.2 13.6 18.5 25 32 38 46 61 74 90 110 147

过载电流额定值※3 120%-1min

输出频率范围※4 0.05～ 240Hz（启动频率0.05～60Hz可变）

A模式

标准适配电机[kW] 0.75 1.5 2.2 4 5.5 7.5 11 15 18.5 22 30 37 45 55

额定容量[kVA] ※1 2.5 3.5 4.2 6.4 9.4 12.8 17.3 22.2 26.3 31.9 42.3 51.3 62.4 76.2 

额定电流[A] ※2 3.6 5 6 9.2 13.6 18.5 25 32 38 46 61 74 90 110

过载电流额定值 ※3 150%-1min

输出频率范围 ※4 0.05～400Hz（启动频率0.05～60Hz可变）

额定输出电压※5 3Ф  380V～460V

输入电源

电压、频率 3Ф  380V～460V 、 50/60Hz

容许波动 电压：-15%、+10%         频率：±5%        电压不平衡：3% 以内

电源阻抗 1%以上（不足1%时，请使用电抗器选购件）

保护结构 封闭型（IP20）

冷却方式 自然风冷 强制风冷

大约重量 ※6 4kg 6kg 6kg 7kg 7kg 20kg 37kg 45kg

载波频率 正弦波PWM（载波频率1k～14kHz）※7

 DC电抗器 选购件

标准规格

※1 额定容量是输出电压为400V时的容量
※2 输入电压为AC400V以上时，将根据输出功率降低额定电流
※3 每10分钟允许过载1分钟
※4 矢量控制时输出频率范围将降低，详见《通用规格》

型号说明

系列名 电压等级
例：4代表3相400V

额定电流标定
例：A019代表额定电流18.5安培，
对应电机容量为7.5kW

负载模式
例：B代表过载率120%1分钟

技术资料

S06 4 BA019

B模式 轻过载 A模式 重过载 参数设定：F1320=1      过载耐量：150%  1分钟参数设定：F1320=2     过载耐量：120%  1分钟

风机设备 水泵设备 空调系统 冲压机 传送带 离心机 挤出机拉丝机

※5 输出电压不可高于输入电压
※6 含包装在内的大约重量
※7 载波频率因容量和负载情况不同而异

※5
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端子接线图

通讯功能规格
电气特性 RS485通信
通信协议 SANKEN协议 Modbus-RTU通信协议
通信形式 2线总线形式(RS485标准)
传送距离 总线长500m，但是需要连接终端电阻
连接台数 最多32台 最多247台 ※注

连接电缆 推荐使用带屏蔽的双绞线
通信方式 半双工通信方式

通信速度[bps] 57600/38400/19200/9600/4800/2400/1200 可选
同步方式 起止同步方式
数据形式 ASCⅡ码或BINARY BINARY
数据长度 8bit
停止位长度 可以选择1bit或2bit
奇偶校验 有(奇数、偶数) 无  可选
错误校验 和校验 CRC代码校验

电文结束
代码

ASCⅡ CR+LF/CR可选
无

BINARY 无

※ 注：当超过32台时需加中继

IM

接地

电机

U
V
W

接地

DO1

DO2

DO3
24V 50mA 以下

※2

※3

※4

1※

※6

※5

运转中1

频率一致

过载预报信号

V

V

模拟量输出
DC 0~10V
模拟量输出
DC 0~10V

RS485
通信端子

JP1
FLASH 版本更新用端子

频率设定电源(12V)

频率设定端子
     0~5V,0~10V/4~20mA

模拟信号共用端(12G)

DI5

DI8

DI7

DI6

DI4

DI3

DI2

DI1

数字信号共用端
(内部已连通)

多功能输入端子
(出厂设定:注5)

FR

RR

2DF

3DF

MBS

ES

RST

AD2

R
S
T

MCMCCB３
相
交
流
电
源

FA1

FB1

FC1

多功能接点输出
接点容量：AC250V,0.3A

电位器
＞5kΩ,0.3W

P1 P

制动电阻DC电抗器
(选购件)

X

制动单元
（选购件）

（选购件）

主回路

控制电路

开路集电极输出共用端子

终端电阻

24V外部电源输出

FA2

FB2

FC2

多功能接点输出
接点容量：AC250V,0.3A

COM1

COM2

24V
用户负载(＜150mA)

+V

VRF2/IRF

VRF1

ACM

频率设定端子
0~5V,0~10V

DOE

开路集电极

AOUT1

AOUT2

TRA
TRB

SG

1

2

PR

J
P
2

变频器和电机务请先接地后使用。

该输出端子为多功能端子，它通过功能代

码F1509-F1511可以设置各个不同的功能。

此为版本升级用的端子，正常情况下请勿

连接。

请利用功能代码F1002进行转换。也用作

各种反馈信号的输入端子

该输入端子为多功能端子，它通过功能代

码F1414-F1421可以设置各个不同的功能。

2组独立多功能接点输出端子，可通过功

能代码F1513-F1514可以设置各个不同的功

能。

注1：

注2：

注3：

注4：

注5：

注6：

主电路端子

控制电路输入端子

控制电路输出端子

通信电路端子
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共通规格
控制方式 矢量控制∕无速度传感器矢量控制∕V/f控制

驱动性能
※1

速度
控制范围

带PG传感器 0.05Hz～240Hz(1：1000/50Hz基准)   ※5

无PG传感器 0.25Hz～240Hz(1：200/50Hz基准)    ※5

速度
响应性/精度

带PG传感器 响应特性：250rad/sec  精度：±0.01%
无PG传感器 响应特性：100rad/sec  精度：±0.5%

转矩
控制范围

带PG传感器 1：50(额定转矩比)
无PG传感器 1：20(额定转矩比)

转矩精度
带PG传感器 ±10%(对额定转矩)
无PG传感器 ±20%(对额定转矩)

控制规格

频率
设定分辨率

数字设定 0.01Hz
模拟设定 0.05%(12bit  0～10V，4～20mA)、0.1% (11bit  0～5V，4～20mA)指最大输出频率时

频率精度
数字设定 输出频率的±0.01% (在-10～40℃)
模拟设定 最大输出频率的±0.2%(在25℃±10℃)  ※2

PG输入 支持选购件PG输入方式   ※3

直流制动 开始频率(0.05～20Hz)、动作时间(0.1～10秒)、制动力(1～10级)

附属功能 瞬停再起动、转速跟踪起动、多段速运转、
频率回避、警报自动恢复、PID控制、简易图形运转、节能运转及其他功能

运转规格

运转/停止设定 操作面板、串行通信(RS485、Modbus)、控制电路端子

频率指令设定
数字设定 操作面板、串行通信(RS485、Modbus)、端子台步进
模拟设定 2通道、0～5V、0～10V、4～20mA、电位器(5kΩ 、0.3W以上)

输入信号
频率指令、正转指令、反转指令、加速∕减速时间设定、空转停止、报警复位、
紧急停止、寸动选择、步进频率设定、运转信号保持及其他
[数字输入：8通道可任意设定分配]、[模拟输入：电压1通道、电流电压兼用1通道]

输出信号
接点输出 各种警报信号及多功能接点输出2通道(2C接点、AC250V、0.3A)

监视信号 运转中，频率一致、过载警告、电压不足、频率到达及其它。
[开路集电极输出3通道可任意设定分配、模拟输出2通道]

LED显示 频率、输出电流、转速、负载率、无单位：(输出电压、功率等)、运转中、报警
通信I/F RS485、Modbus-RTU
外部电源输出 DC24V、150mA(控制端子台)
保护功能 电流限制、过电流切断、电机过载、外部热敏器、欠压、过电压、瞬时停电、散热片过热、缺相
警告功能 防过电压动作中、加减速时电流限制功能动作、制动电阻过热警告、过载警告、散热片过热警告

环境

环境温度 -10℃～+40℃(无冰冻)；轻负载、 -10℃～+50℃(无冰冻)；重负载
保存温度 -20℃～+65℃(运送中短期保存) ※4

相对湿度 95%RH以下(不结露)
海拔 海拔3000m以下(超过1000m，则降低电流)
振动 5.9m/s2(0.6G)以下(JIS  C  60068-2-6标准；IEC60068-2-6)
气体介质 室内(无腐蚀性气体、易燃性气体、油雾、粉尘等)

400V级

操作面板尺寸图

※1 根据环境、条件、使用的电机或使用传感器的不同而变化。
※2 所谓最大输出频率是指为5V、10V、20mA时的频率。

5

6.
5

104

67

99

60
.5

2- Ø3.4

32.5

15.5

1.5
23.7

※3 线驱动器输入需要安装选购件基板。
※4 适用运送途中短期保存的温度。

※5 设定为2极电机时的频率设定范围
的最大值是120Hz。

 
101+0.5

-0

63

1.5

+0
.5

-0

操作面板外部安装：开孔尺寸
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0

1

4

7

.

2

5

8

ENTER

PROG

rpm A Hz%VMPaCtrl

CLEAR
DISP

3

6

9

DRIVE STOP

操作方法

外形尺寸

型号 外形图
外形尺寸

重量
H H1 W W1 D d t

S06-4A005-B

250 238 140 128 170 5 5.5 4kg
S06-4A006-B

S06-4A009-B

S06-4A014-B

S06-4A019-B

300 280 200 180 205 6 5.5

6kg
S06-4A025-B

S06-4A032-B
7kg

06-4A038-B

S06-4A046-B
390 370 270 248 240 7 1.6 20kg

S06-4A061-B

S06-4A074-B
440 420 340 318 240 7 1.6

20kg

S06-4A090-B 37kg

S06-4A110-B
550 530 340 318 240 7 1.6

37kg

S06-4A147-B 45kg

128
140

23
8

25
0

170

180
200 205

28
0

30
0

W1
W D

H1H

d t

运转键

开始正转或反转运转

编程键

在状态显示模式下，将状态显
示模式向功能代码显示模式
切换。
在功能代码显示模式下，返回
到前一页的菜单状态。

清除/显示切换

在状态显示模式下，切换7段
监视器显示的内容。
在功能码显示模式下可消除
已输入的数据

小数点键

输入小数点
或与数字键组合输入16进制
代码之A～F

步进键

在状态显示模式下进行频率
上升/下降操作
在功能码显示模式下进行代
码上升/下降操作

数字键（0-9）

可在状态显示模式下直接设
置频率
也可向7段数码管输入数据

停止键

停止运转。
在报警状态下，可用于解除报
警信号

DRIVER

PROG

。

6

STOP

CLEAR
DISP

输入键

将7段显示器上的数值输入
主机内时的确认

ENTER



版本号：KL1-V10-CA2-130130BD                  印刷日期：2013.01

此商品目录中所记载的内容，会因改良而未事先通知的情况下发生变

更。所载商品的颜色等，因印刷的关系，有可能与实际商品略有出入，

对此敬请谅解。

三垦力达电气(江阴)有限公司保留此商品目录的最终解释权。

本手册使用环保纸张和油墨制作。

请和我们一起，关爱地球！

销售服务联络地址

www.sankenld.com

江阴工厂

地址：江阴市华士镇陆桥村益民段云顾公路88号（214425）
电话：0510-86377888

技术支持&售后服务中心

地址：上海市浦东张江高科技园区祖冲之路899号6号楼(201203)

电话：(021) 63756555

传真：(021) 63756816

传真：(021) 82888591

北京分公司

地址：北京市海淀区知春路118号知春大厦A座1105A室(100086)

电话：(010) 82888731  82888631

服务热线：800-820-7426

广州办事处

地址：广州市荔湾区龙溪大道芳村花园中环街13号802室(510375)

电话：020-38815253  38815243

传真：020-38815243

沈阳办事处

地址：沈阳市和平区文化路45号机械大厦805室(110004)

电话：024-83958115

西安办事处

地址：陕西省西安市汉城北路152号(710077)

电话：029-83170655

三垦力达电气(江阴)有限公司


