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2017年新升级版隧道支护冷弯机、弯拱机全新震撼上市：（先进版）
WGJ250型升级版液压工字钢弯拱机是我厂研制的新式全自动工字钢曲折设备。选用液压体系，具有传动平稳，压力大等特色，能精确定位，大幅度进步地道工字钢加工精度。万泽锦达升级版液压工字钢弯拱机广泛应用于C型钢、工字钢、角钢、槽钢、道轨、方钢、钢管等型钢的拱形卷圆、变径、定角弯曲。使液压操纵系统定位准确，所弯型钢一次自动成型，效率高、操作方便。并且加工精度大，主要应用于隧道，地铁，水电站，地下洞室等。

升级版液压工字钢弯拱机布局组成：
液压冷弯拱机它由底座、机械传动、冷弯系统、液压系统、电器控制系统和辅助系统等六大部分组成。
操作说明：
工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，启动液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，启动机械传动系统，使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。在冷弯结束时，关闭机械传动系统，同时启动液压系统，使液压缸收回。将冷弯型钢放置在辅助系统的门式托架上即可。重复操作，到达所需停止。
曲折体系：
主动滚轮，被动滚轮采用特殊材料，经整体热处理，减少游轮磨损，对工件无划伤，使用寿命更长。WGJ250型升级版液压工字钢弯拱机的液压系统采用先进液压元件，及其独特的液压系统设计，增加了顶出反弹装置，使得顶出能有力，延长使用寿命，避免经常维修。

弯拱机销售热线：18234031383     联系人： 任经理
@
产品详细介绍：
WGJ-250型拱弯机是我厂研发新型全自动弯曲型钢产品。采用液压系统，具有传动平稳，压力大等特点，采用编码器定位系统，能准确定位，加工精度大幅度提高，主要应用与隧道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢弯曲。


弯拱机参数：
	项目
	单位
	参数

	液压系统压力
	Mpa
	31.5

	油缸推进速度
	mm/s
	1-13

	最小弯曲半径
	m
	2

	主动滚轮转速
	r/min
	9

	总功率
	Kw
	9.9

	整机重量
	Kg
	2300

	外形尺寸
	M
	2.7*1.8*1.3



冷弯机详情：
拉弯半径 
最小拉弯半径：铝型材(R外-R内)/R外≤8%
不锈钢型材 (R外-R内)/R外≤30%
最大拉弯半径不限
弯曲质量好编辑
经过喷涂、电泳、电镀、抛光、拉丝等的材料可以直接弯曲，不会损伤材料表面。
空腔、复杂截面的型材可一次成形。在相对弯曲半径允许的情况下，内壁不会起皱，截面不会畸变。
拉弯可有效消除材料内部的残余应力，产品尺寸稳定性好。
由于金属材料的冷作硬化，材料经拉弯后，可改善材料的综合机械性能。

拉弯圆弧半径公差：
半径小于1米，每米长度上偏差小于±1mm
半径大于1米，每米长度上偏差小于±2mm
材料计算：端头预留夹头量300mm。简单对称小断面型材不需试验料，复杂断面或大断
面型材需提供1-2支试验料，材料利用率按6米型材计算为95%。
拉弯机工作原理编辑
带材板形缺陷产生的实质是由于带材在宽度方向上具有不同的内应力，使之沿宽度方同上相邻的纵向纤维之间在长度方向上产生了很小的长度差。要想得到板形平整的板带材，只需对带材长度方向施加超过屈服极限的应力，便长短纤维同时产生一定的塑性变形，在应力松弛后，延伸变长的纤维仍然保留，从而使带材内部纵向纤维的长度和内应力趋于相同，且方向一致，达到矫平目的。

弯曲能力强编辑
最大拉弯弧长：12米
一次成型最长度可达12米，对需要较长弧长的工程可提高安装效率，减少安装费用，节约材料，提高工程质量。
最大冷弯截面：500mmx350mm
弯曲半径：在材料力学性能（延伸率）允许的情况下不受限制
结构革新编辑
 拉弯机结构革新特指一种拉弯机结构改良。包括有机架、转臂，机架上侧结合有一大盘，而机架前端两侧对称枢接两转臂，转臂上轨面安装有附带夹头的活缸座，驱动转臂的拉弯油缸的一端铰接于机架靠前段，另一端由活塞杆之外端铰接于转臂的内侧凸缘上，该凸缘位于转臂的靠外段上，所述机架、转臂及拉弯油缸之间为活动三角关系。拉弯油缸无须穿过转臂内中部，由此转臂也就无须在内中部镂空，确保转臂的一体性，加强了转臂的强度和刚性；

数控工字钢弯拱机 报价 参数 详细说明
弯拱机又叫冷弯机，是目前隧道施工的必备设备，主要用于钢拱架的冷加工。我厂生产的冷弯机以及数控冷弯机可对钢轨、工字钢、H钢进行冷加工，高效无需任何热加工，加工后的拱架强度高，运输方便。数控全自动弯拱机是我公司研制的新品，是钢拱架制造的理想设备，欢迎新老客户致电18234031383进行咨询！！！
@
数控液压冷弯机弯拱机系统介绍：
机械系统采用摆针轮减速器直接驱动滚轮转动，转速为11rpm，为实现两个滚轮同步，采用两电极同时启动实现同步，为满足工况要求，可进行正反转运转。
数控冷弯机液压系统采用手动换向阀对油缸进行转换，实现油缸的真反向运动。采用单项节流阀调节油缸运动速度，利用双向液控单向阀对油缸进行锁闭，当换向阀处于中位时，系统负荷，有效防止了系统发热。

数控液压弯拱机介绍及使用过程：
数控工字钢弯曲机（冷弯拱机）是我公司新型全自动弯曲型钢产品。采用数控液压系统，具有传动平稳，压力大等特点，主要应用于隧道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢弯曲。数控冷弯机是隧道支护钢拱架加工制作的新型设备。它由底座、机械传动、冷弯系统、数控液压系统、电器控制系统和辅助系统等六大部分组成.工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，启动数控液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，启动机械传动系统，使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。
在数控冷弯结束时，关闭机械传动系统 ， 同时启动液压系统 ， 使液压缸收回。将冷弯型钢放置在辅助系统 的门式托架上即可。这种冷弯作业， 保证了材质的强度， 提高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简单、明了。数控冷弯机与压床相比，具有良好的工作性能.

数控弯拱机详情请打18234031383
数控液压弯拱机特点及用途：
250型数控液压冷弯机是我厂研发的新型全自动工字钢弯曲设备。采用数控液压系统，具有传动平稳，压力大等特点，能准确定位，大幅度提高隧道工字钢加工精度。250型数控液压冷弯机广泛应用于我国公路隧道、铁路隧道、地铁隧道、水利水电引水涵洞、天然气管道、通信管道、地下通道等工程的工字钢、槽钢和型钢的弯曲。

数控液压弯拱机主要技术参数：
项目 单位 参数
最小的弯曲半径 m ≥1.5m
油缸推进速度 mm/s 8-15
主动滚轮转速 r/min 7-10
液压系统压力 Mpa 26
总功率 Kw 7．4
整机重量 Kg 2380
外形尺寸 M 2.4*1.5*1.4
@
弯拱机又叫冷弯机，是目前隧道施工的必备设备，主要用于钢拱架的冷加工。我厂生产的冷弯机以及数控冷弯机可对钢轨、工字钢、H钢进行冷加工，高效无需任何热加工，加工后的拱架强度高，运输方便。数控全自动弯拱机是我公司研制的新品，是钢拱架制造的理想设备，欢迎新老客户致电 18234031383  进行咨询！！！

数控液压弯拱机结构和组成：
数控液压冷弯供机由数控平板电脑，两套主电机及减速器组，主动滚轮。被动滚轮及油泵电机，齿轮泵，溢流阀，电磁转向阀工作没缸组成的液压工作站等部件组成。

全自动液压弯拱机新机试运转：
1、合上主短路器，此时电压表显示为380V；
2、合上控制线路分开关两个，此时电源指示灯亮；
3、分别气动各电机，并立即停止。检查油泵转向是否正确，并无异响；
4、完成以上动作并确定无故障时重新启动电机，并将电磁换向阀控制旋钮向油缸活塞杆伸出方向转动，使油缸活塞杆运动到终点，然后，检查调定压力，最大不超多20pa。在活塞杆运动的过程中检查运动速度，并进行调节单向节流阀，使活塞杆运动速度达到3.5-5.5mm、s。此过程中压头不应有卡滞现象。
5、往返运动油缸多次，做进一步检查行走电机正反运动多次，再进一步检查一次，确定无故障后停机。
数控弯拱机详情请打18234031383

数控液压弯拱机操作：
将数控工字钢放在冷弯机上，与减速带动的滚轮接触后，将压紧手柄进给锁紧，启动电机油泵组，由电动油泵输出的高压溢流阀（可调整所有压力），进入集成块到电缆阀，有电液阀和动点开关（点进，点退）控制油缸工作，工作油缸推进，将工字钢与三个支撑游轮压紧并为发生弯曲变形是时开始计算，油缸推进的长度进程为10mm-15mm,开主电机带动工字钢工作，反复操作，达到所需为止。

主要用于C型钢、工字钢、角钢、槽钢、道轨、方钢、钢管等型钢的拱形卷圆、变径、定角弯曲。采用数显编码器编程，使液压操纵系统定位准确，所弯型钢一次自动成型，效率高、操作方便。并且加工精度大，主要应用于隧道，地铁，水电站，地下洞室等。具有传动平稳，压力大等特点，采用编码器定位系统，能准确定位。
@
弯拱机又叫冷弯机，是目前隧道施工的必备设备，主要用于钢拱架的冷加工。我厂生产的冷弯机以及数控冷弯机可对钢轨、工字钢、H钢进行冷加工，高效无需任何热加工，加工后的拱架强度高，运输方便。数控全自动弯拱机是我公司研制的新品，是钢拱架制造的理想设备，
数控弯拱机详情请打 18234031383

数控冷弯拱机特点结构：
采用电脑进行编程，输入程序编程，使液压操纵系统定位准确，所弯型钢一次自动成型，效率高、操作方便。数控冷弯机是隧道支护钢拱架加工制作的新型设备。它由底座、机械传动、冷弯系统、液压系统、电器控制系统和辅助系统等六大部分构成.
数控液压弯拱机主要技术参数：
型材规格 14-30工字钢
最小弯曲半径 ≥1.5m
油缸推拉速度 8-15mm/sec
主动轮转速 7-10r/min
液压系统动力 25mpa
总功率 11.9kw
整机质量 2380kg

工字钢弯拱机安全操作：
（数控工字钢冷弯机安全操作规程操作者要严格按照冷弯机的安全操作规程操作，如在操作过程中发现异常，应立即停止操作，停机检查原因。）
1、严格遵守机床工安全操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。
2、开机前应将上、下模具清理、擦拭干净。
3、检查托料架、挡料架及滑块上有无异物，如有异物，应清理干净。
4、按所折板料厚度、选择适当模口，模口尺寸一般等于或大于8倍板料厚度。
5、由板料折弯力数或折弯力计算公式得出工件的折弯力，工件折弯力不得大于1000KN。
6、折弯狭板料时，应将系统工作压力适当降低，以免损坏模具。
7、调节滑块行程时，应保证调量小于100，以免损坏机器。
8、折弯前，应将上下模具间的间隙调整均匀一致。
9、折弯时，不可将手放在模具间，狭长小料不可用手扶。一次只许折弯一块料，不许多块分节同时折弯。检查油箱油位，启动油泵检查液 压管道、油泵有无异常。
10、折弯板料应放在模具中间，机器不宜单边载荷，以免影响工件和机器精度，如某些工件确需单边工作时，其载荷不得大于250KN，而且 必须二边同时折弯。
11、检查油箱油位，启动油泵检查液压管道、油泵有无异常。
12、发生异常立即停机，检查原因并及时排除
13、作业完毕，应关闭油泵，退出控制系统程序，切断电源。


冷弯机的使用方法
1、使用冷弯机首先是接通电源，在控制面板上打开钥匙开关，再按油泵启动，这样你就听到油泵的转动声音了。（此时机器不动作）
2、行程调节，折弯机使用必须要注意调节行程，在折弯前一定要试车。折弯机上模下行至最底部时必须保证有一个板厚的间隙。否则会对模具和机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调整和手动胃调。
3、折弯槽口选择，一般要选择板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板料，需选择32左右的槽口。
4、后挡料调整一般都有电动快速调整和手动微调，方法同剪板机。
5、踩下脚踏开关开始折弯，折弯机与剪板机不同，可以随时松开，松开脚折弯机便停下，在踩继续下行。
@
弯拱机在市场上叫法比较多，例如：弯拱机，冷弯机，弯曲机，折弯机，弯弧机，滚弯机，顶弯机等。这也归结于广大人民。
  冷弯机械是我厂家最自信的产品之一，冷弯机最早研发与万泽锦达，当时是九六年上市的，引进了德国、英国等过个国家先进技术，并不断创新，与最近新一代冷弯机机震撼上市。

冷弯系列产品：
工字钢冷弯机/弯拱机，槽钢冷弯机/弯拱机，U型钢冷弯机/弯拱机，H弯机/弯拱机主要用于公路、铁路隧道，引水涵洞，天然气管道，通讯管道，水电站，矿产等工程。
 冷弯机/弯拱机主要弯曲钢材：工字钢，U型钢，H型钢，槽钢，角钢，锰钢，等钢材（特殊机型可以定做）
型钢冷弯 WGJ-250数控液压弯拱机的用途：
冷弯机是目前隧道施工的必备设备，主要用于钢拱架的冷加工。我厂生产的冷弯机规格为WGJ，该机对钢轨、工字钢、槽钢均可进行冷加工。
  WGJ-250数显液压拱弯机的工作原理：
该设备由主电机、减速器、滚轮、油泵、溢流阀、电池换向阀、顶轮及油箱等部分组成。
	 WGJ-250数控液压弯拱机的系统：
采用液压系统，具有效率高、无需进行热加工、加工的拱架强度高、运输方便、传动平稳、压力大等特点。
  可能有些用户不知道冷弯机/弯拱机有哪些注意事项，那么我就分享一下我的心得（希望对您有帮助）。
1、严厉遵守机床工安全操作规程，按规则穿戴好劳作防护用品。
2、开机前应将上、下模具整理、擦洗洁净。
3、查看托料架、挡料架及滑块上有无异物，如有异物，应整理洁净。
4、按所折板料厚度、挑选恰当模口，模口尺度通常等于或大于8倍板料厚度。
5、由板料折弯力数或折弯力计算公式得出工件的折弯力，工件折弯力不得大于1000kn。
6、折弯狭板料时，应将体系工作压力恰当下降，避免损坏模具。

挑选弯拱机5项必看因素：
1、三个顶滚的直径：细了，因接触面小，容易打滑；弯非标钢材的时候容易变形，
2、油缸的直径和行程：直径和行程决定了压力的大小和弯曲半径的可调性，
3、台体钢板厚度和骨架的质量：决定着弯大型钢材时是否变形，
[bookmark: _GoBack]4、电机的功率和减速机的质量，
5、厂家的生产规模和服务，购买厂家网站图片、视频是否专业，从网站内容方面初步判断厂家专业程度，一定要注意与厂家确认情况，厂家有没有营业执照，是否有正规合同，可否开正规发票等，每个行业都有好多皮包公司，都从别家走发票，如果厂家是一般纳税人的话，可信度相对较高；如果情况允许尽量到厂家现场考察对比产品和配件的质量及专业性。

 WGJ系列冷弯机是我厂自主研制的一种多类型钢冷弯设备，国内首创。主要用于C型钢、工字钢、角钢、槽钢、道轨、方钢、钢管等型钢的拱形卷圆、变径、定角弯曲。采用数显编码器编程、液压系统，使液压操纵系统定位准确，所弯型钢一次自动成型，操作方便。具有传动平稳，压力大等特点，主要应用于隧道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢弯曲。

我公司生产的型材冷弯卷圆机,可将各种型号的型材如：槽钢、角钢、工字钢、H型钢、扁钢、钢管等弯曲成圆形、弧形、法兰、螺旋形等工件。该设备结构合理、操作方便、承载能力强、卷园速度快，具有体积小、耗能低、无噪音、寿命长、一机多用等众多优点。其代替了原有的钢板下料、对接、校正、车床加工等复杂工艺，并节省了氧气、乙炔、劳动力、原材料，是卷制圆环和法兰的一种高质量的卷圆设备。该设备可广泛用于风机、石化、造船、桥梁模板、网架、钢结构建筑、大型管道、水工仪表等行业。
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