济南西科数控设备有限公司位于山东省府-泉城济南，是一家集数控开料机研发、生产、销售、售后服务、维修于一体的现代化新型数控设备公司。济南西科专注于橱柜门生产设备企业，我们的产品有全自动上下料数控开料机、衣柜橱柜生产设备、橱柜门加工中心、自动上下料自动贴标数控开料机、ptp加工中心，数控水平钻、全自动真空覆膜机、数控开料锯、全自动封边机，数控开料机、侧打孔机，实木橱柜帮手正负压双工序数控开料机/正负压三工序数控开料机/正负两主轴一排钻数控开料机/排钻5+4数控开料机/自动换刀石英石加工中心/自动换刀12把圆盘刀库加工中心/全屋橱柜衣柜/包附门生产设备/移门生产设备/榻榻米生产设备/衣柜门生产设备/酒柜鞋柜生产设备/优化排版设计软件/操作简单的设计软件/吸塑门生产设备！自动上下料贴标自动上下料开料机板式家具下料机ptp加工中心。
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开料机的英文名称为Cutter Maching，意思是切割机。是一种在工业生产中用来冲裁各种柔性物料的加工机器。这种机器根据各地的习惯匹配了很多不同的称呼。在国外，人们称其为切割机；在台湾，人们根据其英文的译音同汉语意思的巧合称为开料机；在香港，人们根据其功能而称其为啤机；在大陆，人们又根据其用途称为下料机。在中国沿海地区，对这种产品另外还有些相应的称呼。如广东人称其为裁床，福建人称其为冲床，温州人称其为落料机，上海人称其为裁料机，还有些地方称其为开料机，冲裁机，鞋机等等。所有这些称呼就自然形成了开料机的关键字。其实，现在大多数人还是习惯称其为开料机。
设备功能：自动上料、开料开槽、开异形料、自动推料吸尘、自动下料
将自动贴标、自动上料、优化开料、打孔、开槽、自动下料完美结合于一体，工序无间断，实现效率产出大化，强大的兼容性可与多种拆单软件无缝对接；
采用模块式设计，可以选择：单主轴 数控钻包、双主轴 数控钻包、三主轴、圆盘刀库自动换刀主轴、圆盘刀库自动换刀主轴 数控钻包五种模块单元；
采用进口双通道数控系统，可同时执行贴标和加工任务，操作简单，普通人经简单培训即可完成操作，无需专业知识；
采用双层中空真空吸附台面，可吸附不同尺寸的板材，小开料板件可达25mm；
自动贴标与板材加工可以同步进行，省时高效自动贴标匹配多种标方式，可完全避免自动贴标过程中可能出现的各种意外及失误；
整机专利设计结构，配备独有的上料及除尘机构，可彻底解决上料带“尘”弊病，可真正实现无人干预连续工作；
配置中央智能除尘系统，可保证各个环节和部位的颗粒废料得到有效的清理和收集，可有效保证开料工作的连续性；
全自动贴标系统，可有效防止因人工贴标造成的生产效率低，标签位置贴放错误，从而造成的板材浪费、生产工序紊乱；
全自动的上料、下料、除尘、定位系统，可有效降低人工定员、工作强度，提高生产效率，降低生产成本；
X-K1-2412 自动贴标自动上下料数控开料中心适合生产量大、自动化程度要求高的规模化工厂使用，可实现真正的定制板式家具全自动化生产。
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家具行业：板式家具、橱柜、移门、软包、办公家具，木门；
木制品：音箱、游戏机柜、电脑桌、缝纫机台、乐器；
板材加工：绝缘件、塑料化工件；PCB；动车内体、保龄球轨道；抗倍特板、环氧树脂、ABS、PP、PE等碳化混合物；

装饰业：亚克力、PVC、密度板、有机玻璃、塑料，以及铜铝等软金属板材的镂铣切割加工
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济南西科数控设备有限公司位于山东省府-泉城济南，是一家集数控开料机研发、生产、销售、售后服务、维修于一体的现代化新型数控设备公司。公司专注于雕刻CAD/CAM技术，CNC数控技术的研发，在雕刻机设计与技术方面取得了较为丰硕的成果，拥有多项国家专利，突破了数控雕刻机技术完全进口的局面，实现雕刻机技术的自主化，专利化；完成了数控技术的产业化转变过程。公司主营产品有：木工雕刻机、数控开料机、板式家具加工中心等各种型号的电脑数控雕刻机系列产品，公司承接各种专业定制数控雕刻机，实现客户的个性化设计。
板式家具 橱柜 衣柜常见的几种问题：
1、切割工件尺寸和图纸尺寸和图纸尺寸有误差
2、精度有误差，相同尺寸、每一张切割板的尺寸有误差
3、精度不稳定、相同尺寸在机器不同位置切割出来的板件尺寸大小不同
4、切割崩边
5、板材定位精度，重点在于正反面打孔有误差
6、如果传统的精密据和雕刻机下料出以上问题，整台机器就只能报废、以上故障的机器切割的工件将无法组装一个合格的橱柜衣柜，不仅浪费时间、减少订单、而且影响商家信誉。
西科数控专业数控开料机为解决以上问题采用以下几种解决方案
1、西科数控开料机所有的精密部件全部采用进口的五轴联动的金属加工中心加工完成，从而保证机器精确度控制在2mm以内
2、提高装配精度、全部安排从业3年以上的机械工程师装配，装配过程精密量具检测
3、台湾原装进口导轨、耐磨损斜齿齿条
4、标配伺服电机、速度快、运行稳定、精度高
5、标配台湾红鼎行星减速机、扭度大精度高
西科数控开料机加工速度达到80-100米
可选配自动上下料、辅助上下料功能
西科数控为您提供板式家具生产线成套设备的解决方案，可以适应任何规模的板式家具（橱柜、衣柜、浴室柜、沙发木架、酒柜、鞋柜、办公家具、酒店家具等）企业从设计到生产、从门店到工厂、从前端到后端的各种需求，大程度的展现数控自动化的完美优势：
开料[开异形料]开槽不崩边不跑料，
板材利用率高达98%，8小时开料可达百张板材。
如此优势可完全代替传统的推台锯，为您省人工、省时间、省板材，减少技术工人的依赖，降低人力资源的成本，杜绝生产错误与工伤，轻松增产提效，达到机器换人的完美自动化生产。橱柜衣柜专业软件：前端设计+自动拆单+优化开料+扫码排孔+开放式后台，可以随意添加、修改模板，直接呈现三维效果图、报价单、板材[开料排孔]清单和、五金清单、包装清单等，操作简单灵活易上手，可直接对接数控设备开料开槽、扫码排孔等主要功能软件的应用，完美诠释了柔性家具生产线的核心：数控设备与行业软件的完美结合应用，迎合了如今工业革命4.0的发展趋势。
客户来济南考察设备大大小小的厂家逛了10多家、比过来比过去说你们的机器价格高，我们看都一样、为什么你们家的比别人家贵几万块？
那么我问您：您觉的便宜几万块的开料机哪些地方是和我做的一样呢？首先床身一样吗？加工工艺一样吗？导轨、齿条安装方式一样吗？台面材料用料一样吗？装配工人技能一样吗？在市场竞争如此激烈的情况同样的品质，我们有这么大的生产量采购配件价格都比其它厂家便宜为什么我们还会比别人家贵呢？欢迎您来厂现场考察。
一、设计拆单软件
简单易用的操作界面，可有效帮助家具企业轻松实现产品设计拆单、条码管理、对接CNC开料中心与CNC钻孔。
软件可根据客户需求快速选择配置产品，生成即时可见的产品3维效果，客户确认后，下单数据可直接传输到后端的家具生产厂，在订单确认后需要生产的产品数据即可无缝对接设备进入生产流程。
通过软件生成上述图纸之后，生产所需的各种报表及设备对接数据俱已生成。
加工清单：一键生成柜体、五金、门板各种清单，并直接打印。
E-WOOD生产端 ： 无缝对接孔料机，自动生成垂直孔、开槽、开料的NC代码
条码管理：系统内置各种规格条码模板，下料时打印条码标签。
二、数控开料加工中心
普通工人操作，自动开料、正反面打垂直孔、开槽，8小时生产量50-60张板材。
一个普通工人扫描标签后自动打水平孔即可，无需专业的排钻工；
方案说明：1：设计拆单软件可快速分解定单，避免出错，并优化算料后直接生成加工文件
2：数控开料中心一名普工操作，可以实现开槽、开料、打垂直孔的功能，可混单生产由标签区分每一块板件的分类；
3：全自动封边机可快速更换封边条，从而提高封边速度与质量。
4：水平钻一名普工操作，仅打水平孔即
西科数控每款机器都是经过济南机械设计院严格质检出厂，是您放心的选择
三、数控开料中心
1、核心功能：切割下料、开槽、排孔、造型，自动定位、二次除尘
2、9KW大功率风冷主轴电机，18mm刨花板开料速度可达到30米/分钟
3、板材自动定位，可以两面打孔及开槽
4、三头自动智能换刀，可用于较复杂的门板造型、雕刻
5、本机器兼容多种板式家具设计拆单软件、门板自动优化排版软件
6、采用整体钢结构，采用高温回火数控机床加工而成。
7、使用的意大利进口的6KW大功率高效主轴电机，功率大噪音小。
8、国外进口伺服电机，精度高，速度快，干活有动力。
9、进口原装直线导轨，精度好，稳定性高，耐磨性强。
10.进口精密齿条（斜齿）速度快，耐磨使用寿命长
11.自动报警功能，机器自动上油，并且添加自动对刀功能
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设备配置：
采用盘式刀库，可安装12把不同造型的木工刀具，换刀时间仅需5秒；
采用整体钢结构，采用高温回火去应力精密加工而成，确保机器使用寿命；
进口9KW自动换刀主轴，功率大、噪音低、故障率低；
进口交流伺服电机，精度高；
进口原装直线导轨；
进口精密斜齿轮、斜齿，精度高速度快；
原力工业控制电脑，精度高，稳定性好；
进口行星减速机，精度高、声音轻、机床寿命长；
自动报警、自动注油、自动对刀功能。
主要技术参数：
	床身结构
	方管焊接床身结构：200X250X10自动上下料专用重型支架，进口振动时效设备专业防变形处理，台面加厚10mm钢板洗平，防止真空吸附台面变形。

	加工范围
	1300*2500*200mm

	加工精度
	0.02mm

	重复定位精度
	0.02mm

	主轴功率及类型大
	进口9.0kw换刀主轴

	主轴转速
	18000r/min

	大空行速度
	60000mm/min

	大加工速度
	25000mm/min

	工作方式
	安川伺服

	工作电压
	AC380V/50Hz

	工作指令
	标准G代码

	操作系统
	台湾新代系统

	台面类型
	真空吸附

	刀柄直径
	Φ3.175-Φ18mm

	应用软件
	ArtCAM/Type3/文泰


*自动上料，优化开料、打垂直孔、自动下料一气合成工序无间断实现效率产量大化。
*机器控制界面设计人性化傻瓜式操作，操作员经过简单的技术培训即可上岗不需要专业的技术工人，机器动作敏捷迅速帮您实现产能的巨大飞跃
*西科重型数控开料加工中心采用意大利FAM进口排钻包日本安川伺服驱动系统和行星减速机法国施耐德等电器元件，性能稳定。
*台面为双层135个真空吸附孔可吸附不同面积大小的材料
设备功能介绍
1、叉车将一摞板材放在上料处，在上料区有自动感应的上料感应开关每当机器自动抓一张板材上料处会自动升高至设备同样的高度方便下次抓料
2自动打垂直孔 吸盘自动抓料后，定位气缸自动定位到板材佳位置系统读取软件生成的G代码排钻自动打垂直孔。
3、自动开料（可开异型料）打孔完毕后进行开料（包含异型|）板材切割后退料装置下降到机器台面
4、黏贴条码到相应的板材
工作人员在下料区将条码贴到相应的板材上下料处光电开光自动感应板材取下后传送带自动将后方板材推送到下料处方便工作人员取料
5、下料区域有自动条码机自动打印条码，条码上包含板材规格、尺寸 孔位和客户信息等。
6自动下料把切好的板材推至下料区同时吸盘自动抓取一块板材到上料平台上料的同时下料，工序不间断
非常感谢贵公司向我公司提出报价,我公司已做好详细报价,敬请研究.期待您来我公司参观考察,采用我公司设备。
目前行业发展主要存在着以下几个问题，一是产品质量参差不齐，高档产品不足，中低档产品产能过剩，竞争激烈。二是盲目发展，很多地方都把家具作为重点支柱产业发展，这当然是好的，但是也出现了重复建设问题。三是国际形势不明朗，出口仍然困难较多。四是总体来看，管理还比较粗放，劳动生产率较低。 
今年是实施’十一五’规划的后一年，也是国内外形势复杂的一年。成本增加和招工难将使企业面临很大压力，汇率的不确定性也给行业带来了很大的困难。但是总体来看，今年的形势会好于去年。 
趋势：进入黄金发展期 我认为家具行业是常青的产业，也是可持续发展的产业、富民的产业。
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四、西科数控专业数控开料机为解决以上问题采用以下解决方案
1、西科数控开料机所有的精密部件全部采用进口的五轴联动的金属加工中心加工完成，从而保证机器精确度控制在2mm以内
2、提高装配精度、全部安排从业3年以上的机械工程师装配，装配过程精密量具检测
3、台湾原装进口导轨、耐磨损斜齿齿条
4、标配伺服电机、速度快、运行稳定、精度高
5、标配台湾行星减速机、扭度大精度高
一、 开料质量要求： 
（1） 每批开料时，要每件检查，对照图纸工艺规格尺寸是 否一致，所开料切割面是否垂直，光滑并与板面成直角，有无里边爆边现象。线板的木纹意向根据板件部位是否与设计要求相符. 
（2） 开出净尺寸1米以内误差≦0.5㎜，1米至2米以上 ≦1㎜，对角线误差≦1㎜。 
（3） 检查板面有无明显划伤、划痕、破损、空心松散、发霉现象。 
（4） 加工过程中，每批板件50件以上至少抽查5-10件；20-50件至少不少于3-5件；20件以上不少于2件，并符合首件要求。 
（5） 开斜配料3㎝的宽长尺寸公差不超过1≦㎜。两端裁 锯时必须保持直角。 
（6） 开出的B线板件锯口平整无破边、崩口、黑边，板面 无划伤。 
（7） 开出的配料无心衬、无严重开裂、腐朽，所有工件无 明显的锯痕。 
（8） 开料完成后的操作者，必须随机抽检2-3件。
西科数控 数控开料机的优势：
1、提高板材利用率，开料机用铣刀开料，可以任意掉转方向，可切割异性，推台锯开料必须一刀到底，板材利用率低，配合自行研发软件自动优化，平均每张板利用率2.7-2.8平方。
2、节省人工，推台锯2个人操作一台，开料机一人操作几台，节省推台锯的大工师傅工资，板材每张多利用0.3平方，使用数控开料机开料比推台锯每张板节省10元。
3、降低劳动强度，推台锯一天干30张板材，一天下来腰酸腿疼，工人工资高，技术工人难管理。
4、开料机开料速度快，开料机工作时是连续的，推台锯则推推停停，板子挪腾来挪腾去，工人的力气，时间都花在了挪腾板子，调靠尺上了，
5、开料机灰尘小，开料机的吸尘效果比推台锯要好得多。
6、数控开料机，西科数控开料机每天8小时50张板，高端开料机每天8小时为80张板，普通开料机为人工上下料，机器加工时人工可以中间休息，大大减少人工劳动强度。
7、本机器为傻瓜式操作，全部计算为计算机计算，零错误，零故障率。操作简单，任何一个小工，经过厂家3-5小时培训就可直接上岗。
服务承诺:
机器到货后，我公司技术人员会亲自上门安装、调试、培训。
主要的培训内容如下：
1、机器操作培训；
2、加工工艺指导；
3、面板及控制参数的设定，参数选择范围的培训；
4、机器的基本清洁处理和保养；
5、常见硬件故障处理；
6、操作中应注意的问题；
7、除此之外还为用户提供其所生产产品的相关技术支持
售后服务：
西科数控郑重承诺：一年质保终身免费维修，专业的客服部全天24小时接听客户售后电话，省内客户24小时到您家里，省外客户力求48小时上门服务。让您买的安心、用的省心，快快乐乐生产、轻轻松松赚钱，西科数控全体员工欢迎您来 厂参观考察。
联系人 ：刘冰   销售热线：15764105576
QQ：3150683975  微信：15764105576
