矿用气动清淤排污泵
产品简介：

QYF型系列智能化高效节能矿用气动清淤排污泵是我公司与加拿大哥顿三希科技开发公司合作，拥有自主知识权的系列清淤设备，产品技术处于国际领先水平。该系列泵以工矿企业常用的压缩空气为动力，根据文丘里效应原理，设计高效的真空发生器组件，实现压缩空气的二次循环利用，使产品在兼顾有优异能的基础上，降低了能源的消耗。开机即可实现全程无人或单人轻松操作，极大地解放了劳动力，降低生产成本。产品专门设计为高固体含量物料的抽送，对煤岩、矿渣、木屑、金属物等固体颗粒的泥浆、煤浆等高浓度浆液有很好的处理效果，非常适应于煤矿泥浆、油基泥浆、混泥土废料、市政污水、铝矿泥、河道疏浚等领域。传统的清淤装置多采用电动或内燃机驱动，运动部件与被清理介质直接接触，磨损严重，故障率高，寿命低，不仅给用户带来大量的设备维修、更新物资浪费，而且造成整体的工作效率的低下，同时安全因素的考虑，使其应用范围也受到很大的限制。而我公司研制的清淤排污泵，采用工矿企业常有的压缩空气为动力，机组在空载和过载运行时对设备无任何损伤。同时设备工作时没有传统同类设备中的叶轮等旋转部件，运动部件与所输送物料完全分离，使得设备具有固体通过能力强、运行稳定高效等特点，大大减少了设备的维护费用；而且该设备移动灵活方便，输送介质范围及其广泛，可以实现以及多用的功能，大量节省了用户成本和人力。该请清淤机的研制成功不仅在某些领域填补了国内设备的空白，而且对现有设备也有很强的替代性，为石油、化工、煤矿、市政、建筑等行业提供了清淤设备的新选择，打破了国外大公司的垄断，市场前景广阔。
过污能力强，可抽送具有流动性高固体含量物料；

机组结构紧凑，设计巧妙，可实现自动运行；

空载或过载对设备无损伤，维护简单；

能耗小，节能环保。
纯气动产品，无任何电子器件，安全可靠；

运动部件与物料不接触，无磨损，运行稳定，使用寿命长；

体积小，重量轻，移动灵活，操作方便，适用范围广泛；
产品使用条件
a) 清淤泵由吸料管进水口潜入水下；
b) 输送介质温度不超过40℃；
c) 工作环境温度（5-40℃）；
d) 输送介质在PH在4-10范围；
e) 含固体颗粒的最大直径不超过20mm；
f) 适用气压范围0.6Mpa-0.70 Mpa.
	清淤泵型号
	流量
（m³/h）
	扬程（m）
	额定风压 

（Mpa）
	耗气量
（m³/min）
	质量
(kg)
	安装外型尺寸（mm）

	QYF10-20
	10
	20
	0.50
	4.0～5.5
	216
	1593×600×1000

	QYF25-19
	25
	19
	0.50
	4.0～5.5
	235
	1977×700×1000

	QYF20-20
	20
	20
	0.50
	4.0～5.5
	216
	1593×600×1000

	QYF15-20
	15
	20
	0.50
	4.0～5.5
	216
	1593×600×1000

	QYF35-40
	35
	40
	0.70
	4.0～5.5
	274
	1977×700×1000

	QYF30-45
	30
	45
	0.70
	4.0～5.5
	274
	1977×700×1000

	QYF25-50
	25
	50
	0.70
	4.0～5.5
	274
	1977×700×1000

	QYF15-55
	15
	55
	0.70
	4.0～5.5
	274
	1977×700×1000


气动清淤泵的主要组成分：
主要部分包括主体部分、控制系统及真空抽吸组件等。

控制系统：控制系统主要是利用气控换向阀、行程开关、梭阀、球阀真空抽吸组件；真空抽吸组件主要由先收缩后扩张的拉瓦尔喷管、负压腔和扩张管等组成。
气动清淤泵工作原理：

主要部分：由泵体、进料管道组成，其担当的工作是吸料和排料。

控制系统：控制系统主要是利用气控换向阀、行程开关、梭阀、球阀以及时间逻辑换向阀等阀题的有机结合、实现对执行机构的控制与切换，达到机组工作时吸料和排料有序转换。
真空抽吸组件：真空抽吸组件主要由先收缩后扩张的拉瓦尔喷管、负压腔和扩张管等组成。包括供气、排气和真空口。当供气的供气的供气压力高于一定值后喷管射出超声速射流，由气体的粘性高速射流卷吸走负压腔内的气体，使该腔行成较高的真空度。
