全国供应二手东富龙冻干机 0.5-20平方真空冷冻干燥机 九成新 质量优 冻干机价格
20平方冻干机，东富龙二手真空冷冻干燥机转让，数量充足质量保证
转让二手冻干机，真空冻干机，二手食品级冻干机，5平方冻干机，二手东富龙10平方20平方真空冷冻干燥机，各2台。欢迎来电咨询选购，
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冻干机

 冷冻干燥机(冻干机)由制冷系统、真空系统、加热系统、电器仪表控制系统所组成。主要部件为干燥箱、凝结器、冷冻机组、真空泵、加热/冷却装置等。冷冻干燥简称冻干，就是将含水物质，先冻结成固态，而后使其中的水分从固态升华成气态，以除去水分而保存物质的方法。
优点

干燥的方法多种多样，如晒干、煮干、烘干、喷雾干燥和真空干燥等,但普通干燥方法通常都在0℃以上或更高的温度下进行。干燥所得的产品一般都存在体积缩小、质地变硬的问题，易挥发的成分大部分会损失掉，一些热敏性的物质发生变性、失活，有些物质甚至发生了氧化。因此，干燥后的产品与干燥前相比，在性状上有很大的差别。冻干法则基本上在0℃以下进行，即在产品冻结的状态下进行，解析干燥的时候一般不超过60℃。在真空条件下，当水蒸汽直接升华出来后，药物剩留在冻结时的冰架中，形成类似海绵状疏松多孔架构，因此它干燥后体积大小几乎不变。再次使用前，只要加入注射用水，又会立即溶解。
冻干机相对常规方法，冻干法具有如下优点：

* 许多热敏性的物质不会发生变性或失活。

* 在低温下干燥时，物质中的一些挥发性成分损失很小。

* 在冻干过程中，微生物的生长和酶的作用无法进行，因此能保持原来的性状。

* 由于在冻结的状态下进行干燥，因此体积几乎不变，保持了原来的结构，不会发生浓缩现象。

* 由于物料中水分在预冻以后以冰晶的形态存在，原来溶于水中的无机盐类溶解物质被均匀地分配在物料之中。升华时，溶于水中的溶解物质就析出，避免了一般干燥方法中因物料内部水分向表面迁移所携带的无机盐在表面析出而造成表面硬化的现象。

* 干燥后的物质疏松多孔，呈海绵状，加水后溶解迅速而完全，几乎立即恢复原来的性状。

* 由于干燥在真空下进行，氧气极少，因此一些易氧化的物质得到了保护。

* 干燥能排除95%～99%以上的水分，使干燥后产品能长期保存而不致变质。

* 因物料处于冻结状态，温度很低，所以供热的热源温度要求不高，采用常温或温度不高 的加热器即可满足要求。如果冷冻室和干燥室分开时，干燥室不需绝热，不会有很多的热损失，故热能的利用很经济。

缺点

正所谓没有完美的技术，真空冷冻干燥技术的主要缺点是成本高。由于它需要真空和低温条件，所以真空冷冻干燥机要配置一套真空系统和低温系统，因而投资费用和运转费用都比较高。

冻干机应用

真空冷冻干燥技术在生物工程、医药工业、食品工业、材料科学和农副产品深加工等领域有着广泛的应用。 　药品冷冻干燥包括西药和中药两部分。西药冷冻干燥在国内已经得到了一定的发展，很多较大型的制药厂都有冷冻干燥设备。在针剂方面，冷冻干燥工艺采用的比较多，提高了药品质量和贮存期限，给医患双方都带来了利益。但目前冻干药品的品种不多，产品价格高，干燥工艺不先进。在中药方面，目前还只局限在人参、鹿茸、山药、冬虫夏草等少量中药材的冻干，大量的中成药还没有采用冻干工艺，与国外差距较大。日本几年前就开展了“汉药西制”，改变了中药的熬制方法，解决了中药不能制成针剂或片剂的传统，也解决了中药不治急病的难题，因此我国中药冻干工艺及产品的研究很有潜力可挖。 　在生物技术产品领域，冻干技术主要用于血清、血浆、疫苗、酶、抗生素、激素等药品的生产；生物化学的检查药品、免疫学及细菌学的检查药品；血液、细菌、动脉、骨骼、皮肤、角膜、神经组织及各种器官长期保存等。

无菌制药工艺对冻干机的要求 1）提供并维持一个洁净和无任何微生物污 染的环境； 2）系统要有足够的制冷能力，可以按已确 定的冻结要求来冻结产品； 3）有维持整个干燥周期中所需要的搁板温 度，冻干箱内的真空度； 上海 东富龙科技有限公司 2007年5月10日 .63. 真空冷冻干燥技术 冻干机和冷凝器的一些技术要求 冻干箱： 1,设计制造标准： 符合GB 或ASME或PED 2,形状： 长方形或卧式圆筒形 3,材料： 316L 4,表面粗糙度：0.5μm 5,设计压力： 2.0 BarG 或3.0 BarA (带蒸汽灭菌 的冻干机) 上海 东富龙科技有限公司 2007年5月10日 .64. 真空冷冻干燥技术 板层： 1. 材料： 316L 2. 表面粗糙度：0.5 μm 3. 平整度： ±0.5mm/m 4. 降温速率： 60 分（20～-40℃，空载） 5. 最低温度： -55℃ 6. 加温速率： 1～1.5℃/min 7. 最高温度： 80℃ 8. 板层温差： 加热±1℃，制冷±1.5℃ 9. 负荷能力： 20 kg/m2 10. 压塞力： 1.0 kgf/cm2 11. 抽空时间： 30 分（大气到0.1 mbar） 12. 极限真空： 5×10-3 mbar 13. 漏率： 5×10-3 Pa·m3 /sec 上海 东富龙科技有限公司 2007年5月10日 .65. 真空冷冻干燥技术 冷阱： 1. 设计制造标准： 符合GB 或ASME或PED 2. 形状： 矩形、立式或卧式圆筒形 3. 材料： 316L 4. 表面粗糙度：0.5μm 5. 设计压力： 2.0 BarG 或3.0 BarA (带蒸汽灭菌的冻干机) 6. 盘管材料： 316L 7. 盘管表面积：≥板层总面积 8. 凝冰能力: 板层平方米×20 kg 9. 凝冰厚度： 平均约10~15 mm 10. 降温速率： 30 分（20～-40℃） 11. 最低温度： -75℃ 12. 抽空时间： 30 分（大气到0.1 mbar） 13. 极限真空： 5×10-3 mbar 漏率： 5×10-3 Pa·m3 /sec
控制系统必须满足以下要求： 1. 满足各种冻干工艺曲线 2. 计算机和触摸屏可以实现人机对话 3. 能通过网络进行远程监控和维护 4. 以国际电工协会GAMP4为指导来满足美国法规21CFR Part 11的要求 • 控制权限 • 防更改的安全数据日志 • 用户行为和过程参数追踪 • 电子签名 • 电子
