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控制器选用台湾新代系统．具有操作性好、稳定性高等特点(可选配台湾宝元或西班牙发硌系统) 日本安JIl伺服马连／驱动器 三轴采用高精度台湾线性导轨具有高强度、低噪音、低摩擦性．可做快速位移及获得最佳的循圆精度。 我们高泰质的员工队伍、先进的装配工艺、辅密的检测手段．是实现最优质产品的保障。
主要配件 机械特性 

一、高钢性、重切削
    全部采用优质树脂砂耐磨铸件，强韧筋骨，超大立柱，宽低座，蜂巢式结构。经退火处理，清除应力长久不变形。
    三轴采用钢性极强的矩形导轨，可承受重切削，工作台精密研磨，淬火处理，大大增强了表面硬度。滑块带预紧无间隙。 
  二、高精度
    X、Y、Z三轴传动均采用台湾C3级精密滚珠丝杆，安装P3级轴承，确保了定位精度和重复定位精度。
    X、Y、Z三轴均采用日本松下伺服马达和主轴电机，直联传动，提供了强劲的动力，确保了在强大承载能力下的进给精度。
   采用国际知名品牌的P3级主轴，确保了主轴的可靠性高、寿命长、噪音小、震动小、精度高的优点。
机械性能参数指标
性 能 指 标 项
标 准 值
X、Y、Z轴运动定位精度
0.01/300mm
X、Y、Z轴重复定位精度
0.01mm
X、Y、Z轴工作行程
400（双头）×1200×100mm
工作台尺寸
1400×1500mm
最大工作负重量
1800Kg
工作台承压变形量
<0.02mm(120Kg)
床体重量
1500Kg
主轴电机
2.2kw变频主轴电机
快速移动速度
20m/min
最高切削进给速度
12m/min
驱动系统
日本安川交流伺服电机（松下伺服电机）
工作电压
220V/50Hz
机床外形尺寸
2000×2200×1600mm



	机型TYPES
	SD-1325(H)深雕

	X行程X AREA
	1350mm

	Y行程Y AREA
	2200mm

	Z行程Z AREA
	180mm

	工作台尺寸TABLE SIZE
	1900×3500mm

	主轴转速SPINDLE SPEED
	18000-24000mm

	最高削切进给速度MAX WORK SPEED
	8m/min

	驱动系统DRIVER
	日本交流伺服

	工作电压WORKING VOLTAGE
	220V/380V

	机床净重NET WEIGHT
	3200kg

	控制系统CNC SYSTEM
	上海维宏  SHANGAI WEIHONG


