产品特点：

l   广数系统 数控系统编程采用ISO代码，键盘手动输入，并配有RS232通信接口，设有断电保护和各种自诊断功能

l   车床纵横向由伺服电机驱动，精密滚珠轴承传动

l   主轴通孔Φ130，主轴端部为短锥面定位，定心精度高，刚性好

l   床头箱采用内循环强制润滑，发热量小，热变形小

l   床身导轨经超音频淬火精度，寿命长，精度高

	项  目
	CK61100C
	Ck61125c

	床身上回转直径
	Ø1000 mm
	Φ1250mm

	刀架上回转直径
	Ø620 mm
	Φ870mm12300

	床身宽度
	755 mm

	工件长度
	1.5/2/3/4/5/6/8m

	车削长度
	1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8m

	两尖之间工件支承重量
	5000㎏

	主轴主轴头型式
	A2-15

	主轴通孔直径
	Ø130 mm

	主轴孔锥孔直径及锥度
	Metric Ø140 1：20

	转速级数
	24（正）
12（反）

	转速范围
	2.5～250

	纵向快速移动速度
	8m/min

	横向快速移动速度
	5 m/min

	横向行程
	600 mm

	输入单位
	0.001 mm

	刀架工位数
	4

	车刀刀杆截面尺寸
	40×40 mm

	尾架套筒外径
	Ø160 mm

	尾架套筒内孔锥度
	M.T.NO.6

	尾架套筒行程
	300 mm

	X/Z向电机扭矩
	33/37Nm

	主电机功率
	22KW

	冷却泵电机功率
	0.25KW

	机床外形尺寸（长×宽×高）
	6100×2150×1700㎜

	机床净重
	9700㎏
	12300kg

	注：机床净重随长度每增加（或减少1m，重量约增加（或减少）1100Kg


