全自动圆盘振动研磨光饰机

本机采用世界上先进的螺旋三维空间运动的原理，使零件与滚抛磨具互相研磨，加工过程中不会破坏原有工件的尺寸和形状。有变频调速、时间控制功能，操作方便；在工作过程中，可随时抽查工件研磨情况。配有筛选网，可自动将磨料和工件分开，有效的节省生产加工时间和人工经费的开销。适合于大批量中、小尺寸工件的研磨、抛光加工等表面处理。
1、含变频调速功能，可自由调整机台翻转速度；
2、比原来机种效率提高达到160%之高，提高研磨效率。完全无重击斑痕、变形等现象。
3、完全消除中心圆周与工件间之强制压缩力（重击）。扩大开口部分及增加研磨容积。
4、容积比原来机型增加了140%且开口变扩大，可研磨大型及长型工作件。
5、操作方便，在工作过程中可随时抽查零件的加工情况，配备PLC控制箱，可以实现无人操作自动化。
 
1、结构与特点
本生产线是由自动出料式圆环式振动研磨机、磨料输送机、振动筛选分料机、电控箱有机组合，形成一个具有自动研磨、自动筛选、磨料自动输送循环使用等功能的高效自动化振动研磨生产线；具有占地面积小、结构紧湊、故障率低、自动化程度高、操作方便、节省人力等优点，适合各类冲压件、压铸件、机加工件、五金电子等零件配件大批量研磨、抛光加工作业。

2、工作原理
本生产线中的圆盘式振动研磨机，它的研磨槽采用圆盘式设计，中心点为磨料与零件的入口；零件在研磨槽内振动研磨一周后，随磨料一起从出料口流出。振动筛选分料机的入料口与振动研磨机的出口对接，筛选分离后的磨料与工件分别从上层出口、下层出口流出；
下层出口与磨料输送机的入口对接；这样筛选出来后的磨料通过磨料输送机返回到振动研磨槽内，实现循环使用的目的。
