DP-1KW双脉冲电容储能直流焊机
双脉冲系列电容储能放电式直流焊接系统包括直流焊接电源和焊接机头两部分.电源部分也可以与其他焊接自动化工装配合使用,或者单独机头配其他的焊接电源。

1.焊接电源资料：
直流焊接电源采用微处理器进行控制，专为精密电阻焊应用设计，为焊接工件提供高度稳定的焊接电能输出，不受线路电压波动的影响，双脉冲功能可消除表面差异，并可存储多组焊接参数。 
因其能在很短的时间内迅速产生高峰值焊接能量，焊接时间非常短，所以用于焊接铜，铝，镍等导电性能较好的金属材质时，与普通交流电源和普通逆变电源相比，有助于将工件变形和焊接痕迹控制在最小程度，效果特别好。

2.主要应用范围：

适合于金属薄片与金属薄片焊接,金属细线与金属细线焊接，金属片与金属线焊接：
①通信器材：电池组合、手机电芯、手机五金等。

②电子元件：连接线、传感器、电阻、保险丝、半导体元件，电子脚与导线的焊接,线与端子之间的焊接等。
③数码产品：笔记本电脑、数码相机、MP3电池、电脑存储器磁头等。
④家电产品：排插，电屏蔽壳等。
⑤汽车制造：闪光灯、继电器、灯丝等。

⑥机电器件：接触器、断路器、马达、灯炮的引出极耳等。

⑦金属制品：医疗器械、灯具、微章、头饰、首饰等。
⑧航天航空、精密金属部件、仪表、金属连接件、感应装置等。
4.主要技术参数列表：
	焊接电源
	额定输入电压 
	220V/240V  50Hz/60Hz

	
	输入功率 
	1KVA

	
	最大电容储能量 
	250J

	
	电源开关容量 
	500V，10A

	
	电源保险丝 
	15A

	
	焊接导线
	≥4mm2

	
	电源地线
	≥2mm2

	焊接机头
	加压方式  
	气动+弹簧  

	
	焊接气压 
	0.5Mpa

	
	空气压缩机
	>1HP

	
	进气软管内径
	φ8mm

	
	电极行程 
	20mm

	
	电极臂间距 
	60mm

	
	电极臂长度 
	80mm

	
	焊接电极直径
	6mm


PAGE  
1

