
APM-10K交流脉冲电池点焊机


1、 内设电源稳压装置，保证输出电源恒定，焊接一致性好。
2、 直线轴承设计确保焊接的精度和可重复性，采用杠杆踏板。也可选配气动电极。
3、 造价低，累计输出功率大。
4、 焊接压力独立可调，且调节方便，确保焊接压力稳定可靠。
5、 焊接参数码调节。
6、 火花小，无发黑，省去打磨工序。

电池组制造，特种电池组装，废旧电池回收制作电池组，蓄电池标牌焊接，以及焊接各种碱性电池，镍镉电池，镍氢电池，锂离
子电池等。


APM-10K交流脉冲电池点焊机 采用交流脉冲电源技术，特别配备单面双点电极，是各种电池生产制造和其他单面双点焊接的理想设备。








整机特点








主要应用范围

















The Specification List














规格�
APM-10K�
�
输出功率�
10KVA�
�
驱动形式�
脚踏气动�
�
输出信号�
光电开关�
�
焊接电流�
0-99%(可调)�
�
电极直径�
Φ3�
�
电源输入�
AC 110V-220V+/-10%,50Hz-60Hz�
�
焊接电源�
交流脉冲�
�
电极行程�
15mm�
�












