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数控冲孔机报价方案

一、产品信息

1.设备①名称：数控冲孔机
  产品生产方式：人工放料→数值输入→自动拉料→自动切断→自动退料→人工卸料
  加工方式：等距冲孔，不等距冲孔，半孔，通孔，单缸工作，双缸工作。

  送料精度与距离：孔距误差±0.3mm，最小送料距离为5mm，最大送料距离为6000 mm，不可加工剩余尾料50mm
  冲孔油缸压力：20T~25T

  油缸尺寸；内径100mm，行程110mm

  有效加工长度：6000MM

  机台装模具数量：2套

  工作效率：送料速度2.5s/m，退料速度2.5s/m，油缸速度：2.0s/次，

模具：

  模具包括：模柄、外模框、导柱、白钢片、底座、冲刀

  耗材包括：白钢片、冲刀

  白钢片使用寿命：约4万次（损坏后需更换）

  冲刀使用寿命：2~4万次（刀口损坏后可重新磨刀口）

  中模使用寿命：2~4万次（损坏后需更换）

  切断效果：平整，无毛刺，不变形

  材质：外模框45号钢，中模冲刀SKD11，

二、相应设备及其模具报价：
	序号号
	名称
	型号
	数量
	单位
	单价
	总价
	备注

	设备

	1
	数控冲孔机双缸
	DH-RO100-5.5kw/380v
	1
	台
	48000
	48000
	设备带切割

	模具

	2
	精密模具
	40*30方冲25*25孔
	1
	套
	0
	0
	模具

单出

	总金额


	总金额：48000元

总金额：肆万捌仟圆整

开发票需加13个点。


结算付款、操作方式、出货周期
3-2结算付款：

1.数控冲孔机1年免费保修，不含送货运费、不含液压油。具体金额以合同为准

2.付款方式；银行卡转账（微信、支付宝等）；乙方预付机器设备定金40% ；甲方打样品客户确认出厂前乙方支付55%货款，收到二期款后甲方安排发货（并送货上门），甲方安装调试后乙方支付5%货款。
3-1 设备操作过程：

动作过程：设备可实现手动、自动模式

设备工艺流程：人工放料→数值输入→自动拉料→自动冲孔→自动退料→人工卸料
设备工作参考时间：2.0秒/孔
3-3出货周期：
货期：收到机器设备定金后，数控冲孔机15工作日制作完成，

数控冲孔机配置

	数控冲孔机配置详表

	序号
	名称
	型号
	品牌
	数量
	单位
	备注

	1
	油缸
	RO100
	凯达
	2
	只
	焊接油缸防漏油，大压力油缸

	2
	电机
	5.5KW/380V
	凯达
	1
	个
	全铜电机

	3
	伺服电机
	750W
	德普信
	1
	个
	高速型

	4
	油泵
	33/31排
	凯达
	1
	个
	高压泵

	5
	触摸屏
	8寸
	显控
	1
	个
	简洁易懂，方便操作

	6
	夹料油缸
	RO30
	凯达
	1
	个
	最大可拉200kg重管材

	7
	风冷系统
	45W 1400r/min
	DONGXU
	1
	个
	液压油冷却系统

	8
	油管
	4分管
	ZTM
	
	
	四层钢丝网高压油管

	9
	框架
	1000X1600X6800（mm）
	
	1
	个
	经过大型铣床精铣。确保机器平衡度,内受折张力200T

	10
	前置料架
	3000*1000
	
	1
	个
	方便放管，防止管折弯，增加前置定位。

	11
	PLC系统
	
	三菱
	1
	套
	可储存40组常用数据， 以便调用


五、功能特点：

1、 简单操作系统，仅需调节油缸行程即可进行产品加工，易操作。

2、 控制系统：PLC控制组+8寸触控屏。

3、 加工范围广：通过更换模具可加工0-100mm的孔（可根据客户需要定制）。

4、 本机能在复杂形状的管件上加工全孔或半孔。

5、 本机最长可加工6米材料。

6、 机床调整方便，换模迅速。

7、 本冲孔采用液压夹具夹料，确保夹具运送管材过程的稳定性。

（数控冲孔机，仅供参考）
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 六、机器配置以及行业优势：
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（1万能夹具管材通用）
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（2夹具样品图）
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（3龙门架；经过大型铣床飞边打磨平面，达到最高水准平衡度）
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（4永宏PLC系统电箱）
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夹具：万能夹具，可调节角度高低，适用于圆管、方管、异型管材等，通用夹具





万能夹具：管材通用，我们采用液压输送来推动夹具，夹具压力可调节





芯棒：中模固定尾巴，主要防止管材跑位变动，边形等





老虎钳模式夹具：只需要加紧一点位置即可，不换出现变形现象





龙门架飞边：可以看的出来，表面水平，可以保证模具寿命，冲孔精准误差等





导轨：经过大型洗床飞边多方导轨，整个轨道平衡化，可保证伺服送料顺畅，机器寿命程度等。





伺服定位导轨：飞边过的轨道方可保证定位的误差以及伺服电机所承受的压力





系统：PLC电箱系统（套装）





电箱数据输出总配件





伺服电机系统





伺服电机套装750w





行星减速机：10比，伺服电机转1圈行星减速机转10圈
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