不锈钢装袋机主要适用于粉状，颗粒状以及小块物料的连续垂直提升，可广泛应用于各种规模的饲料厂，面粉厂，米厂，油厂，淀粉厂以及粮库，港口码头等散装物料的提升。

驱动功率小，采用流入式的喂料，诱导式卸料，大容量的料斗密集型布置，在物料提升时几乎无回料和挖料现象，因此无效功率少。

提升范围广，这类的提升机对物料的种类，特性要求少，不但能提升一般粉状，小颗粒状物料，而且可以提升磨啄性较大的物料，密封性好，环境污染少。
运行可靠好，先进的设计原理和加工方法，保证了整机运行的可靠性，无故障时间超过2万小时，提升度高，提升机运行平稳，因此可以达到较高的提升高度
使用寿命长，提升机的喂料采取流入式，无需用斗挖料，材料之间很少发生挤压和碰撞的现行，本机在设计时保证物料在喂料，卸料时少有撒落，减少了机械磨损。
