                   EVA塑料造粒机产品详情以及产品特点功能介绍

产品型号：150/180

产品规格：单螺杆

功能介绍：EVA塑料造粒即采用eva专用挤出专用螺杆，具有塑化能力强，挤出量大，塑化均匀等特点。配置挤出机专用减速器；螺杆料筒采用高强度优质碳素结构钢制造，经久耐用；能耗低，采用多功能加温模式配备恒温系统，充分利用螺杆高压摩擦不间断升温系统，自动加热生产，避免了连续加热，省电节能；EVA塑料造粒机电器采用集成独立控制柜，操作简单，安全自动化工艺设计，破碎，送料 进料，机械化流水操作

配置说明：

1.300型全自动主动上料（含1.5kw摆线针电机，含有变频控制器）

2.700型全自动入料机（含有2.2kw专用电机）。

3.160型主机（减速机280型常州减速机，料杆长2.6米）配45kw铜包电机。

4.150型辅机（减速机200型常州减速机，料杆长1.2米）配15kw铜包电机，辅机含420型电动模头（含电动模头电机3kw）

电磁加热60kw一组，40kw一组，共100kw，主辅机辅佐加热圈8组

3区全主动温控电盘（含主辅机发动中止器，电动模头发动中止器，切粒机发动中止器）
轧刀切粒机1台（含电机2.2kw，含变频器）
全套设备电机架，电机轮，冷水槽。
一吨式全主动不锈钢制品储料桶1台（含专用风机）。
操作方法：

开机前，首先要升温约四五十分钟，将温度升到用手拉动电机三角带直至自若，按照正常作业选项连接拉动8-10次。然后持续升温十分钟摆布，然后开机，但要持续加温，由于正常出产需要持续弥补热量，依据不一样性质的塑料调理不一样的温度。

造粒机正常工作时，机温要坚持稳定，不要忽高忽低。放气孔邻近，直到机头部位温度要坚持200°摆布
入料要均匀，并家族。，机子吃料速度与供料速度要合作恰当。否则会影响颗粒的质量和产值。
停机时，主机要完全堵截电源。机头丝堵有必要摘下来。待下一次运用前独自预热。EVA塑料造粒机适用范围，大多数的树脂类，橡胶类废旧塑料。废旧薄膜，农用地膜，大棚膜，编织袋，中空桶，蛇皮袋，食品包装袋，化肥袋，儿童玩具，家电外壳等等
