全自动塑料造粒机子母机产品详情特点介绍

产品型号：全自动塑料造粒机子母机

产品规格：

功能介绍：所有回收料经分类和破碎清洗后不需甩干或烘干，晒干，即可生产，干湿两用。从原材料破碎，清洗，进料到制成颗粒均为自动化。

适用范围:全自动塑料造粒机组子母机属于高配置机组，相比于前期单机型更适用于废旧塑料的再生造粒，适用塑料种类也更多，主要用于加工废旧塑料薄膜（工业包装膜，农业地膜，大棚膜，啤酒包，手提袋等等），编织袋，农用方便袋，盆，桶，饮料瓶，家具，日常用品等等，适用于大部分常见的废旧塑料，是废旧塑料再生行业用途最广，使用最广泛，最受欢迎的塑料再生加工机械。

     特点：带水废旧塑料再制造成品颗粒后表面光洁度更高，经过阶梯式的两次排气后颗粒的含孔率更低产量也较同类型机组高出百分之10左右。主机加装液压华网模头后机组可以做到不停机，不断条，不用人工，没有机头下脚料可以持续使用等优点，该机组同样可以先用我厂设计的自动加料机，做到自动输送，入料，塑化，排气，挤出一条龙式生产，机组可一字型左右T字型三种摆放形式皆可，节约了空间，对车间的要求更宽松。

主要组成形式：挤压系统，传动系统和加热冷却系统组成

挤压系统包括螺杆，模具，料斗，机头，塑料ton过挤压系统塑化成均匀的熔体，并在这一过程所建立的压力下，被螺杆连续的挤出机头。

传动系统的作用是驱动螺杆，供给螺杆在挤出过程中所需要的的力矩和转速，通常由电动机，减速器和轴承组成。
加热冷却装：加热和冷却是塑料挤出过程中能够进行的必要条件。
注意事项：

造粒机要正向运转；避免倒转。

造粒机切忌凉机空腹运转，必须热机加料运转，这样可以避免发生粘杠现象。
造粒机的进料口，放气孔内严禁进入铁器等杂物。以免造成事故，影响生产。
造粒机工作过程中注意事项：

   随时注意机身温度的变化，用干净手触摸条子不沾手时，应该立即升温。直到拉条沾手为正常。减速机轴承部位烧手时，伴有噪音应该及时维修，并补充加油。主机轴承室两端轴承部位发烫烧手或有杂音时，要停机检查并加注黄油，正常工作时轴承室每隔5-6天加黄油一次。注意摸清机子的运行规律，机温高低，转速快慢，根据情况，及时处理。机身运转不稳定，应注意检查联轴器吻合的间隙是否太紧，要及时调松一些。

首次开机操作方法
开机前，首先升温50分钟，将温度升到用手拉动电机三角带直至自如，按照增长工作旋向连续拉动8-10次，然后继续升温10min左右，然后再开机，但是要继续升温，因为正常生产需要持续补充热量，根据不同性质的塑料调节不同温度。

造粒机正常工作时，机温要保持稳定，不要忽高忽低。放气孔附近，直到机头部位问药保持200°左右。
入料要均匀，并加足。机子吃料速度与供料速度要配合适当。否则会影响颗粒的质量和产量。
停机时，主机要彻底切断电源。机头丝堵必须摘下来，等待下一次使用前单独预热。
