	沈阳第一机床厂是沈阳机床销售 无锡机床销售股份有限公司(沈阳机床集团)的直属企业，是中国规模最大的综合性车床制造厂和国家级数控机床开发制造基地。工厂于1996年通过ISO9001质量体系认证。工厂拥有按专业化格局组建的现代化零件加工、部装、总装、喷漆包装等20个车间，工艺手段、装备实力处于国内同行业顶尖水平；工厂设有部属二类科技研究所--沈阳车床研究所和工艺处、计量检验处等技术处室，研发实力十分强大。工厂的产品主要分为数控机床、专用机床、普通机床三大类，CKS系列、CKH系列、CAK系列数控车床和TAC系列数控立车等在广大用户中享有盛誉，其中CAK系列数控车床于1997年评为中国机沈阳机床销售械工业名牌产品。多年来，工厂一直以装备中国为己任，到目前为止已经为国内外制造业累计提供了二十余万台金切机床，正在向着建设中国数控机床开发制造基地的目标阔步前进。沈阳第一机床厂，将永远以一流的技术、沈阳机床销售一流的产品、一流的质量，向用户提供一流的服务、一流的增值，与用户同行，共铸二十一世纪的辉煌。 

　　自然情况在被誉为“中国机床之乡”的沈阳，有一家在八十年代被称为中国机床行业“十八罗汉”之首的企业　——沈阳第一机床厂。 沈阳第一机床厂始建于19沈阳机床销售沈阳机床35年，解放后“一·五”期间曾被列为国家156 项重点工程项目之一。企业经过几十年的不懈努力和大力发展，尤其通过“八五”、“九五”期间产品结构调整和工艺结构调整战略的实施，现已成为我国机床行业的重点骨干企业和“国家级数控车床产业化基地”，是我国最大的综合性车床制造厂。 工厂现有职工3101人，其中工程技术人员501人。工厂分为东西两个厂区，东厂区位于铁西区兴华北街与北二路的交叉点，由机械加工、部装等车间和技术开发沈阳机床、综合管理等处室组成；西厂沈阳机床区位于于洪开发区于洪广场附近，由“八五”期间投资2.6亿元新建的具有国内领先水平的总装、喷漆包装车间组成，是一个完全现代化的新厂区，装备了一系列先进的现代化的设备与仪器；东西厂区占地面积共42万平方米，建筑面积19万平方米。今日的沈阳第一机床厂已成为一个技术领先、管理有序、政通人和、发达的现代化企业，并努力挤身世界机械制造业强者之林。


	 


在我们的视野中，有很多昙花一现的企业，几年前轰轰烈烈，一夜间轰然倒塌的案例并不鲜见。在快速扩张与发展中，企业自身没有得到相匹配的提高，内在“版本”没有得到相匹配的升级是个重要原因。因此，为了使企业得到持续、健康、快速地发展，沈阳机床就必须实现一次“版本升级”。——沈阳机床集团董事长陈惠仁
掌握世界最先进水平的重大型数控机床的开发、制造技术，从而进一步提高公司盈利能力，11月26日，公司与沈阳机床（集团）德国希斯有限责任公司签署《开发协议》，公司与德国希斯公司联合开发立式车镗机床等系列产品，研发费用共计2,223,600欧元。 
　　公告称，本次研发的机床包括VERTITURN系列立式车镗机床、高速型双摆万能铣头系列、大扭矩型双摆万能铣头系列、HTC机型的卧式车铣中心。希斯公司以制造重大型数控机床产品为主业，掌握重型机床的顶尖技术。从目前机床行业发展趋势分析，重大型数控机床将成为沈阳机床新的利润增长点。 
　　希斯公司注册资本1,500万欧元，为沈机集团全资子公司，因此，本次研发项目属于关联交易。截至2008年12月，希斯公司营业收入52,806.76万元人民币，净利润613.26万元人民币，净资产1,797.65万元人民币。
月20日，沈阳第一机床厂邀请全国多家企业的客户代表参加了在数控机床产业园召开的曲轴车铣复合加工现场研讨会。

　　沈阳第一机床厂在此次研讨会上推介的产品是具有五轴五联动功能的HTM125系列车铣加工中心。这款今年开发的产品，是一种集车、铣、钻、镗、攻丝等功能于一身的高柔性机床，是一款填补国内空白的世界级产品。除产品推介，此次研讨会旨在倾听客户对产品的评价，了解客户的工艺，从而根据客户的个性化需求改进产品，并为客户提供更匹配的解决方案，解决客户在曲轴加工中遇到的问题。

　　客户对现场演示反响强烈，表示：“比几年前见到的国外同类产品的加工效果还要好。”公司是国内最大的机床生产企业，也是国家创新型企业。作为最大的数控机床和数控加工中心生产企业，公司产品种类齐全，自主开发的数控机床已批量进入了国内市场。公司还荣获了在中国最具权威、最高层次、最具影响力的首届中国工业大奖；被国家商务部、科技部联合授予国家科技兴贸创新基地；高档数控机床国家重点实验室落户沈阳机床。这些都标志着公司的行业地位更加突出，品牌影响力显著增强。 

　　2008年10月24日铁道部公告，国务院批复两万亿铁路投资计划。铁路大投资必然对铁路机械设备需求将产生巨大的影响，特别是机床产业，将极大受益 于铁路发展。公司是国内最大铁路机床生产企业之一，并中标过上海磁悬浮列车工程项目，在政策的扶持下，有望分享中国铁路建设的大蛋糕。 

　　二级市场上，该股近期稳步上行并完成了底部形态的构筑，量能温和释放显示大资金开始有序建仓，后市有望稳步向上拓

着近日沈阳机床集团协议收购西安交通大学产业（集团）总公司持有的交大昆机科技股份有限公司所有股权，该集团形成了南北两大产业群的战略格局。在北方是在沈阳的产业集群，在南方除了通过此次收购纳入的昆明机床，还有2004年重组收购进来的云南机床厂，两家在中国西南部的机床生产企业构成一个新的产业集群。 
　　对此次最新收购，《辽宁日报》援引中国机械工业联合会常务副秘书长杨学桐的评价称：这是中国机床工业发展历史的大事件。昆明机床是中国南部地区最大的镗铣类机床制造企业，曾创造过诸多“中国第一”，强项产品为精密机床和超精密机床。沈阳机床此次将扩张目标指向国内同行优势企业，这不仅对于辽宁，对于中国机床行业也是一个资源整合的重大战略步骤 。
　　通过对昆明机床的并购，沈阳机床集团的数控车床以及镗床在产品和技术上，可与昆明机床在精密机床领域的生产和技术形成互补优势，对沈阳机床集团的整体发展将形成一个很大的推动。同时反映出，沈阳机床集团的企业重组战略，不是盲目寻求企业规模的扩大，而是重在谋求建立在产品互补、市场互补、技术互补基础上的战略同盟，进而推进民族机床制造业水平的提升。
　　据悉，依据此次沈阳机床集团与西安交大产业集团签订的协议，沈阳机床集团成为“交大科技”的第一大股东，并将出资200万元人民币在西南交通大学设立企业奖学金。   ，东北振兴品牌行宣传推广团来到了沈阳机床（集团）有限责任公司参观。该公司为上海磁悬浮列车轨道梁提供成套数控加工装备，获得外国专家好评，一举成为中国机床产业的龙头企业。该公司生产的中捷牌重型数控铣镗床获得今年中国名牌产品。在公司的新厂址沙盘前，总经理关锡友说，新厂址中80％的设备是新购置的，新购置设备的90％又是自己生产制造的。话语中充满了自豪。

　　关经理说，新厂区投资18个亿，达74万平方米，在明年建成后，预计年度产值将达100个亿。张彦君主任告诉记者，明年数控机床产量将达2万台。记者还了解到一下令人吃惊的数字。 

　　自主创新扩大品牌效应 催生五年巨变 

　　先看看如下数字： 

　　2005年实现销售收入55.5亿元，为五年前的7倍，“十五”期间企业年平均增长速度高达46.8%； 

　　2005年机床产量突破6万台，为五年前的9倍； 

　　2005年数控机床产量突破1万台，为五年前的8倍； 

　　2005年人均销售收入50万元，为五年前的15倍； 

　　2005年海外市场销售额突破5000万美元，为五年前的11倍。 

　　以上是“十五”期间，沈阳机床通过自主创新，品牌效应不断扩大，催生的五年巨变。五年的发展变化，使沈阳机床在世界机床排位由名不见经传到2005年的前10位，战略经营格局从立足沈阳到立足全球。这种变化靠的是发展自主品牌，而发展自主品牌的核心动力是自主创新能力。 

　　沈阳机床（集团）有限责任公司于1995年12月在建立现代企业制度试点中，通过对沈阳原三大机床厂和一个数控系统生产厂资产重组而组建。目前，沈阳机床集团主要生产基地分布在中国的沈阳、昆明以及德国的阿瑟斯雷本，主导产品中数控车床和数控重型镗铣床均为“中国名牌”。机床产销量、数控机床产销量及市场占有率均位居国内同行业首位。 

　　自主创新的三大“核心技术” 

　　自主创新=管理创新+自主技术创新+卓越的经营。三方面融为一体，缺一不可。 

　　1、管理创新激发企业的潜能 

　　总经理关锡友说，技术和人才是中国机床行业面临的最大障碍，需要长期培养。沈阳机床认为，员工是第一财富。企业发展根本手段是依靠人，企业发展根本目的是为了人。 

　　面对同行业的激烈竞争，在公司走向的十字路口，公司对内部机制进行了大幅度改革。2002年，公司总部层面，机构数压缩了近50%，干部、员工数减少了52%；所属企业层面，机构数压缩了近50%，中层以上干部减少了近60%；干部队伍实行末位淘汰；同一车间，员工因工作业绩不同，收入也不等，差距在5倍以上；干部铁交椅、工作铁饭碗、收入大锅饭的旧机制在沈阳机床内部被彻底砸碎，建立起上岗靠竞争、提升靠业绩、收入靠贡献的新机制。 

　　沈阳机床通过流程变革降低产品成本，提高产品品质。生产流程变革。并行工程、分序作业、一次涂装、均衡生产；采购流程变革。协力组织、取消库房及管理人员。 

　　沈阳机床进行制度创新。在管理制度上，企业实现了从控制、管制员工到激励并释放员工潜能的转变；制度面前人人平等，企业实现了从“以人治企”到“以制度治企”的转变。干部员工队伍建设实现了从“无过便是功”到“无功便是过”到“赛马机制”三个阶段的转变。 

　　2、打造国际化的自主技术创新体系 

　　沈阳机床的自主技术创新不是“自我”创新，而是致力于构建以我为主，开放式、国际化的自主技术创新体系。 

　　国外，他们与德国的柏林工业大学、著名的机床设计公司R+P公司、鲁尔大学合作。国内与同济大学、吉林大学、北京航空学院等高校合作；与中科院沈阳计算所合作。 

　　引进硕士116名；博士、博士后技术人才2名；海外留学归国技术人才10名；选派93人次到国外进行培训。 

　　沈阳机床认为，中国自主品牌若与国际名牌争雄，必然要在高端市场见个分晓；而要博弈高端，必然要在核心技术上一较长短。对制造企业来说，这已然是一条市场铁律。沈阳机床集团始终高度注重自主技术尤其是核心技术的提高，将其作为做大做强自主品牌的首要条件。 

　　3、转变经营模式 

　　沈阳机床实现了从“提篮”小卖到构建沈阳机床营销网络系统；从卖产品到卖技术再到卖品牌；从立足沈阳经营到跨地区经营再到跨国界经营的经营模式转变。 

　　中标上海磁悬浮轨道梁加工生产线 

　　上海磁悬浮是世界第一条投入商业运行的磁悬浮列车线路，也是世界第一条采用混凝土预制轨道梁的列车线。沈阳机床集团以6300万元标的额、六个月制造周期，对决国外某著名企业2亿马克、两年半制造周期，并中标上海磁悬浮轨道梁加工生产线项目。 

　　该项目采用光、机、电、数控、信息等诸多技术高度集成的技术方案，成功地解决了“30米行程范围内坐标定位误差<0.08mm”以及“200多吨重工件无法移动，生产线自动完成工件测量、计算及加工”等核心难题。这一项目的成功完成实现了我国机床行业向高科技、高水平挑战的重大突破，不仅标志着中国机床行业进入国际先进水平，而且为我国装备制造业赢得了尊严和荣誉。 

　　叫响中国数控机床自主品牌 

　　2005年年底，沈阳机床集团全部完成在重点行业实施数控机床召回“A计划”。该计划涉及客户企业29户，数控机床78台，投入资金2010万元。此举不仅属国内行业首创，在世界机床界也无先例。沈阳机床集团勇于承担责任，重塑国产数控机床新形象的创新之举，在业界引起强烈反响。 

　　2006年，推出“A计划”的连锁计划“B计划”，这一行动将客户服务过程由传统的只对机床产品单一环节服务，扩展到研发、制造、培训、使用、改进、提高的整个过程；通过全过程、全方位的优质服务，到2006年年底，将实现重点行业领域“零投诉”目标。 

　　在机床行业率先创建“4S”店。这是国内机床制造商与经销商首次携手打造的集机床销售、零配件供应、售后服务、信息反馈功能的销售服务店。实行区域封闭，统一结算，集中办公，统一形象。为客户提供更方便、有效、快捷的服务。 

　　2005年海外市场销售额突破5000万美元，其中到数控机床出口额比重接近50%。机床出口到德国、美国、法国、捷克、意大利等机床制造业发达的国家。“沈阳机床”已经由国内机床行业第一强势品牌，向国际知名品牌迈进。 

　　沈阳机床对COPY不感兴趣 

　　总经理关锡友说起自己曾遭遇外国人对中国人的歧视经历时感慨万千。他说他曾遇到一个德国人跟一个日本人说，中国人都是垃圾，只会拷贝。他们以为这个中国人听不懂，没想到，他是自学的德语。当他听到这些话的时候，“那滋味特别的难受。”他希望中国人争气，不要为中国丢脸。 

　　2005年10月，沈阳机床集团作为唯一的国外机床制造商的代表，受邀参加了在柏林举行的德国机床制造业峰会，并发表专题演讲。在演讲中，沈阳机床集团向全世界表达了沈阳机床集团的立场和出发点，“沈阳机床集团对COPY不感兴趣，沈阳机床集团愿意在全球范围内寻求战略合作”，经久不息的掌声传递了高傲的德国同行对沈阳机床集团的正视和尊重。2005年11月，在德国希斯公司恢复经营一周年的纪念仪式上，德国各界和希斯公司员工彻底消除了对沈阳机床集团经营德国公司能力的怀疑和担心，他们用献花的方式表达对我们的尊敬。2006年1月份，德国州政府把“经济奖”授予沈阳机床集团。 

　　总经理关锡友说，沈阳机床公司计划在5年时间内，进入世界前3强，这是公司的梦想，也是他个人的梦想。（完）

　　2004年8月16日，沈阳机床集团召开了一个重要会议，会议主题鲜明：全面提升企业内在素质。集团公司董事长陈惠仁以形象的语言把全面提升企业内在素质称为“版本升级”。这是具有前瞻性的思维，如同Windows从95升级到XP，沈阳机床提出的“版本升级”，最终目的是使自己“功能”更强大。显然，沈阳机床没有满足经济总量高速增长的现状，再次吹响了超越自我的新号角。

　　第一次“版本升级”

　　走内涵式发展之路，经济总量三年翻了一番

　　在中国机床行业的老“版本”中，“十八罗汉”厂有着辉煌的历史和业绩。当年的“十八罗汉”厂中有3个就在沈阳，沈阳第一机床厂、中捷友谊厂、沈阳第三机床厂都曾以各自的产品占据“中国制造”的重要一席。经过几十年的跌宕起伏，“十八罗汉”厂的格局早已不复当初，但沈阳机床这个最大的“罗汉”却浴火重生，经营规模呈跨越式提升的态势，从而掀开了沈阳机床第一次“版本升级”的新篇章。

　　经济总量在三年翻一番的基础上，2003年又实现了70%的高速增长；2004年1~9月份经济总量同比增长在80%以上。预计到今年年底，集团经济总量将是1999年的5.5倍；机床产量是1999年的6.5倍；员工年人均收入是1999年的3.6倍。

　　产品结构发生重大变化，产值数控化率由“九五”初期不足10%，上升到目前的50%以上，沈阳机床已经实现了主导产品由普通机床为主向数控机床为主的战略性转变。

　　中高档数控机床批量进入国家重点行业的核心制造领域，实现部分替代进口，2003年为汽车工业提供的数控机床占集团数控机床总销量的50%。

　　核心竞争能力显著增强，已具备为国家重点项目和国民经济各部门提供成套技术装备的能力。2002年通过竞标方式一举取得机床行业仅有的三个“十五”国家科技攻关项目，并全面完成，取得了18项关键共性技术成果，实现了12项技术创新，延伸开发了6种新产品。

　　上述仅是沈阳机床第一次“版本升级”的“简历”，值得思考的是，沈阳机床的快速增长是在没有进行任何新的投入，没有上任何新的项目，没有进行任何兼并的条件下实现的，这是一条内涵式的发展之路。选择内涵式发展之路，源于沈阳机床这个受计划经济影响最深的国有企业对自身的深刻反省。集团董事长陈惠仁认为，在国有企业自身劳动效率和资源利用率极低的状态下，盲目地搞外延式扩张将毫无疑问地产生另外一个效率低下的新摊子，将造成国家资源的新的巨大浪费。理性分析使沈阳机床新一届领导班子做出了正确的战略选择。短短几年，沈阳机床潜在的资源优势迅速转化为竞争优势。1999年人均销售收入不足2万元，预计2004年将达到40万元，是1999年的20倍。这一数字与世界先进机床企业同在第一方阵。1999年，集团年机床产量仅有7700台，而2004年将达到5万台，是1999年的6.5倍。

　　如果上面所述一切还都属于大背景，那么构成大背景的“细节”也许能使“底片”更生动。

　　细节之一：沈一机牌数控车床被授予中国名牌产品称号，这是沈阳机床首次上榜中国名牌。作为中国最大的机床制造商之一，2004年9月沈阳第一机床厂创造了月产机床2600台的历史新高。

　　细节之二：1996年，原沈阳第三机床厂从赫赫有名的“十八罗汉”跌入破产阵营，成为全国第一家破产倒闭的国有大中型企业。8年后，重组的沈阳数控机床有限责任公司不仅还清了历史欠账，而且重新站立起来。今年前9个月，该公司销售收入同比增长141%，数控机床产值化率由30%上升到50%，成为机床集团名副其实的核心企业。

　　细节之三：以为上海磁悬浮列车工程提供高水平数控机床生产线而蜚声国内外的中捷机床有限公司，继续保持数控铣镗床国内市场领跑位置，2001~2003年，企业累计开发数控新产品18种。今年8月，他们分别完成了THA57400×800动龙门五面铣镗加工中心、TCH6580铣车复合加工中心及TH58200×500五轴联动龙门式加工中心等一批新产品的设计工作，这几种数控新产品达到国际先进水平。

　　细节之四：在第五届国际发明展览会上，中捷摇臂钻床厂参展的GD400×280特大型龙门数控钻削中心荣获金奖。

　　细节之五：从2000年起，包括重点院校的近2000名大中专毕业生加盟沈阳机床，其中不乏研究生和博士后。

　　不论是“轮廓”还是“细节”，都从不同角度揭示了沈阳机床第一次“版本升级”的深刻内涵，同时也为第二次“版本升级”打下了坚实的基础。

在车间采访时，记者看到所有机床上都有“THS”的大字标识。“THS是什么意思？”沈阳机床集团总经理关锡友解释说，“这是产品型号代码，S代表沈阳制造，是我们自主品牌的标志。过去的产品以引进的居多，引进产品的标识是THY。从Y到S，虽然只是一个字母的变化，却体现了沈阳机床技术发展路径的转折。” 

    从Y到S的转折，沈阳机床人为此付出了巨大代价，经历令人刻骨铭心。 

    那是上世纪90年代中期，沈阳机床的决策者在大量的市场调研后一致认为，企业陷于困境的重要原因是产品技术含量低。为此，他们决定引进国外一家大公司的数控机床技术，实际就是买图纸。当时的协议是，沈阳机床要购买13台该公司的龙门五面数控机床，对方才提供该机床的图纸。为了几张图纸，还得买13台机床，沈阳机床共计花费了1亿元人民币。令人遗憾的是，依样画葫芦造出来的数控机床，形似而神不似，怎么调试也达不到设计要求。 

    痛定思痛。他们分析认为，知其然不知其所以然是造成这一问题的根本原因，新产品开发仅仅依靠买图纸是不可能实现的，只有把技术原理搞清楚了，遇到问题时才能解疑释惑，形成有效的技术创新能力。从此，无论企业经营困难与否，沈阳机床每年坚持拿出3.8%的销售收入用于技术研发，近两年为加大研发投入更是达到5%。集团还投资1亿元建起了科研大楼以及6300平方米的中试基地，集聚了1000多位研发人员，其中30%有硕士学历。 

    沈阳机床以承担国家科技计划为契机，不断增强自身的技术创新能力。他们先后圆满完成了“十五”期间机床行业仅有的3项国家科技攻关计划，以及国家“863”计划的课题，在制约国产数控机床发展的关键与共性技术方面取得重大突破，共取得25项关键共性技术成果，实现12项技术创新，多项研究成果已申报国家专利，获得授权专利3项，延伸开发了卧式车削中心、落地镗床和车铣复合加工中心等6种新产品。其中，车铣复合加工中心有2项技术属世界领先：一个是B轴任意角度强力铣技术；另一个是C轴任意角度强力铣技术。该机床是我国第一台具有自主知识产权的五轴车铣复合加工中心，截至目前已销售近30台，还出口到一些发达国家。它的问世使进口的同类机床应声落价，从每台售价3000多万元降到1700多万元。 

    由于技术创新能力的提高，沈阳机床人对引进技术的改进也游刃有余了。他们最得意的创新之一是对一款从国外公司引进的高速卧式加工中心的改进。这款机床按国外公司的设计只能加工铝合金工件，沈阳机床的技术人员通过对刀具等的创新，提高了机床对工件材质的适应度，可以加工硬度更高的铸铁工件。国外公司的工程师、这款机床的主要设计者看到改进后的机床时连声称赞“中国工程师了不起，这的确是世界一流的机床”。      

    从全面出击到重点突破 

    在沈阳机床集团车间现场，记者看到技术人员正在调试一台五轴联动车铣加工中心。现场的技术人员介绍说，“这种机床用于加工航空航天设备关键部件，只有少数几个国家能生产。这种技术花多少钱也买不来，完全得靠自主创新。”机床旁立着的一块牌子引起了记者的注意，上面写着——电器：西门子；主轴：GMA(德国)；导轨：THK(日本)…… 

    集团技术研究院执行院长刘春时解释，这台机床的主要功能部件采用的都是全球最好的，这样可以保证产品性能最优。当初集团也想全面出击，认为只有那样才叫自有技术。后来我们发现，德国、日本等著名的整机企业也并不是所有功能部件都自己生产。实际上，随着各种高技术的不断应用，任何企业都不可能独占某一产品的全部技术。比如波音公司造飞机，它的飞机发动机是GE造的。 

    这是不是意味着作为整机厂的沈阳机床集团就没有核心技术了呢？沈阳机床股份有限公司副总裁张日峰告诉记者，“造整机的关键是要掌握集成技术。要把若干项技术集成起来形成一个系统是相当繁杂的，学问大着呢！当初我们把进口的机床拆了后难以复原，主要就是没能攻破集成技术难关。”从这种思路出发，集成技术被确定为沈阳机床技术创新的突破口。 

    突破口选好了，找哪个产品实施呢——汽车关键零部件的生产设备。因为能否为汽车行业提供核心技术装备，是衡量一个机床制造商研发能力和产品水平的重要标志。沈阳机床的决策者希望通过研制技术难度大的设备，攻克数控机床的集成技术。刘春时介绍，集成技术主要包括误差补偿与控制技术、机电一体化技术、热变形分析与控制技术、安装与调试技术等。为了解决控制技术的核心问题数学模式的算法，他们请来了同济大学的教授一起攻关，还和西门子公司合作解决了机电一体化的难题。 

    技术员出身的集团公司总经理关锡友谈起了自己在生产一线搞科研的体会。他说，可别小瞧了安装与调试技术，它在集成技术中非常关键，连拧螺丝钉都有学问。高档机床很“娇气”，它的螺丝钉不是拧得越紧越好，力量掌握不好，生产出来的产品就不合格；固定导轨的几个螺丝钉，先拧哪个后拧哪个也有讲究，顺序拧错了也不行。这里面不全是经验积累的诀窍，也是可以用力学、材料学原理来指导的。 

    随着一个个集成技术难题被攻克，沈阳机床自主研发出多款高速加工中心和生产汽车关键零部件的柔性生产线，填补了国内空白。近几年，在国内汽车及零部件生产企业举行的国际招标中，沈阳机床产品频频亮相，并从有国外知名公司参加的竞标中胜出，高档数控机床大批量服务于国内几大汽车集团及多家汽车零部件生产企业，仅在2003年就为长春一汽集团提供了150多台数控机床，还先后为奇瑞汽车、东风神龙开发出多条由高速加工中心组成的汽车发动机缸体、缸盖及变速箱加工生产线，实现了用中国装备打造中国自主品牌的承诺。      

    从“大”走向“强” 

    2006年沈阳机床已进入世界机床十强。对于这一业绩，沈阳机床人没有头脑发热，集团公司董事长陈惠仁分析，这“十强”是约定俗成的说法，准确地说沈阳机床充其量也只是“十大”。与跨国公司相比利润还很低，进入“十强”靠的是规模大、产量高。 

    陈惠仁分析，不强的原因是他们的自主创新能力还有待进一步提高，还有一些高档的数控机床不能生产，在基本掌握了集成技术之后还应该能生产核心功能部件。数控机床核心功能部件的成本占整机成本60%左右，正是高昂的进口成本严重削弱了国产数控机床的竞争力。 

    为了实现由大到强的跨越，沈阳机床制定了更高的目标——坚持自主创新，获得自主知识产权，在国际装备业领域打造知名品牌。于是，一个被命名为“PRD计划”的技术创新战略行动，被列入沈阳机床集团发展战略纲要。 

    刘春时介绍，“PRD计划”首批投资达6亿元，坚持走以我为主、全方位开放的国际化合作与国内联合的路线，开发具有较强竞争力的高中档产品。同时，数控机床高性能功能部件的研制与应用，数控机床共性关键技术的研究也被列入“PRD计划”。 

    沈阳机床集团逐步形成和完善了3个目标层次的创新体系：第一个层次是面向企业内部，重点是优化工艺过程，精化制造技术；第二个层次是面向市场和客户，重点是最大限度满足用户的要求；第三个层次是面向未来，重点开展机床基础关键及共性技术的研究，开发系列重点数控机床等。其中，前两个层次以集团所属企业为依托，其目标是支撑企业发展；第三个层次由云集了沈阳车床研究所、沈阳钻镗床研究所、沈阳自动车床研究所等3所国家级研究机构的集团技术研究院负责，其目标是保证企业持续的技术竞争力。 

    沈阳机床集团在柏林建立研发分中心，与德国柏林工大合作，主要跟踪国际先进技术、高新产品研发和培养人才；与德国著名的机床设计公司合作，联合开发高档数控机床新产品；与德国鲁尔大学合作，重点开展数控机床前沿技术研究；与有140多年历史的德国希斯公司合作，掌握与世界主流水平同步的重大型数控机床的设计和制造核心技术。 

    在国内，沈阳机床设立上海研发分部和北京研发分部。上海分部与同济大学合作，开展数字化设计、汽车典型零部件工艺的研究与优化等基础的共性的关键技术研究；北京分部以北京航空航天大学为依托，开展航空航天典型零件用户工艺的研究与优化等基础的共性的关键技术研究。此外，还与吉林大学合作，开展数控机床基础的共性的关键技术研究；与中科院沈阳计算所合作，开展数控系统关键技术研究。 

    目前，沈阳机床的开放式自主创新模式已初见成效。在整机方面，沈阳机床与德国某著名公司合作设计了12款高档数控机床，龙门式五轴(联动)加工中心、高速卧式加工中心、车铣复合加工中心、卧式车削中心等4款高档数控机床均达到国际领先水平，并已在第十届中国国际机床展览会上推出，受到业内外专家好评。在功能部件方面，各种刀架均处于国内同类产品领先水平，年产量已达14000台。 

    近几年，沈阳机床通过自主创新，产品档次不断提高，由普通机床到数控机床，再到高精度的数控机床，又到智能化、复合化的数控加工中心，产值数控化率保持在50%以上。当年想通过买图纸制造的龙门五面数控机床的技术难题，不但早已被攻克，产品还批量出口到欧美等发达国家和地区。 

    从“大”走向“强”，沈阳机床集团正在成为国际机床行业一支不容忽视的新生力量。尽管如此，沈阳机床人仍然用努力实现从“制造”到“智造”的跨越的目标来激励自己，他们提出，要用3年至5年的努力，将与发达国家机床工业10年至15年的综合差距，缩短为3年至5年。后一个“3年至5年”对于沈阳机床人而言，任务更重，
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    为了实现由大到强的跨越，沈阳机床制定了更高的目标——坚持自主创新，获得自主知识产权，在国际装备业领域打造知名品牌。于是，一个被命名为“PRD计划”的技术创新战略行动，被列入沈阳机床集团发展战略纲要。 
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    沈阳机床集团逐步形成和完善了3个目标层次的创新体系：第一个层次是面向企业内部，重点是优化工艺过程，精化制造技术；第二个层次是面向市场和客户，重点是最大限度满足用户的要求；第三个层次是面向未来，重点开展机床基础关键及共性技术的研究，开发系列重点数控机床等。其中，前两个层次以集团所属企业为依托，其目标是支撑企业发展；第三个层次由云集了沈阳车床研究所、沈阳钻镗床研究所、沈阳自动车床研究所等3所国家级研究机构的集团技术研究院负责，其目标是保证企业持续的技术竞争力。 

    沈阳机床集团在柏林建立研发分中心，与德国柏林工大合作，主要跟踪国际先进技术、高新产品研发和培养人才；与德国著名的机床设计公司合作，联合开发高档数控机床新产品；与德国鲁尔大学合作，重点开展数控机床前沿技术研究；与有140多年历史的德国希斯公司合作，掌握与世界主流水平同步的重大型数控机床的设计和制造核心技术。 

    在国内，沈阳机床设立上海研发分部和北京研发分部。上海分部与同济大学合作，开展数字化设计、汽车典型零部件工艺的研究与优化等基础的共性的关键技术研究；北京分部以北京航空航天大学为依托，开展航空航天典型零件用户工艺的研究与优化等基础的共性的关键技术研究。此外，还与吉林大学合作，开展数控机床基础的共性的关键技术研究；与中科院沈阳计算所合作，开展数控系统关键技术研究。 

    目前，沈阳机床的开放式自主创新模式已初见成效。在整机方面，沈阳机床与德国某著名公司合作设计了12款高档数控机床，龙门式五轴(联动)加工中心、高速卧式加工中心、车铣复合加工中心、卧式车削中心等4款高档数控机床均达到国际领先水平，并已在第十届中国国际机床展览会上推出，受到业内外专家好评。在功能部件方面，各种刀架均处于国内同类产品领先水平，年产量已达14000台。 

    近几年，沈阳机床通过自主创新，产品档次不断提高，由普通机床到数控机床，再到高精度的数控机床，又到智能化、复合化的数控加工中心，产值数控化率保持在50%以上。当年想通过买图纸制造的龙门五面数控机床的技术难题，不但早已被攻克，产品还批量出口到欧美等发达国家和地区。 

    从“大”走向“强”，沈阳机床集团正在成为国际机床行业一支不容忽视的新生力量。尽管如此，沈阳机床人仍然用努力实现从“制造”到“智造”的跨越的目标来激励自己，他们提出，要用3年至5年的努力，将与发达国家机床工业10年至15年的综合差距，缩短为3年至5年。后一个“3年至5年”对于沈阳机床人而言，任务更重，要求更高，更需要殚

年来，沈阳机床集团坚持把改革、创新、突破作为各项工作的主旋律，紧紧围绕产品结构和市场结构调整，依靠不断深化的机制变革，依靠技术进步和自主创新，走出了一条以内涵式增长为主要方式的企业发展道路。在一个历史包袱沉重、体制机制僵化、运行效率低下、技术能力落后的大型传统国有企业的起点上，使企业发生了历史性的巨大变化。
    --经济规模五年翻三番，昂首跨入世界机床十强。2005年实现销售收入55.5亿元，在2003年70%、2004年80%的高速增长基础上再度实现了近40%的增幅，销售收入为五年前的7倍，"十五"期间集团公司年平均增长速度高达46.8%；世界机床排位由2002年的全球第35位拉升到2005年的前10位。机床产量突破6万台，是五年前的9倍；人均销售收入43.7万元，为五年前的15倍，在国内外机床行业处于领先地位；2005年企业利税总额达到3.5亿元，为五年前的4.2倍；2005年人均工资2.8万元，为五年前的3.1倍。
    --自主技术创新能力显著提升，奠定了企业发展优势。致力于提升中国机床制造业的品质和地位，近年来沈阳机床集团大力推进自主技术创新研究，自主开发中高档数控机床产品210余种，其中50%以上达到国际同行业先进水平；完成国家"十五"科技攻关项目和国家"863"计划项目，其中取得25项关键共性技术成果，实现12项技术创新，并延伸开发了5种新产品；五年累计获国家技术专利36项。目前已形成车铣复合加工中心、车削加工中心、五轴联动加工中心、龙门五面加工中心、龙门铣镗加工中心、重、大型数控机床、高速铣削加工中心、立、卧式铣镗加工中心、落地式铣镗床及加工中心、数控车床、数控铣镗床等十几个系列的数控机床产品，并批量进入航空航天、国防军工、汽车、船舶、电子、机械制造等国家重点行业核心制造领域。数控关键技术的突破使沈阳机床大规格数控机床市场中标率超过80%，国内市场占有率超过60%。
    近年来，沈阳机床自主开发的数控机床成功地批量进入了国内几大汽车集团。2004年，在国内某大型汽车企业发动机缸体、缸盖加工生产线项目中，沈阳机床以先进完整的解决方案和过硬的产品品质，力克德、美、日诸强手而成功中标，结束了国外制造商在这一制造领域的垄断局面。2005年，某国外客商一次选购沈阳机床集团全机能数控机床44台,该客商看中的不只是精度符合欧洲标准、刚度高、精度保持好，更重要的是看中了沈阳机床的两项自主原创技术：基础技术工作状态安装技术；机床小挠度技术。2005年9月，在对国内多家机床制造企业实地考察后，美国某客商一次购买高中档数控加工中心7台，这也是中国机床制造业企业首次携高中档数控加工中心批量进入欧美发达国家市场。加工中心等高中档数控机床批量出口热销的同时，经济型数控机床更是大批量销往世界各地。
    --产品和市场结构显著优化，SMTCL品牌影响力日益凸显。2005年，数控机床年产销量已超过1万台，数控机床产值31亿元，产值数控化率达到51.7%，而"九五"初期不足10%；海外市场年销售额已经突破5000万美元，其中数控机床销售额占46%；数控机床产品在国内品种最多，产销量居首位。产品和市场结构显著优化，使得市场聚焦效应逐步显现，沈阳机床的迅猛发展已经引起了全世界同行的普遍关注。据了解，世界机床制造业的前几名巨头，都把沈阳机床列为其在全球范围内的主要潜在对手。
    2005年10月，沈阳机床作为唯一的国外机床制造商的代表，受邀参加了在柏林举行的全德机床制造业峰会，并发表专题演讲，在演讲中向全世界表达了沈阳机床的立场和出发点--"我们对COPY不感兴趣，我们愿意在全球范围内寻求战略合作"，经久不息的掌声传递了高傲的德国同行对沈阳机床的正视和尊重。同年12月，在德国SCHIESS公司恢复经营一周年的纪念仪式上，德国各界和SCHIESS公司员工彻底消除了对沈阳机床集团经营德国公司能力的怀疑和担心，他们用献花的方式表达对沈阳机床的尊敬。2006年1月，德国阿瑟斯雷本市将经济奖授给了沈阳机床集团，表彰其并购破产倒闭的希斯公司并使之复苏，德国媒体如《德国之声》对授奖之事进行了专题报道，德国电视二台晚间新闻综述节目将沈阳机床集团并购德国希斯描绘成"中国巨龙拯救困境中的德国公司"。2006年2月2日，《参考消息》以"德国奖发给了中国公司"为题对这一要闻给予了详细报道；香港《文汇报》也以"沈阳机床收购德企获颁奖"为题进行了相关报道。
    --企业结构发生深刻变化，跨地区、跨国经营格局基本形成。企业办社会的职能根本剥离，非主营业务全部退出，现代良性的组织结构的确立，使机床主业更加突出，企业经济运营质量显著提高，经济运行态势实现了跨越式提升。继2004年成功并购全球驰名、具有140年重型机床制造历史的德国希斯公司，重组了素有"中国机床行业金牌出口基地"之称的云南CY集团后，2005年 9月，集团公司控股我国西南部地区最大的镗铣类机床制造企业--昆明机床，在沈阳机床发展战略版图上弈下重要一子，至此，以沈阳、昆明和欧洲为中心的沈阳机床集团三大产业集群初步形成，构建了中国机床工业发展新格局。
    2005年，立志打造中国数控机床研发制造基地、拥有国家级技术中心的沈阳机床确立了"站在国家发展战略高度，走以我为主，全方位开放的国际化合作与国内联合的产品研发路线"，使沈阳机床成为中国数控机床产业研发中心的行业布局与发展格局初见端倪。"一个中心"、"三大产业集群"（一个中心即建设国内领先、国际一流水平的数控机床研发中心；三大产业集群即以沈阳、昆明和欧洲为中心的沈阳机床集团三大产业集群）格局的形成，必将有力地推动沈阳机床"实现三个战略转变、完成两个战略突破"（即经济增长方式要由单纯的内涵式增长，向内涵与外延并举的增长方式转变；经营跨度要从目前的本地经营向跨地区、跨国界经营转变；经营的层次和阶段要由原来的产品经营向品牌经营、资本经营转变；完成体制创新和自主创新能力两个战略突破）的实施，有效地实现沈阳机床企业文化、管理资源、技术资源、市场资源和规模优势的合理配置与优势互补，为早日实现创建世界知名公司的发展目标奠定坚实基础。随着近日沈阳机床集团协议收购西安交通大学产业（集团）总公司持有的交大昆机科技股份有限公司所有股权，该集团形成了南北两大产业群的战略格局。在北方是在沈阳的产业集群，在南方除了通过此次收购纳入的昆明机床，还有2004年重组收购进来的云南机床厂，两家在中国西南部的机床生产企业构成一个新的产业集群。 
　　对此次最新收购，《辽宁日报》援引中国机械工业联合会常务副秘书长杨学桐的评价称：这是中国机床工业发展历史的大事件。昆明机床是中国南部地区最大的镗铣类机床制造企业，曾创造过诸多“中国第一”，强项产品为精密机床和超精密机床。沈阳机床此次将扩张目标指向国内同行优势企业，这不仅对于辽宁，对于中国机床行业也是一个资源整合的重大战略步骤 。
　　通过对昆明机床的并购，沈阳机床集团的数控车床以及镗床在产品和技术上，可与昆明机床在精密机床领域的生产和技术形成互补优势，对沈阳机床集团的整体发展将形成一个很大的推动。同时反映出，沈阳机床集团的企业重组战略，不是盲目寻求企业规模的扩大，而是重在谋求建立在产品互补、市场互补、技术互补基础上的战略同盟，进而推进民族机床制造业水平的提升。
　　据悉，依据此次沈阳机床集团与西安交大产业集团签订的协议，沈阳机床集团成为“交大科技”的第一大股东，并将出资200万元人民币在西南交通大学设立企业奖学金。   系列车床适用于车削内外圆柱面，圆锥面及其它旋转面，车削各种公制、英制、模数和径节螺纹，并能进行钻孔和拉油槽等工作。

　　CA系列产品，以“A”型号为基型，派生出几种变形产品。B型主轴孔径80cm。
　　床身宽于一般车床，具有较高的刚度，导轨面经中类淬火，经久耐磨。
　　机床操作灵便集中，溜板设有快移机构。采用单手柄形象化操作，宜人性好。
　　机床结构刚度与传动刚度均高于一般车床，功率利用率高，适于强力高带切削。主轴孔径大，可选用附件齐全。
CW6180

床身采用大宽度侧壁双筋板、内筋板采用箱形和斜筋组合结构，整体刚度比单壁门形筋结构提高三分之一。
　　操纵集中，溜板设有快移机构，用单手柄形象化操纵；主轴正反转转换及刹车采用液压控制。 
　　车床结构刚度与传动刚度均较高，精度稳定，并能进行强力切削。
　　床身道轨下滑面采用TSF耐磨镶层结构，运动轻便灵活，寿命长；润滑系统为箱外循环，提高了加工精度。 
　　主轴孔为104mm、尾座装有刻度盘和刻线，使用直观；机床外形整体美观，易于擦拭和维护。。 

 

系列车削中心能实现X、Z、C三轴联动，用于加工各种轴类、盘类零件，可以车削各种螺纹、圆弧、圆锥及回转体的内外曲面，能够满足黑色金属及有色金属高速切削平的速度需求。具有钻孔、攻丝和铣削功能，设计中对主轴、床身、床鞍、尾座等部件的刚度进行合理分配，大大提高了整机的刚性，确保了高速运转、重切时的稳定性，因而本机床加工精度可达到IT6级。作为通用型机床，特别适合汽车、摩托车、电子、航天、军工等行业对回转体类进行高效、大批量、高精度的加工。
　　 该系列车削中心采用机、电、液一体化结构，实现模块化设计，可根据用户不同的需要进行自由选配。
	沈阳机床销售本系列车床适用于车削内外圆柱面，圆锥面及其它旋转面，车削各种公制、英制、模数和径节螺纹，并能进行钻孔和拉油槽等工作。
　　沈阳机床CA系列产品，以“A”型号为基型，派生出几种变形产品。B型主轴孔径80cm。
　　床身宽于一般车床，具有较高的刚度，导轨面经中类淬火，经久耐磨。
　　机床操作灵便集中，溜板设有快移机构。采用单手柄形象化操作，宜人性好。
　　机床结构刚度与传动刚度均高于一般车床，功率利用率高，适于强力高带切削。主轴孔径大，可选用附件齐全。 沈阳机床供应 无锡机床供应 无锡机床销售
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CA-B SERIES HORIZONTAL LATHE





	 

 

CA6140B

CA6240B

CA6150B

CA6250B

CA6161B

CA6261B

CA6266B

床身上回转直径

mm
φ400(16")

φ400(16")

φ500(20")

φ500(20")

φ610(24")

φ610(24")

φ660

刀架上回转直径

mm
φ210
(8 1/4") 

φ210
(8 1/4") 

φ300
(12") 

φ300
(12") 

φ370
(14 9/16 ") 

φ370
(14 9/16 ") 

φ400

马鞍内回转直径×有效宽度

mm 
 

φ630(25")
×210

 

φ720(28")
×210

 

φ830
(32 2/3 ")
×210

φ830 ×210

二顶尖间长度

mm
750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/
3000 
(29"/40"/
60"/118")

床身宽度、硬度

mm
400 (15 19/25") 

400 (15 19/25") 

400 (15 19/25") 

400 (15 19/25") 

400 (15 19/25") 

400 (15 19/25") 

400 (15 19/25") 

刀杆截面

mm
25×25

25×25

25×25

25×25

25×25

25×25

25×25

主轴

 

 

 

 

 

 

 

 

主轴转速范围 

 

 

 

 

 

 

 

 

B

r/min
10-1400 
(24 kinds)

10-1400 
(24 kinds)

10-1400 
(24 kinds)

10-1400 
(24 kinds)

10-1400 
(24 kinds)

10-1400 
(24 kinds)

10-1400 
(24 kinds)

C

r/min
14-1250
(24 kinds)

14-1250
(24 kinds)

14-1250
(24 kinds)

14-1250
(24 kinds)

14-1250
(24 kinds)

14-1250
(24 kinds)

14-1250
(24 kinds)

主轴内孔及主轴头型式

 

 

 

 

 

 

 

 

B

mm 
φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

C

mm
φ104
D11

φ104
D11

φ104
D11

φ104
D11

φ104
D11

φ104
D11

φ104
D11

前主轴孔锥度

 

 

 

 

 

 

 

 

B

mm
φ90 
(1:20)

φ90 
(1:20)

φ90 
(1:20)

φ90 
(1:20)

φ90 
(1:20)

φ90 
(1:20)

φ90 
(1:20)

C

mm
φ120 

φ120 

φ120 

φ120 

φ120 

φ120 

φ120 

进给

 

 

 

 

 

 

 

 

进给数量

 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

主轴每转纵向进给

 

 

 

 

 

 

 

 

标准

mm/r
0.11-1.6 

0.11-1.6 

0.11-1.6 

0.11-1.6 

0.11-1.6 

0.11-1.6 

0.11-1.6 

小进给

mm/r
0.028-0.11 

0.028-0.11 

0.028-0.11 

0.028-0.11 

0.028-0.11 

0.028-0.11 

0.028-0.11 

加大进给

mm/r
1.76-6.4 

1.76-6.4 

1.76-6.4 

1.76-6.4 

1.76-6.4 

1.76-6.4 

1.76-6.4 

公制螺纹范围

mm
1-192 
(44 kinds) 

1-192 
(44 kinds) 

1-192 
(44 kinds) 

1-192 
(44 kinds) 

1-192 
(44 kinds) 

1-192 
(44 kinds) 

1-192 
(44 kinds) 

英制螺纹范围

 

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

模数螺纹范围

 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

0.25-48(module)
(39 kinds) 

径节螺纹范围

 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

1/2-96 D.P
(38 kinds) 

床鞍纵向快速

m/min
4 m/min 

4 m/min 

4 m/min 

4 m/min 

4 m/min 

4 m/min 

4 m/min 

横刀架行程

mm
320 
(12 1/2") 

320 
(12 1/2") 

320 
(12 1/2") 

320 
(12 1/2") 

420 
(16 4/25") 

420 
(16 4/25") 

420 
(16 4/25") 

小刀架移动行程

mm
140 
(5 1/2") 

140 
(5 1/2") 

140 
(5 1/2") 

140 
(5 1/2") 

140 
(5 1/2") 

140 
(5 1/2") 

140 
(5 1/2") 

床尾

 

 

 

 

 

 

 

 

床尾主轴最大行程

mm
150 
(5 29/32") 

150 
(5 29/32") 

150 
(5 29/32") 

150 
(5 29/32") 

150 
(5 29/32") 

150 
(5 29/32") 

150 
(5 29/32") 

床尾主轴直径

mm
φ75 
(2 61/64") 

φ75 
(2 61/64") 

φ75 
(2 61/64") 

φ75 
(2 61/64") 

φ75 
(2 61/64") 

φ75 
(2 61/64") 

φ75 
(2 61/64") 

床尾主轴孔锥度

 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

主电机

kW
7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

净重/毛重

 

 

 

 

 

 

 

 

750mm

kg
2000/2680

2000/2750

2070/2410

2070/2820

2180/3000

2180/3000

2235

1000mm

kg
2080/2760

2080/2870

2150/2830

2150/2940

2260/3200

2260/3200

2315

1500mm

kg
2230/3020

2580/3530

2300/3050

2300/3160

2437/3400

2437/3400

2492

2000mm

kg
2580/3420

2580/3530

2650/3490

2650/3600

2787/3800

2787/3800

3542

3000mm

 

 

 

 

 

3200/

3287/

3542

轮廓尺寸/包装尺寸

 

 

 

 

 

 

 

 

750mm

 

2418×1000
×1267/
2600×1520
×2010

2418×1000
×1267/
2600×1520
×2010

2418×1037
×1312/
2600×1520
×2010

2418×1037
×1312/
2600×1520
×2010

2418×1130
×1367/
2600×1620
×2010

2418×1130
×1367/
2600×1620
×2010

2418×1130
×1392

1000mm

 

2668×1000
×1267/
2850×1520
×2010

2668×1000
×1267/
2850×1520
×2010

2668×1037
×1312/
2850×1520
×2010

2668×1037
×1312/
2850×1520
×2010

2668×1130
×1367/
2850×1620
×2010

2668×1130
×1367/
2850×1620
×2010

2668×1130
×1392

1500mm

 

3168×1000
×1267/
3350×1520
×2010

3168×1000
×1267/
3350×1520
×2010

3168×1037
×1312/
3350×1520
×2010

3168×1037
×1312/
3350×1520
×2010

3168×1130
×1367/
3350×1620
×2010

3168×1130
×1367/
3350×1620
×2010

3168×1130
×1392

2000mm

 

3668×1000
×1267/
3850×1520
×2010

3668×1000
×1267/
3850×1520
×2010

3668×1037
×1312/
3850×1520
×2010

3668×1037
×1312/
3850×1520
×2010

3668×1130
×1367/
3850×1620
×2010

3668×1130
×1367/
3850×1620
×2010

3668×1130
×1392

3000mm

 

 

 

 

 

4668×1130
×1367/

4668×1130
×1367/

4668×1130
×1392




CAK系列

	沈阳机床CAK主轴可实现无级调速与恒速切削、中文液晶显示及图形轨迹显示。 
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CAK16/32/36/40 SERIES HORIZONTAL LATHE





	 

 

CAK1635v

CAK3275v

CAK3675v

CAK3635v

CAK40100v

CAK40100vl

床身上最大回转直径

mm
φ160

φ320

φ360

φ360

φ400

φ400

滑板上最大回转直径

mm
φ140

φ180

φ180

φ180

φ200

φ200

滑板上最大切削直径

mm 
φ140

φ180

φ180

φ180

φ200

φ200

最大加工长度

mm
260

四工位650
六工位580

四工位650
六工位580 

四工位240

四工位850
六工位750

四工位850
六工位750 

主轴通孔直径

mm
φ43

φ53

φ53

φ53

φ53

φ53

主轴头型式

 

A2-4

A2-6

A2-6

A2-6

A1-6

A1-6

主电机功率(变频)

kW
4

5.5

5.5

5.5

5.5

7.5

主轴转速

r/min
500-5000
(手卡4000)

200-3000
(手卡2000)

200-3000
(手卡2000)

200-3000
(手卡2000)

150-2000手动Ⅲ档+变频
Ⅰ150-520
Ⅱ440-1150
Ⅲ770-2000

150-2400
(手卡2000)

尾台套筒直径

 

可选配手动
或液压尾台 

φ60

φ60

可选配手动
或液压尾台

φ60

φ60

尾台套筒行程

 

可选配手动
或液压尾台 

140

140

可选配手动
或液压尾台

140

140

尾台套筒锥孔

 

可选配手动
或液压尾台 

莫式4号

莫氏4号

可选配手动
或液压尾台

莫氏4号

莫氏4号

X轴最大行程

mm 
120

220

220

220

220

220

Z轴最大行程

mm
260

660

660

260

1000

1000

快移速度(X/Z轴)

m/min
6/12

6/12

3.8/7.8

3.8/7.8

3.8/7.8

3.8/7.6

刀架刀位数

 

4

4

4

4

4

4

刀具安装尺寸

mm
16×16

20×20

20×20

20×20

20×20

20×20

X/Z轴重复定位精度

 

0.007/0.008

0.007/0.01

0.007/0.001

0.007/0.01

0.007/0.01

0.007/0.01

加工精度

 

IT6

IT6-IT7

IT6-IT7

IT6-IT7

IT6-IT7

IT6-IT7

机床外形尺寸(长×宽×高)

mm
1780×1230
×1760

2190×1400
×1610

2180×1230
×1700

1780×1230
×1700

2490×1360
×1510

2490×1360
×1510

机床净重/毛重

kg
1450/1690

1810/2060

1800/2010

1555/1790

1990/2290

1990/2290

包装箱尺寸(长×宽×高)

mm
2150×1660
×2050

2520×1660
×2050

2520×1660
×2050

2150×1660
×2050

2770×1660
×2050

2770×1660
2050



	 


	沈阳机床床身采用大宽度侧壁双筋板、内筋板采用箱形和斜筋组合结构，整体刚度比单壁门形筋结构提高三分之一。
　　操纵集中，溜板设有快移机构，用单手柄形象化操纵；主轴正反转转换及刹车采用液压控制。 
　　车床结构刚度与传动刚度均较高，精度稳定，并能进行强力切削。
　　床身道轨下滑面采用TSF耐磨镶层结构，运动轻便灵活，寿命长；润滑系统为箱外循环，提高了加工精度。 
　　主轴孔为104mm、尾座装有刻度盘和刻线，使用直观；机床外形整体美观，易于擦拭和维护。。 
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CW63/80 SERIES HORIZONTAL LATHE





	 

 

CW6163B/C
CW6263B/C

CW6180Q
CW6280Q

CW6193B/C
CW6293B/C

CW6180B/C
CW6280B/C

CW61100Q
CW62100Q

CW61110B/C
CW62110B/C

床身上最大回转直径

mm
630

800

930

800

1000

1100

刀架上最大回转直径

mm
350

520

650

480

680

800

最大工件长度

mm 
750,1500,2000,
3000-15000 
CW(93/80Q)
系列无750规格

750,1500,2000,
3000-15000 
CW(93/80Q)
系列无750规格

750,1500,2000,
3000-15000 
CW(93/80Q)
系列无750规格

1500,3000,
4000,5000-15000

1500,3000,
4000,5000-15000

1500,3000,
4000,5000-15000

马鞍槽内回转直径/有效宽度

mm
800/300

970/300

1100/300

1100/310

1200/310

1300/310

主轴通孔直径和轴头型式

mm
φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

主轴通孔前端锥体和顶尖锥度

mm
φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

主轴转速级数和范围

r/min
18种7.5-1000(B系列）
18种8.5-800(C系列）

18种6-800
(B系列）
18种8.5-800
(C系列）

18种6-800
(B系列）
18种8.5-800
(C系列）

18种5.4-720

18种5.4-720

18种4.8-640

纵进给量级数和范围

mm/r
64种0.05-24.3 

64种0.06-24.3 

64种0.05-24.3 

64种0.06-24.3 

64种0.06-24.3 

64种0.05-24.3 

范围1：1

mm/r
0.1-1.52 

0.1-1.52 

0.1-1.52 

0.1-1.52 

0.1-1.52 

0.1-1.52 

范围16：1

mm/r
1.6-24.3 

1.6-24.3 

1.6-24.3 

1.6-24.3 

1.6-24.3 

1.6-24.3 

用交换齿轮微量进给范围

mm/r 
0.05-0.76 

0.05-0.76 

0.05-0.76 

0.06-0.912 

0.06-0.912 

0.06-0.912 

横向进给量与纵进给量的比率

 

1/2

1/2

1/2

1/2

1/2

1/2

床鞍快移速度

mm/min
4000 

4000 

4000 

4000 

4000 

4000 

机床丝杠螺距

mm
12(公制）1/2"（英制）

12(公制）1/2"（英制）

12(公制）1/2"（英制）

12(公制）1/2"（英制）

12(公制）1/2"（英制）

12(公制）1/2"（英制）

公制螺纹种数、范围

mm
50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

英制螺纹种数、范围

 

26种 14-1 t.p.i 

26种 14-1 t.p.i 

26种 14-1 t.p.i 

26种 14-1 t.p.i 

26种 14-1 t.p.i 

26种 14-1 t.p.i 

模数螺纹种数、范围

mm
53种 0.5-120 

53种 0.5-120 

53种 0.5-120 

53种 0.5-120 

53种 0.5-120 

53种 0.5-120 

径节螺纹种数、范围

 

24种 28-1 DP 

24种 28-1 DP 

24种 28-1 DP 

24种 28-1 DP 

24种 28-1 DP 

24种 28-1 DP 

下刀架最大横向行程

mm
315 

450 

500 

500 

500 

500 

上刀架最大行程

mm
200 

200 

200 

200 

200 

200 

尾座套筒行程

mm
250 

250 

250 

250 

250 

250 

尾座套筒锥度

 

莫氏5号

莫氏5号

莫氏5号

莫氏5号

莫氏5号

莫氏5号

床身导轨宽度及淬火硬度

mm
550RC52 

550RC52 

550RC52 

600RC52 

600RC52 

600RC52 

主电机功率

kW
11 

11 

11 

11或15 

11或15 

11或15 

快速电机功率

kW
1.1 

1.1 

1.1 

1.1 

1.1 

1.1 

冷却泵电机功率

w
90

90

90

90

90

90

机床宽度×高度/包装宽度×高度

mm
1380×1450
×1720×1710 
1380×1770/ 
(CW6180Q)
1440×1835/
1800×2340
(CW6193系列）

1380×1450
×1720×1710 
1380×1770/ 
(CW6180Q)
1440×1835/
1800×2340
(CW6193系列）

1380×1450
×1720×1710 
1380×1770/ 
(CW6180Q)
1440×1835/
1800×2340
(CW6193系列）

1550×1630/
1820×1800 
1550×1790/ 
(CW61100Q)
1560×1900/
1800×2520
(CW61110系列）

1550×1630/
1820×1800 
1550×1790/ 
(CW61100Q)
1560×1900/
1800×2520
(CW61110系列）

1550×1630/
1820×1800 
1550×1790/ 
(CW61100Q)
1560×1900/
1800×2520
(CW61110系列）

机床长度/包装箱长度

 

 

 

 

 

 

 

最大工件长度

 

 

 

 

 

 

 

750

mm
2890/3440

 

 

 

 

 

1500

mm
3690/4240

3700/

3690/3900

3700/4150

3700/4150

3700/3900

2000

mm
4070/

 

 

 

 

 

3000

mm
5190/5740

5250/

5190/5400

5250/5650

5250/5650

5250/5400

4000

mm
6120/6640

6120/

6100/6350

6250/6650

6250/6650

6250/6450

5000

mm
7200/7750

7200/

7200/7430

7250/8050

7250/8050

7250/7630

机床净重

 

 

 

 

 

 

 

最大工件长度

 

 

 

 

 

 

 

750

mm
3400/4400

 

 

 

 

 

1500

mm
3700/4700

4300/

4200/4950

4900/6000

4900/6000

5500/6350

2000

mm
4200/ 

 

 

 

 

 

3000

mm
4700/5900

5300/

5200/6250

5500/6900

5500/6900

6100/7250

4000

mm
5800/7700

6400/

6300/7500
6100/8000

6100/8000

6700/8150

5000

mm
6800/8800

7400/

7300/8700

6900/9000

6900/9000

7500/9200

床身宽度

mm
550 

550 

550 

600 

600 

600 

最大承重

kg
2000 

2000 

2000 

2000 

2000 

2000 

φ500(20")

φ500(20")

φ610(24")

φ610(24")

φ660

刀架上回转直径

mm
φ300(12")

φ300(12")
φ370(14 9/16 ")

φ370(14 9/16 ")

φ400

马鞍内回转直径×有效长度

mm 
 

φ720(28")×210

 

φ830
(32 2/3 ")×210

φ870×210

二顶尖间长度

mm
750/1000/
1500/2000/3000 (29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/3000 (29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/3000 (29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/3000 (29"/40"/
60"/118")

750/1000/
1500/2000/3000 (29"/40"/
60"/118")

床身宽度、硬度

mm
400 (15 19/25") and RC52 

400 (15 19/25") and RC52 

400 (15 19/25") and RC52 

400 (15 19/25") and RC52 

400 (15 19/25") and RC52 

刀杆截面

 

 

 

 

 

 

主轴

mm
25×25

25×25

25×25

25×25

25×25

主轴速度范围

 

 

 

 

 

 

B

r/min
10-1400
(24kinds)

10-1400
(24kinds)

10-1400
(24kinds)

10-1400
(24kinds)

10-1400
(24kinds)

C

r/min
14-1250
(24kinds)

14-1250
(24kinds)

14-1250
(24kinds)

14-1250
(24kinds)

14-1250
(24kinds)

主轴内孔及主轴头型式

 

 

 

 

 

 

B

mm 
φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

φ80 
(3 9/64") D8 

C

mm
φ104 D11 

φ104 D11 

φ104 D11 

φ104 D11 

φ104 D11 

前主轴孔锥度

 

 

 

 

 

 

B

mm
φ90 (1:20) 

φ90 (1:20) 

φ90 (1:20) 

φ90 (1:20) 

φ90 (1:20) 

C

mm
φ120 

φ120 

φ120 

φ120 

φ120 

进给

 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

64 kinds
(for each) 

进给数量

 

 

 

 

 

 

主轴每转纵向进给

 

 

 

 

 

 

标准

mm/r
0.11-1.6 mm/r 

0.11-1.6 mm/r 

0.11-1.6 mm/r 

0.11-1.6 mm/r 

0.11-1.6 mm/r 

小进给

mm/r
0.028-0.11 mm/r 

0.028-0.11 mm/r 

0.028-0.11 mm/r 

0.028-0.11 mm/r 

0.028-0.11 mm/r 

加大进给

mm/r
1.76-6.4 mm/r 

1.76-6.4 mm/r 

1.76-6.4 mm/r 

1.76-6.4 mm/r 

1.76-6.4 mm/r 

公制螺纹范围

mm
1-192
(44 kinds) 

1-192
(44 kinds) 

1-192
(44 kinds) 

1-192
(44 kinds) 

1-192
(44 kinds) 

英制螺纹范围

 

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

1/2-24t.p.i
(28kinds)

模数螺纹范围

 

0.25-48(module)
(39kinds)

0.25-48(module)
(39kinds)

0.25-48(module)
(39kinds)

0.25-48(module)
(39kinds)

0.25-48(module)
(39kinds)

径节螺纹范围

 

1/2-96D.P.
(38kinds)

1/2-96D.P.
(38kinds)

1/2-96D.P.
(38kinds)

1/2-96D.P.
(38kinds)

1/2-96D.P.
(38kinds)

床鞍纵向快速

m/min
4m/min

4m/min

4m/min

4m/min

4m/min

横刀架行程

mm
320(12 1/2") 

320(12 1/2") 

420(16 4/24") 

420(16 4/24") 

420(16 4/24") 

小刀架移动行程

mm
140(5 1/2")

140(5 1/2")

140(5 1/2")

140(5 1/2")

140(5 1/2")

床尾

 

 

 

 

 

 

床尾主轴最大行程

mm
150(5 29/32") 

150(5 29/32") 

150(5 29/32") 

150(5 29/32") 

150(5 29/32") 

床尾主轴直径

mm
φ75 (2 61/64") 

φ75 (2 61/64") 

φ75 (2 61/64") 

φ75 (2 61/64") 

φ75 (2 61/64") 

床尾主轴锥度

 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

Morse No.5 

主电机

kW
7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

7.5 (10 Hp) 

净重/毛重 

 

 

 

 

 

 

750mm

kg
2070/2410

2070/2820

2180/3000

2180/3000

2235

1000mm

kg
2150/2830 

2150/2940 

2260/3200 

2260/3200 

2315

1500mm

kg
2300/3050 

2300/3160 

2437/3400 

2437/3400 

2492

2000mm

kg
2650/3490

2650/3600

2787/3800

2787/3800

2842

3000mm

kg
 

 

3200/

3287/

3542

轮廓尺寸/包装尺寸 

 

 

 

 

 

 

750mm

 

2418×1037×1312
2600×1520×2010

2418×1037×1312
2600×1520×2010

2418×1130×1367
2600×1620×2010

2418×1130×1367
2600×1620×2010

2418×1130×1392

1000mm

 

2668×1037×1312
2850×1520×2010

2668×1037×1312
2850×1520×2010

2668×1130×1367
2850×1620×2010

2668×1130×1367
2850×1620×2010

2668×1130×1392

1500mm

 

3168×1037×1312
3350×1520×2010

3168×1037×1312
3350×1520×2010

3168×1130×1367
3350×1620×2010

3168×1130×1367
3350×1620×2010

3168×1130×1392

2000mm

 

3668×1037×1312
3850×1520×2010

3668×1037×1312
3850×1520×2010

3668×1130×1367
3850×1620×2010

3668×1130×1367
3850×1620×2010

3668×1130×1392

3000mm

 

 

 

4668×1130×1367/

4668×1130×1367/

4668×1130×1392



	 


	沈阳机床中捷—摇臂钻床制造的摇篮。中捷牌摇钻连续荣获国家质量金奖。全球摇钻产销量的50%来自中捷。中捷摇钻与时代同行。我厂具有五十年摇臂钻床开发制造的丰富经验，具备世界上规模最大、工艺独到的制造流程与装备。其精良的产品可广泛应用于机械加工中的钻孔、扩孔、铰孔、锪平面及攻螺纹等。 
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730 SERIES RADIAL DRILLING MACHNE





	 

 

Z3040×12/1

Z3040×16/1

Z3050×16/1

Z3063×20/1

Z3080×25

Z30100×31

Z30125×40

最大钻孔直径

mm
40
40
60
63
80
100
125
主轴中心线至立柱母线距离

 

 

 

 

 

 

 

 

最大

mm 
1250
1600
1600
2000
2500
3150
4000
最小

mm
350
350
350
450
500
570
600
主轴端面至底座工作面距离

 

 

 

 

 

 

 

 

最大

mm
1250
1250
1220
1600
2000
2500
2500
最小

mm
350
350
320
400
550
750
750
主轴行程

mm
315
315
315
400
450
500
560
主轴锥孔(莫氏)

 

4#
4#
5#
5#
6#
6#
Metrie80
主轴转速范围

r/min
25-2000
25-2000
25-2000
25-1600
16-1250
8-1000
6.3-800
主轴转速级数

 

16
16
16
16
16
22
22
主轴进给量范围

mm/r
0.04-3.20
0.04-3.20
0.04-3.20
0.04-3.20
0.04-3.20
0.06-3.2
0.06-3.2
主轴进给量级数

 

16
16
16
16
16
16
16
工作台尺寸

mm
500×630
500×630
500×630
630×800
800×1000
800×1250
800×1250
主轴箱水平移动距离

mm
900
1250
1250
1550
2000
2580
3400
主电机功率

kW
3
3
4
5.5
7.5
15
18.5
套筒升降距离

 

-
-
-
-
-
-
-
主轴箱倾斜度

 

-
-
-
-
-
-
-
滑座移动距离

 

-
-
-
-
-
-
-
机床重量

kg
3000
3500
3500
7000
11000
20000
28500
机床外型尺寸
(长×宽×高)

mm
2150×1070×
2840
2500×1070×
2840
2500×1070×
2840
3080×1250×
3291
3730×1400×
4025
4780×1630×
4600
5910×2000×
5120



加工中心

沈阳机床VMC系列立式加工中心采用机电液一体化结构，整体布局紧凑合理，占地面积小，安装、维修方便。该系列机床工作台进行十字滑台运动，单立柱结构配备高速主轴，强力刀具冷及清屑功能，提供洁净的工作空间。该系列机床采用封闭式防护结构，提高生产安全性并减少对生产作业环境的污染。该系列机床关键的外购件采用进口组件，使整机具有高的可靠性和高的耐用度。沈阳机床
　　VMC系列立式加工中心主要用于军工、航天、汽车、模具、仪器仪表等机械加工行业，加工各种精度高、工序多、形状复杂的零件。可用于中小批量、多品种的生产，也可进入自动线进行生产。

	VMC640

	VMC850

	VMC1060

	VMC1260


	行程

	 

	 

	 

	 

	 


	X轴行程

	mm
	650

	800

	1000

	1200


	Y轴行程

	mm 
	400

	500

	600

	600


	Z轴行程

	mm
	480

	550

	600

	700


	工作台

	 

	 

	 

	 

	 


	工作台面积（长×宽)

	mm
	800×420

	1050×500

	1300×600

	1300×600


	T型槽

	mm
	3×18H7

	3×18H7

	5×18H7

	5×22H7


	工作台最大负载

	kg
	400

	600

	1000

	800


	工作台上表面距地面的距离

	mm
	810

	800

	870

	1050


	主轴

	 

	 

	 

	 

	 


	主轴电机功率★
	kW 
	7.5/11

	7.5/11kW

	11/15

	15/18.5


	主轴锥孔

	 

	BT40

	BT40

	BT40

	BT50


	主轴转数

	r/min
	50-6000

	50-6000

	50-6000

	50-6000


	主轴鼻端距工作台表面距离

	mm
	80-560

	120-670

	180-780

	160-860


	输出扭矩★
	N.m
	35.8

	44.6

	70

	95.4


	进给

	 

	 

	 

	 

	 


	伺服电机功率X/Y/Z★
	kW
	2.5/2.5/2.5

	2.5/2.5/2.5

	4/4/4

	4/4/4


	伺服电机扭矩X/Y/Z★
	kW
	20/20/20

	20/20/20

	22/22/22

	22/22/22


	快移速度X/Y/Z

	m/min
	12/12/12

	16/16/15

	15/15/12m/min

	24/24/20


	导轨形式

	 

	滑轨

	滑轨

	滑轨

	线轨


	刀库

	 

	 

	 

	 

	 


	刀库形式

	 

	斗笠式

	斗笠式

	斗笠式

	圆盘式


	刀库容量

	把
	16

	16

	20

	24


	刀具最大直径/重量/长度

	/kgs/mm
	90/8/250

	90/8/250

	90/8/250

	112/15kgs/350


	自动换刀时间（刀对刀）

	s
	9

	9

	9s

	3


	其它

	 

	 

	 

	 

	 


	机床净重

	kg
	5000

	6000

	8500

	10000


	机床外型尺寸

	mm
	2280×2500×2400

	2545×2600×2560

	3250×2820×2885

	3400×3205×3130



	 

 

VMC1370

VMC1580

VMC1690

行程

 

 

 

 

X轴行程

mm
1300

1500

1600

Y轴行程

mm 
700

800

900

Z轴行程

mm
650

700

680

工作台

 

 

 

 

工作台面积（长×宽)

mm
1400×710

1700×800

1800×900

T型槽

mm
5×18H7

5×22H7

5×22H7

工作台最大负载

kg
1000

1500

1600

工作台上表面距地面的距离

mm
920

1050

1030

主轴

 

 

 

 

主轴电机功率★
kW 
15/18.5

15/18.5

15/18.5

主轴锥孔

 

BT50

BT50

BT50

主轴转数

r/min
50-6000

50-6000

50-6000

主轴鼻端距工作台表面距离

mm
150-800

170-870

160-840

输出扭矩★
N.m
95.4

95.4

95.4

进给

 

 

 

 

伺服电机功率X/Y/Z★
kW
4/4/4

4/4/4

4/4/4

伺服电机扭矩X/Y/Z★
N.m
22/22/22

22/22/22

22/22/22

快移速度X/Y/Z

m/min
15/15/12

15/15/12

15/15/12

导轨形式

 

滑轨

滑轨

滑轨

刀库

 

 

 

 

刀库形式

 

圆盘式

圆盘式

圆盘式

刀库容量

把
24

24

24

刀具最大直径/重量/长度

/kgs/mm
112/15/350

112/15/350

112/15/350

自动换刀时间（刀对刀）

s
3

3

3

其它

 

 

 

 

机床净重

kg
12000

14000

15000

机床外型尺寸

mm
3600×3500×2240

4300×3605×3050

4500×3800×3500


注：1沈阳机床.机床系统可按用户需求选配FANUC、西门子、三菱等系统。
2.根据客户需求刀库可选配圆盘式或斗笠式刀库。
★.为基本参数根据系统不同而略有改动。　 

	 


	沈阳机床TPX6113 型卧式铣镗床适用于较大型箱体件镗、铣削、车螺纹等多工序加工。 
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TPX6113 SERIES HORIZONTAL MILLING AND BORING MACHINE





	 

 

TPX6113

TPX6113/2

镗轴直径

mm
130
130
主轴锥孔

 

Metric 80(可选ISO 7:24 No50) 
Metric 80(可选ISO 7:24 No50) 
主轴最大钮矩

N.m 
3136
3136
平旋盘最大扭矩

N.m
4900
4900
主轴最大轴向抗力

N

31360
31360
主轴最大行程

mm
900
900
主轴转速级数

 

24
24
主轴转速范围

r/min
4-800
4-800
平旋盘滑块行程

mm
250
250
工作台工作面积

mm
1600×1400
1800×1600
工作台可承受最大重量

kg 
8000
10000
主轴中心线至工作台面距离

 

0.004 
 

最大

mm
1400
1800
最小

 

0
0
工作台行程

 

 

 

纵向

mm
1500
2000(不带后立柱)
横向

mm
1600
2000
主轴、主轴箱、工作台纵横向快速

mm
2500 
2500
主轴每转主轴、主轴箱、工作台进给量范围

mm/r
0.05-8/0.01-2
0.05-8/0.01-2
主轴、主轴箱、工作台滑块进给量范围

 

-
-
主电机功率

kW
15
15
机床外形尺寸（长×宽×高）

mm
6995
3647
3442
7030
4665
3800 
机床重量

kg
24500
29300



公司业绩低于预期2010年公司实现营业收入80.47亿元，同比增长32.62％；实现净利润1.42亿元，同比增长427.54％；每股收益0.26元；不进行分红送配。公司业绩低于三季报的预增公告0.34元。业绩大幅增长主要来自以政府补贴为主的营业外收入的大幅增加，去年确认的营业外收 

相关公司股票走势

	




· 沈阳机床13.70-0.18-1.30%
入超过1.8亿元，同比增长1.03倍，占去年利润总额的88.75％；其中来自政府补贴14952万元，增长3.38倍，占整个营业外收入的83％。

　　机床主业盈利水平提高公司去年营业收入增速32.62％，说明下游行业需求快速复苏；虽然扣除非经常性损益仍为亏损190万元左右，但和前年亏损额2548万元相比，已经是大幅减亏。去年数控机床产量2.1万台，同比增长39％，产量数控化率30.9％，同比提高4.3个百分点；实现销售收入48.73亿元，同比增长57.79％，收入占比61.48％，同比提高3.54个百分点。数控机床的毛利率水平高于普通机床，公司的产品结构正在优化，主业盈利水平正在提高。

　　去年是普机、经济型数控机床弹性最大的一年公司去年的主营表现符合我们对去年机床行业的判断，全年增速非常快主要是普通机床和经济型数控机床的弹性大，而重型、高档数控机床的需求有所滞后。公司数控机床去年收入增速57.79％，但毛利率下降6.2个百分点，我们认为经济型数控机床占比提升；普车、普钻和普镗都有不错增速，而且毛利率都同比提高。

　　费用率居高不下侵蚀利润公司去年收入大幅增长，但营业利润同比下降4.38％，这主要是期间费用大幅上升，毛利率没有显著变化。销售费用、财务费用的增速分别为47.26％、64.85％，远高于收入增速；期间费用率高达20.29％，同比提高近1个百分点。2007年以来公司经营活动现金净流量持续为负，目前资产负债率85.22％，长短期借款接近50亿元。

　　盈利预测与估值我们预计，公司今年继续推进定向增发；2011～2013年实现每股收益0.41、0.57和0.79元，目标价15元，暂维持“中性”评级。 

(责任编辑：Newshoo)

搜狐证券声明：本频道资讯内容系转引自合作媒体及合作机构，不代表搜狐证券自身观点与立场，建议投资者对此资讯谨慎判断，据此入市，风险自担。

，沈阳机床集团普通机床OEM项目暨机床产业集群招商发布会隆重举行。采用OEM方式向国内外招选合作企业，是沈阳大型装备制造企业招商方式的一次有益尝试，更是沈阳机床集团建立普通机床社会化生产制造体系，拉开中国机床产业发展变革大幕的创新之举。

　　OEM生产，即代工生产，是品牌生产者不直接生产产品，而是利用自己掌握的关键核心技术负责设计和开发新产品，控制销售渠道，具体的加工任务通过合同订购的方式委托同类产品的其他厂家生产的方式。

　　沈阳机床集团是中国机床产业的领军企业，连续8年在中国机床行业排名第一，2009年，企业实现销售收入120亿元，在世界机床行业排名由2008年的第7位晋升为第3位。到2015年，企业销售规模将达到300亿元，大力发展中高档数控机床产品，实现“既大又强、世界第一”的目标。为实现这一目标，改变企业的经营方式，由过去单纯的产品经营向产品、品牌、技术、服务等经营一体化转变，由“大而全”全链条的制造模式向以高精度加工与集成为主的新型制造模式转变成为历史的必然。通过这样的方式，未来五年沈阳机床产品结构将发生深刻转变，数控机床的产品销售将达到总量的80%。这样一次变革的另一层意义在于一种全新的机床生产社会化体系形成。此次普通机床OEM项目转移CA普通车床、CW普通车床和Z普通摇臂钻床，将按主机、部件、零件和铸锻件等四个层次进行，形成30余家新的普通机床及零部件制造企业。这一社会化体系完成后，不仅将整体提升沈阳地区装备制造业配套加工能力，而且将提升地区机床配套加工的专业水平，对加速推进沈阳先进装备制造产业聚集区建设，快速打造世界级千亿产业集群具有重要的意义。

　　OEM的普通机床是中国的优势产品，具有广阔的现实和潜在市场。至今，中国已经连续8年位居世界第一大机床消费国，有关市场趋势研究表明，到2015年，普通机床市场需求有望达到71万台，比今年的24万台需求将有较大较快增长，在相当长的时期内，普通机床在中国的市场规模将呈现快速增长的态势。

　　为支持机床产业的发展，沈阳在铁西区集中建设装备制造业聚集区，在于洪区、辽中县集中打造装备制造配套区，为落户的机床主机和配套厂商提供一个适宜成长的发展空间。在OEM转移中，铁西将主要负责承接机床整机企业，于洪区主要负责承接机床功能部件企业，辽中县将主要负责承接热加工、铸锻件生产企业。目前，于洪区正在全面建设“沈阳国际特种机床装备城”，积极打造沈阳特种专用数控机床及功能部件特色产业化基地。

　　领军中国机床行业，不断创新变革，沈阳机床集团正向着世界机床之首的“大、强、高、精”目标加速迈进。

无锡机床销售有限公司是一家专业代理机床销售的有限公司,无锡机床销售有限公司,无锡机床销售有限公司成立于2006年.无锡机床销售公司主要代理经营兰州机床厂，德州机床厂,福州机床厂,济南一机,沈阳一机,瓦房店机床沈阳机床销售,大连机床销售,云南机床销售,天水星火机床销售,下设无锡机床销售,常州机床销售,苏州机床销售,泰州机床销售等销售分公司.为江,浙,沪两省一市,以及其他地区持续提供可靠的产品.在江苏机床营销市场的发展,独占熬头. 无锡机床销售有限公司是沈阳机床,昆明镗床,齐哈立车在江苏的总代理
大连机床销售\昆明机床销售\沈阳机床销售\云南机床销售\上海机床销售\江苏机床销售\
常州机床销售分公司是江苏机床销售有限公司的子公司,总公司在无锡.常州机床销售是一家专业代理机床销售的有限公司,常州机床销售公司成立于2006年.目常州机床销售前公司主要代理经营兰州机床厂，德州机床厂,福州机床厂,济南一机,沈阳一机,瓦房店机床.为江,浙,沪两省一市,以及其他地区持续提供可靠的产品.在江苏机床营销市场的发展,独占熬头. 常州机床销售公司是沈阳机床,昆明镗床,齐哈立车 中捷镗床 大连机床在江苏的总代理)
无锡东普机床销售有限公司是一家专业代理机床销售的有限公司,无锡东普机床销售有限公司,无锡东普机床销售有限公司成立于2006年.无锡机床销售主要代理经营兰州机床厂，德州机床厂,福州机床厂,济南一机,沈阳一机,瓦房店机床.为江,浙,沪两省一市,以及其他地区持续提供可靠的产品.在江苏机床营销市场的发展,独占熬头. 无锡东普机床销售有限公司是沈阳机床,大连机床 云南CY机床 天水星火机床 昆明镗床,齐哈立车在江苏的总代理)大连机床销售\昆明机床销售\沈阳机床销售\云南机床销售\上海机床销售\江苏机床销售\
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CA-A SERIES HORIZONTAL LATHE




	 
	 
	CA6140A
	CA6240A
	CA6150A
	CA6250A
	CA6161A
	CA6261A

	床身回转直径
	mm
	400 
	400 
	500 
	500 
	610 
	610 

	刀架上回转直径
	mm
	210 
	210 
	300 
	300 
	370 
	370 

	马鞍内回转直径×有效长度
	mm 
	-
	630×210
	-
	720×210
	-
	830×210

	最大工件长度/最大车削长度
	mm
	750/650 1000/900 1500/1400 2000/1900 
	750/650 1000/900 1500/1400 2000/1900 
	750/650 1000/900 1500/1400 2000/1900 
	750/650 1000/900 1500/1400 2000/1900 
	750/650 1000/900 1500/1400 2000/1900 
	750/650 1000/900 1500/1400 2000/1900 

	主轴中心至床身平面导轨距离
	mm
	205 
	205 
	250 
	250 
	305 
	305 

	主轴孔径/主轴孔前端锥度
	mm
	φ52 
/莫氏圆锥6号
	φ52 
/莫氏圆锥6号
	φ52 
/莫氏圆锥6号
	φ52 
/莫氏圆锥6号
	φ52 
/莫氏圆锥6号
	φ52 
/莫氏圆锥6号

	主轴转速级数  正转/反转
	 
	24/12
	24/12
	24/12
	24/12
	24/12
	24/12

	主轴转速范围
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	正转
	r/min
	50Hz:11-1600
60Hz:12-1680
	50Hz:11-1600
60Hz:12-1680
	50Hz:11-1600
60Hz:12-1680
	50Hz:11-1600
60Hz:12-1680
	50Hz:11-1600
60Hz:12-1680
	50Hz:11-1600
60Hz:12-1680

	反转
	r/min
	50Hz:14-1580
60Hz:16.8-1896
	50Hz:14-1580
60Hz:16.8-1896
	50Hz:14-1580
60Hz:16.8-1896
	50Hz:14-1580
60Hz:16.8-1896
	50Hz:14-1580
60Hz:16.8-1896
	50Hz:14-1580
60Hz:16.8-1896

	纵向进给量范围（64种）
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	标准进给
	mm/r 
	0.08-1.59
	0.08-1.59
	0.08-1.59
	0.08-1.59
	0.08-1.59
	0.08-1.59

	小进给
	mm/r
	0.028-0.054
	0.028-0.054
	0.028-0.054
	0.028-0.054
	0.028-0.054
	0.028-0.054

	加大进给
	mm/r
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16

	横向进给量范围（64种）
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	标准进给
	mm/r
	0.04-0.79
	0.04-0.79
	0.04-0.79
	0.04-0.79
	0.04-0.79
	0.04-0.79

	小进给
	mm/r
	0.014-0.027
	0.014-0.027
	0.014-0.027
	0.014-0.027
	0.014-0.027
	0.014-0.027

	加大进给
	mm/r
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16
	0.86-3.16

	刀架纵/横向的快移速度
	m/min
	纵向4
横向2
	纵向4
横向2
	纵向4
横向2
	纵向4
横向2
	纵向4
横向2
	纵向4
横向2

	加工螺纹范围
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	公制螺纹44种
	mm
	1-192
	1-192
	1-192
	1-192
	1-192
	1-192

	模数螺纹39种
	mm
	0.25-48
	0.25-48
	0.25-48
	0.25-48
	0.25-48
	0.25-48

	英制螺纹21种
	牙/寸
	2-24
	2-24
	2-24
	2-24
	2-24
	2-24

	径节螺纹37种
	 
	1-96
	1-96
	1-96
	1-96
	1-96
	1-96

	上/下刀架最大行程
	mm
	140/320
	140/320
	140/320
	140/420
	140/420
	140/420

	刀架转盘回转角度
	°
	±90
	±90
	±90
	±90
	±90
	±90

	主轴中心线至刀具支承面距离
	mm
	26 
	26 
	26 
	26 
	26 
	26 

	刀杆截面尺寸
	mm
	25×25
	25×25
	25×25
	25×25
	25×25
	25×25

	尾座主轴直径×行程及主轴孔锥度
	mm
	75×150
莫氏圆锥5号
	75×150
莫氏圆锥5号
	75×150
莫氏圆锥5号
	75×150
莫氏圆锥5号
	75×150
莫氏圆锥5号
	75×150
莫氏圆锥5号

	丝杠螺距
	mm
	12
	12
	12
	12
	12
	12

	主电机功率
	kW
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5

	主机净重(约)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	750mm
	kg
	1990 
	1990 
	2060 
	2060 
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TPX6111B SERIES HORIZONTAL MILLING AND BORING MACHINE




	 
	 
	TPX6111B
	TPX6111B/2
	TPX6111B/3
	TPX6111C/3

	镗轴直径
	mm
	110
	110
	110
	110

	主轴锥孔
	 
	Morse No6
(可选ISO 7:24 No50) 
	(可选ISO 7:24 No50) 
	(可选ISO 7:24 No50) 
	ISO 7:24 No50 

	主轴最大钮矩
	N.m 
	1225
	1225
	1225
	1250

	平旋盘最大扭矩
	N.m
	1960
	1960
	1960
	1960

	主轴最大轴向抗力
	N
	12250
	12250
	12250
	12250

	主轴最大行程
	mm
	600
	 
	 
	 

	主轴转速级数
	 
	22
	22
	22
	无级

	主轴转速范围
	r/min
	8-1000
	8-1000
	8-1000
	8-1100

	平旋盘滑块行程
	mm
	180
	180
	180
	180

	工作台工作面积
	mm
	1100×960
	1100×960
	1250×1100
	1250×1100

	工作台可承受最大重量
	kg 
	2500
	2500
	3000
	3000

	主轴中心线至工作台面距离
	 
	0.004 
	 
	 
	 

	最大
	mm
	900
	900
	1200
	1200

	最小
	 
	0
	0
	0
	0

	工作台行程
	 
	 
	 
	 
	 

	纵向
	mm
	1000
	1000
	1400(不带后立柱)
	1400(不带后立柱)

	横向
	mm
	900
	1250
	1600
	1600

	主轴、主轴箱、工作台纵横向快速
	mm/min
	2500 
	2500
	2500
	2500

	主轴每转主轴、主轴箱、工作台进给量范围
	mm/r
	0.04-6/0.01-1.88
	0.04-6/0.01-1.88
	0.04-6/0.01-1.88
	0.04-6/0.01-1.88

	主轴、主轴箱、工作台滑块进给量范围
	 
	 
	 
	 
	0.32-2500

	主电机功率
	kW
	7.5
	7.5
	7.5
	15

	机床外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	4910
2454
2750
	4910
2870
2750
	5120
3380
3100
	5120
3380
3100

	机床重量
	kg
	13000
	14500
	18000
	18000


身采用大宽度侧壁双筋板、内筋板采用箱形和斜筋组合结构，整体刚度比单壁门形筋结构提高三分之一。
　　操纵集中，溜板设有快移机构，用单手柄形象化操纵；主轴正反转转换及刹车采用液压控制。 
　　车床结构刚度与传动刚度均较高，精度稳定，并能进行强力切削。
　　床身道轨下滑面采用TSF耐磨镶层结构，运动轻便灵活，寿命长；润滑系统为箱外循环，提高了加工精度。 
　　主轴孔为104mm、尾座装有刻度盘和刻线，使用直观；机床外形整体美观，易于擦拭和维护。。 
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CW63/80 SERIES HORIZONTAL LATHE




	 
	 
	CW6163B/C
CW6263B/C
	CW6180Q
CW6280Q
	CW6193B/C
CW6293B/C
	CW6180B/C
CW6280B/C
	CW61100Q
CW62100Q
	CW61110B/C
CW62110B/C

	床身上最大回转直径
	mm
	630
	800
	930
	800
	1000
	1100

	刀架上最大回转直径
	mm
	350
	520
	650
	480
	680
	800

	最大工件长度
	mm 
	750,1500,2000,
3000-15000 
CW(93/80Q)
系列无750规格
	750,1500,2000,
3000-15000 
CW(93/80Q)
系列无750规格
	750,1500,2000,
3000-15000 
CW(93/80Q)
系列无750规格
	1500,3000,
4000,5000-15000
	1500,3000,
4000,5000-15000
	1500,3000,
4000,5000-15000

	马鞍槽内回转直径/有效宽度
	mm
	800/300
	970/300
	1100/300
	1100/310
	1200/310
	1300/310

	主轴通孔直径和轴头型式
	mm
	φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）
	φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）
	φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）
	φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）
	φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）
	φ104；D11(B系列） φ130；D11(C系列）

	主轴通孔前端锥体和顶尖锥度
	mm
	φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号
	φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号
	φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号
	φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号
	φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号
	φ120(B系列） φ140(C系列）莫氏5号

	主轴转速级数和范围
	r/min
	18种7.5-1000(B系列）
18种8.5-800(C系列）
	18种6-800
(B系列）
18种8.5-800
(C系列）
	18种6-800
(B系列）
18种8.5-800
(C系列）
	18种5.4-720
	18种5.4-720
	18种4.8-640

	纵进给量级数和范围
	mm/r
	64种0.05-24.3 
	64种0.06-24.3 
	64种0.05-24.3 
	64种0.06-24.3 
	64种0.06-24.3 
	64种0.05-24.3 

	范围1：1
	mm/r
	0.1-1.52 
	0.1-1.52 
	0.1-1.52 
	0.1-1.52 
	0.1-1.52 
	0.1-1.52 

	范围16：1
	mm/r
	1.6-24.3 
	1.6-24.3 
	1.6-24.3 
	1.6-24.3 
	1.6-24.3 
	1.6-24.3 

	用交换齿轮微量进给范围
	mm/r 
	0.05-0.76 
	0.05-0.76 
	0.05-0.76 
	0.06-0.912 
	0.06-0.912 
	0.06-0.912 

	横向进给量与纵进给量的比率
	 
	1/2
	1/2
	1/2
	1/2
	1/2
	1/2

	床鞍快移速度
	mm/min
	4000 
	4000 
	4000 
	4000 
	4000 
	4000 

	机床丝杠螺距
	mm
	12(公制）1/2"（英制）
	12(公制）1/2"（英制）
	12(公制）1/2"（英制）
	12(公制）1/2"（英制）
	12(公制）1/2"（英制）
	12(公制）1/2"（英制）

	公制螺纹种数、范围
	mm
	50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 
	50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 
	50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 
	50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 
	50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 
	50种 1-240 
（另有14种非标螺纹） 

	英制螺纹种数、范围
	 
	26种 14-1 t.p.i 
	26种 14-1 t.p.i 
	26种 14-1 t.p.i 
	26种 14-1 t.p.i 
	26种 14-1 t.p.i 
	26种 14-1 t.p.i 

	模数螺纹种数、范围
	mm
	53种 0.5-120 
	53种 0.5-120 
	53种 0.5-120 
	53种 0.5-120 
	53种 0.5-120 
	53种 0.5-120 

	径节螺纹种数、范围
	 
	24种 28-1 DP 
	24种 28-1 DP 
	24种 28-1 DP 
	24种 28-1 DP 
	24种 28-1 DP 
	24种 28-1 DP 

	下刀架最大横向行程
	mm
	315 
	450 
	500 
	500 
	500 
	500 

	上刀架最大行程
	mm
	200 
	200 
	200 
	200 
	200 
	200 

	尾座套筒行程
	mm
	250 
	250 
	250 
	250 
	250 
	250 

	尾座套筒锥度
	 
	莫氏5号
	莫氏5号
	莫氏5号
	莫氏5号
	莫氏5号
	莫氏5号

	床身导轨宽度及淬火硬度
	mm
	550RC52 
	550RC52 
	550RC52 
	600RC52 
	600RC52 
	


	CW系列主参数
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	主参数
	CW61100E CW62100E

	CW61125E CW62155E

	CW64100E CW62140E

	CW61125 CW62125

	CW61140 CW62140

	CW61160 CW62160

	CW61180/1
CW62180/1


	 

	床身上最大回转直径

	mm(in)

	1000(40)

	1250(50)

	1400(56)

	1250(50)

	1400(56)

	1600(64)

	1800(72)


		马鞍处最大回转直径

	mm(in)

	1250(50)

	1500(60)

	1650(66)

	1750(870)

	1930(77)

	2110(84)

	
		刀架上最大回转直径

	mm(in)

	650(26)

	900(36)

	980(38)

	900(36)

	1100(44)

	1280(51)

	1480(59)


		最大车削长度

	mm(in)

	1500-16000(60-640)

	1500-16000(60-640)


		顶尖间工件最大重量

	kg

	6000、8000

	8000、10000


		床身宽度

	mm(in)

	755(33)

	970(39)


		主轴端部代号

	ISO

	A2-15

	A2-15


		主轴前轴承直径

	mm(in)

	200(8)

	200(8)、220(8.8)


		主轴孔径

	mm(in)

	130(5.2)  100(4)

	130(5.2)、100(4)


		主轴锥孔

		Metric No.140

	Metric No.140


		主轴转速级数

		手动21级（Manual operating)


		主轴转速范围

	r/min

	3.15-315   2.5-250(2-200)

	3.15-315   2.5-250(2-200)


		主电机功率

	kw

	AC22

	AC22


		快移速度电机功率

	kw

	1.5

	1.5


		刀杆截面

	mm(in)

	45×45(1.8×1.8)

	45×45(1.8×1.8)


		刀架回转角度

		±90°

	±90°


		横刀架行程

	mm(in)

		200(8)

		200(8)


		纵刀架行程

		200(8)

	400(16)

	200(8)

	400(16)


		横滑板行程

	mm(in)

	520(21)

	695(27)

	720(28)

	880(35)


		纵刀架快移速度

	mm/min

	935

	935


		横向快移速度

	mm/min

	1870

	1870


		纵向快移速度

	mm/min

	3740

	3740


		公制螺纹种数与范围

	mm

	45、1-120

	45、1-120


		英制螺纹种数与范围

	T.P.I.

	42、30-1/4

	42、30-1/4


		模数螺纹种数与范围

	mm

	46、0.5-60

	46、0.5-60


		径节螺纹种数与范围

	D.P.

	48、60-0.5

	48、60-0.5


		纵向进给量种数与范围

	m/rev

	97、0.064-12

	97、0.064-12


		横向进给量种数与范围

	m/rev

	97、0.032-6

	97、0.032-6


		上刀架进给量种数与范围

	m/rev

	97、0.016-3

	97、0.016-3


		尾座套筒直径

	mm(in)

	160(6.4)

	160(6.4) 200(8)


		尾座套筒锥孔

		Metric No.80、Morse No.6

	Metric No.80、Morse No.6


		尾座套筒行程

	mm(in)

	300(12)

	300(12)


		3米机型重量

	kg

	10800

	11500

	12300

	11200

	12200

	13200

	14200


		每米增加重量

	kg

	1200

	1400


		机床外形尺寸(长×宽×高)(3米)

	mm

	6100×1900×2000

	6100×2000×2100

	6100×2100×2200

	6360×2100×2300

	6360×1960×2400

	6360×2060×2500

	6360×2160



	


CAK系列数控车床是一种经济、实用的万能型加工机床，产品结构成熟，性能质量稳定可靠，广泛地应用于汽车，石油军工等多种行业的机械加工，是国内第一个用户评选出来的名牌产品。
　　 该系列机床品种规格齐全，可以实现轴类、盘类的内外表面，锥面、圆弧、螺纹、镗孔、铰孔加工，也可以实现非圆曲线加工。根据用户的需求，可选配不同的数控系统和附件。 
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CA50/63/80 SERIES CNC LATHE




	 
	 
	CAK50j
系列
	CAK50i
系列
	CAK61j
系列
	CAK61i
系列
	CAK63
系列
	CAK80
系列

	床身最大回转直径
	mm
	500
	500
	610
	610
	630
	800

	导轨跨度
	mm
	400
	400
	400
	400
	550
	600

	最大工件长度
	mm
	640 890 1390 1900
	640 890 1390 1900
	640 890 1390 1900
	640 890 1390 1900
	750 1500
3000 
	1500 3000
5000 

	最大车削长度
	mm
	600 850 1350 1860
	600 850 1350 1860
	600 850 1350 1860
	600 850 1350 1860
	600 1350 
2850
	1350 2850
4850

	最大车削直径
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	立式刀架
	mm
	500(立四)
360(立六)
	500(立四)
360(立六)
	610(立四)
480(立六)
	610(立四)
480(立六)
	630
	800

	滑板上最大回转直径
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	立式刀架
	mm
	300
	300
	370
	370
	350
	480

	最大车削直径
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	卧式刀架
	mm
	400
	400
	500
	500
	500(卧六)
400(卧八)
	600(卧六)

	滑板上最大回转直径
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	卧式刀架
	mm
	280
	280
	350
	350
	350(卧六)
310(卧八)
	480(卧六)

	主轴端部型式及代号
	mm
	A8
	A8
	A8
	A8
	D11
	D11

	卡盘
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	手动
	 
	●
φ250
	●
φ250
	●
φ250
	●
φ250
	●
φ315
	●
φ315

	气动
	 
	★
φ250
	★
φ250
	★
φ250
	★
φ250
	/
/
	/
/

	液压
	 
	★
φ250
	★
φ250
	★
φ250
	★
φ250
	★
φ304
	★
φ304或381

	主轴前端锥孔锥度
	 
	1:20
	1:20
	1:20
	1:20
	1:20
	1:20

	主轴孔径
	mm
	70mm
	70mm
	70mm
	70mm
	104mm
	104mm

	主轴转速级数
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	双速电机
	 
	●
12级 n 
	/
/
	●
12级 n 
	/
/ 
	/
	/

	变频电机
	 
	★
自动三档无级
	●
自动三档无级
	★
自动三档无级
	●
自动三档无级
	自动四档无级
	自动四档无级

	主轴转速范围
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	双速电机
	r/min
	●
40-1800
	/
/
	●
40-1800
	/
/
	/
	/

	变频电机
	r/min
	★
22-220 71-710 215-2200
	●
22-220 71-710 215-2200
	★
22-220 71-710 215-2200
	●
22-220 71-710 215-2200
	17-128 38-278 75-750
170-1000
	17-100 38-222 76-445
180-1000

	主电机功率 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	双速电机
	kW
	●
6.5/8
	/
/
	●
6.5/8
	/
/
	/
	/

	变频电机
	kW
	★
7.5
	●
7.5
	★
7.5
	●
7.5
	11
	15

	中心高
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	距床身
	mm
	250
	250
	305
	305
	315
	400

	距地面
	mm
	1130
	1130
	1185
	1185
	1110
	1130

	快移速度X/Z
	mm/min
	5/10
(1900mm时
Z为6) 
	5/10
(1900mm时
Z为6) 
	5/10
(1900mm时
Z为6) 
	5/10
(1900mm时
Z为6) 
	4/8
	4/8

	刀架转位时间(一工位)
	s
	2.4(立四) 2.2(立六) 1.6(卧六) 
	2.4(立四) 2.2(立六) 1.6(卧六) 
	2.4(立四) 2.2(立六) 1.6(卧六) 
	2.4(立四) 2.2(立六) 1.6(卧六) 
	3.9(立四) 3.6(立六) 1.7(卧六)
1.6(卧八)
	3.9(立四) 3.6(立六) 1.7(卧六)
1.6(卧八)

	刀架转位重复定位精度
	mm
	0.008"
	0.008"
	0.008"
	0.008"
	0.008"
	0.008"

	X轴行程
	mm
	250
	250
	305
	305
	320
	420

	Z轴行程
	mm
	600 850 1350 1860 
	600 850 1350 1860 
	600 850 1350 1860 
	600 850 1350 1860 
	600 1350
2820 
	1350 2850 
4850 

	工件精度
	 
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7

	工件表面粗糙度
	μm
	Ra1.6
	Ra1.6
	Ra1.6
	Ra1.6
	Ra1.6
	Ra1.6

	尾台套筒直径/行程
	mm
	75/150
	75/150
	75/150
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CAK16/32/36/40 SERIES HORIZONTAL LATHE




	 
	 
	CAK1635v
	CAK3275v
	CAK3675v
	CAK3635v
	CAK40100v
	CAK40100vl

	床身上最大回转直径
	mm
	φ160
	φ320
	φ360
	φ360
	φ400
	φ400

	滑板上最大回转直径
	mm
	φ140
	φ180
	φ180
	φ180
	φ200
	φ200

	滑板上最大切削直径
	mm 
	φ140
	φ180
	φ180
	φ180
	φ200
	φ200

	最大加工长度
	mm
	260
	四工位650
六工位580
	四工位650
六工位580 
	四工位240
	四工位850
六工位750
	四工位850
六工位750 

	主轴通孔直径
	mm
	φ43
	φ53
	φ53
	φ53
	φ53
	φ53

	主轴头型式
	 
	A2-4
	A2-6
	A2-6
	A2-6
	A1-6
	A1-6

	主电机功率(变频)
	kW
	4
	5.5
	5.5
	5.5
	5.5
	7.5

	主轴转速
	r/min
	500-5000
(手卡4000)
	200-3000
(手卡2000)
	200-3000
(手卡2000)
	200-3000
(手卡2000)
	150-2000手动Ⅲ档+变频
Ⅰ150-520
Ⅱ440-1150
Ⅲ770-2000
	150-2400
(手卡2000)

	尾台套筒直径
	 
	可选配手动
或液压尾台 
	φ60
	φ60
	可选配手动
或液压尾台
	φ60
	φ60

	尾台套筒行程
	 
	可选配手动
或液压尾台 
	140
	140
	可选配手动
或液压尾台
	140
	140

	尾台套筒锥孔
	 
	可选配手动
或液压尾台 
	莫式4号
	莫氏4号
	可选配手动
或液压尾台
	莫氏4号
	莫氏4号

	X轴最大行程
	mm 
	120
	220
	220
	220
	220
	220

	Z轴最大行程
	mm
	260
	660
	660
	260
	1000
	1000

	快移速度(X/Z轴)
	m/min
	6/12
	6/12
	3.8/7.8
	3.8/7.8
	3.8/7.8
	3.8/7.6

	刀架刀位数
	 
	4
	4
	4
	4
	4
	4

	刀具安装尺寸
	mm
	16×16
	20×20
	20×20
	20×20
	20×20
	20×20

	X/Z轴重复定位精度
	 
	0.007/0.008
	0.007/0.01
	0.007/0.001
	0.007/0.01
	0.007/0.01
	0.007/0.01

	加工精度
	 
	IT6
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7
	IT6-IT7

	机床外形尺寸(长×宽×高)
	mm
	1780×1230
×1760
	2190×1400
×1610
	2180×1230
×1700
	1780×1230
×1700
	2490×1360
×1510
	2490×1360
×1510

	机床净重/毛重
	kg
	1450/1690
	1810/2060
	1800/2010
	1555/1790
	1990/2290
	1990/2290

	包装箱尺寸(长×宽×高)
	mm
	2150×1660
×2050
	2520×1660
×2050
	2520×1660
×2050
	2150×1660
×2050
	2770×1660
×2050
	2770×1660
2050


网站首页 - 公司简介 - 服务承诺 - 实力展示 - 公司路线 - 

　VMC系列立式加工中心适用于汽车、摩托车、航天航空、军事、仪器、仪表、电子、模具等行业、孔距精度高的中、小型盘类、板类、壳体、阀体、凸轮等零件的钻、铣、镗、攻丝等的加工， 加工实现程序化， 缩短了生产周期， 可以使用户获得良好的经济效益。
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	VMC0641
	VMC0741

	工作台
	 
	 
	 

	工作台尺寸
	mm
	700×410
	700×410

	允许最大荷重
	kg
	300
	300

	T型槽尺寸
	mm×个
	18×3
	18×3

	加工范围
	 
	 
	 

	工作台最大行程－X轴
	mm 
	610
	750

	滑座最大行程－Y轴
	mm 
	410
	410

	主轴箱最大行程－Z轴
	mm 
	410
	410

	主轴端面至工作台面距离
	 
	 
	 

	最大
	mm 
	540
	540

	最小
	mm
	130
	130

	主轴
	 
	 
	 

	锥孔（7：24）
	 
	BT40
	BT40

	转数范围
	r/min 
	60-8000
	60-8000

	最大输出扭矩
	N.m
	35.8
	35.8

	主轴电机功率
	kW
	7.5/11
	7.5/11

	进给
	 
	 
	 

	切削进给速度范围
	mm/min
	1-20000
	1-20000

	快速移动
	 
	 
	 

	X轴
	m/min 
	36
	36

	Y轴
	m/min 
	36
	36

	Z轴
	m/min 
	24
	24

	刀库
	 
	 
	 

	最大刀具长度
	mm 
	200
	200

	形式
	 
	盘式(机械手)
	盘式(机械手)

	容量　
	把 
	16
	16

	最大刀盘直径
	 
	 
	 

	満刀
	mm 
	φ80
	φ80

	相邻空刀
	mm 
	φ150
	φ150

	换刀时间
	s
	2.8(刀对刀)
	2.8(刀对刀)

	机床定位精度
	 
	 
	 

	执行标准JISB6192
	 
	 
	 

	X轴
	mm 
	±0.005/300
	±0.005/300

	Y轴
	mm 
	±0.005/300
	±0.005/300

	Z轴
	mm 
	±0.005/300
	±0.005/300

	重复定位精度
	 
	 
	 

	执行标准JISB6192
	 
	 
	 

	X轴
	mm 
	±0.003
	±0.003

	Y轴
	mm 
	±0.003
	±0.003

	Z轴
	mm 
	±0.003
	±0.003

	机床重量
	kg 
	4190
	4490

	电气总容量　
	KVA
	15
	15

	机床轮廓尺寸
	mm
	2050/2500/2600
	2200/2500/2600

	数控系统
	 
	法那克
	法那克


	中捷—摇臂钻床制造的摇篮。中捷牌摇钻连续荣获国家质量金奖。全球摇钻产销量的50%来自中捷。中捷摇钻与时代同行。我厂具有五十年摇臂钻床开发制造的丰富经验，具备世界上规模最大、工艺独到的制造流程与装备。其精良的产品可广泛应用于机械加工中的钻孔、扩孔、铰孔、锪平面及攻螺纹等。
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Z3040×12/1

Z3040×16/1

Z3050×16/1

Z3063×20/1

Z3080×25

Z30100×31

Z30125×40

最大钻孔直径

mm
40
40
60
63
80
100
125
主轴中心线至立柱母线距离

 

 

 

 

 

 

 

 

最大

mm
1250
1600
1600
2000
2500
3150
4000
最小

mm
350
350
350
450
500
570
600
主轴端面至底座工作面距离

 

 

 

 

 

 

 

 

最大

mm
1250
1250
1220
1600
2000
2500
2500
最小

mm
350
350
320
400
550
750
750
主轴行程

mm
315
315
315
400
450
500
560
主轴锥孔(莫氏)

 

4#
4#
5#
5#
6#
6#
Metrie80
主轴转速范围

r/min
25-2000
25-2000
25-2000
25-1600
16-1250
8-1000
6.3-800
主轴转速级数

 

16
16
16
16
16
22
22
主轴进给量范围

mm/r
0.04-3.20
0.04-3.20
0.04-3.20
0.04-3.20
0.04-3.20
0.06-3.2
0.06-3.2
主轴进给量级数

 

16
16
16
16
16
16
16
工作台尺寸

mm
500×630
500×630
500×630
630×800
800×1000
800×1250
800×1250
主轴箱水平移动距离

mm
900
1250
1250
1550
2000
2580
3400
主电机功率

kW
3
3
4
5.5
7.5
15
18.5
套筒升降距离

 

-
-
-
-
-
-
-
主轴箱倾斜度

 

-
-
-
-
-
-
-
滑座移动距离

 

-
-
-
-
-
-
-
机床重量

kg
3000
3500
3500
7000
11000
20000
28500
机床外型尺寸
(长×宽×高)

mm
2150×1070×
2840
2500×1070×
2840
2500×1070×
2840
3080×1250×
3291
3730×1400×
4025
4780×1630×
4600
5910×2000×
5120



	X6111B型卧式铣镗床是最新开发的标准型产品，在积五十余年制造经验的基础上，吸收国内外精华，具有优良的性能。 　　TPX6111B/2型卧式铣镗床增加了整体式辅助导轨。工作台在横向运动时均在刚性较好的下滑座上移动。机床变形小，刚
性好，对加工精度的提高极其有利。 
　　TPX6111B/3型卧式铣镗床，增加了工作台横向和主轴箱垂直行程，扩大了加工范围。工作台面积增大, 承载能力可达3000kg。 主轴可选用ISO7:24 No50锥孔, 可自动装卸刀。(后立柱为特供) 
　　TPX6111C/3型卧式铣镗床，改变了传统交流电机集中传动特点，主电机为变频电机，进给为伺服进给电机拖动，实现无
级传动；上下滑座采用贴塑导轨；主轴锥孔7:24No50。 (后立柱为特供)
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TPX6111B

TPX6111B/2

TPX6111B/3

TPX6111C/3

镗轴直径

mm

110

110

110

110

主轴锥孔

 

Morse No6
(可选ISO 7:24 No50)

(可选ISO 7:24 No50)

(可选ISO 7:24 No50)

ISO 7:24 No50

主轴最大钮矩

N.m

1225

1225

1225

1250

平旋盘最大扭矩

N.m

1960

1960

1960

1960

主轴最大轴向抗力

N

12250

12250

12250

12250

主轴最大行程

mm

600

 

 

 

主轴转速级数

 

22

22

22

无级

主轴转速范围

r/min

8-1000

8-1000

8-1000

8-1100

平旋盘滑块行程

mm

180

180

180

180

工作台工作面积

mm

1100×960

1100×960

1250×1100

1250×1100

工作台可承受最大重量

kg

2500

2500

3000

3000

主轴中心线至工作台面距离

 

0.004

 

 

 

最大

mm

900

900

1200

1200

最小

 

0

0

0

0

工作台行程

 

 

 

 

 

纵向

mm

1000

1000

1400(不带后立柱)

1400(不带后立柱)

横向

mm

900

1250

1600

1600

主轴、主轴箱、工作台纵横向快速

mm/min

2500

2500

2500

2500

主轴每转主轴、主轴箱、工作台进给量范围

mm/r

0.04-6/0.01-1.88

0.04-6/0.01-1.88

0.04-6/0.01-1.88

0.04-6/0.01-1.88

主轴、主轴箱、工作台滑块进给量范围

 

 

 

 

0.32-2500

主电机功率

kW

7.5

7.5

7.5

15

机床外形尺寸（长×宽×高）

mm

4910
2454
2750

4910
2870
2750

5120
3380
3100

5120
3380
3100

机床重量

kg

13000

14500

18000

18000




	 本系列车削中心能实现X、Z、C三轴联动，用于加工各种轴类、盘类零件，可以车削各种螺纹、圆弧、圆锥及回转体的内外曲面，能够满足黑色金属及有色金属高速切削平的速度需求。具有钻孔、攻丝和铣削功能，设计中对主轴、床身、床鞍、尾座等部件的刚度进行合理分配，大大提高了整机的刚性，确保了高速运转、重切时的稳定性，因而本机床加工精度可达到IT6级。作为通用型机床，特别适合汽车、摩托车、电子、航天、军工等行业对回转体类进行高效、大批量、高精度的加工。
　　 该系列车削中心采用机、电、液一体化结构，实现模块化设计，可根据用户不同的需要进行自由选配。
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HTC2558m

HTC32m系列

床身上最大回转直径

mm
450

520

最大切削长度

mm
580

550、1000

最大切削直径

mm
250

320

滑板上最大回转直径

mm
260

320

主轴端部型式及代号

 

A2-6

A2-8

主轴前端孔锥度

 

莫氏圆锥6号

1:20

主轴孔直径

mm
54

73mm

电主轴主轴箱

 

 

 

轴转速范围/主轴最大输出扭矩  FANUC 0i-TC

 

-

30-4000/700

主轴转速级数  FANUC 0i-TC

 

-

无级

主电机功率（30分钟/连续）  FANUC 0i-TC

kW
-

22/15kW

单主轴主轴箱

 

 

 

主轴转速范围/主轴最大输出扭矩

 

 

 

西门子8100D

r/min/N.m
-

30-3000/730

FANUC 0i-TC

r/min/N.m
30-4000/385

30-3000/860

主轴转速级数

 

无级

无级

主机功率（30分钟/连续）

 

 

 

西门子8100D

kW
-

21.5/16

FANUC 0i-TC

kW
15/11

18.5/15

标准卡盘

 

 

 

卡盘直径

inch
8"

10"

X/Z轴快移速度

m/min
18/20

18/20

C轴最高转速

r/min
300

300

X轴行程

mm
225

288

Z轴行程

 

 

 

550mm

 

610

600

1000mm

 

 

1050

尾座套筒  直径/行程

mm
100/130

100/130

尾座主轴锥孔锥度莫氏

 

4#

4#

尾座套筒最大推力

N
9000

9000

尾座体行程

mm
520

520 940

刀架形式

 

卧式12(8)工位动力刀架

卧式12工位动力刀架

加工精度

 

IT6

IT6

加工工件表面粗糙度

μm
Ra1.25

Ra1.25

刀架转位时间：每工位/180

 

0.48/1.38

0.3/2.23

刀具尺寸

 

 

 

外圆刀

mm
20×20×125

25×25×150

动力刀具最高转速

 

 

 

西门子8100D

min
-

4500

FANUC 0i-TC

min
3000

5000

最大钻削直径

mm
14

20

最大铣削直径

mm
20

25

最大攻丝直径

mm
M10×1.5;M24×1

M16×2;M24×15

镗刀杆直径

mm
φ32，φ25

φ40,φ32,φ25

刀盘可否就近选刀

 

可选

可选

最大承重

 

 

 

盘类件

kg
200(含卡盘等机床附件)

200

轴类件

kg
1000(含卡盘等机床附件)

1000

机床总重量

 

 

 

550mm

 

5500

5500

1000mm

 

-

6000

中心高（距床身底面）

 

1000

 

机床外形 长×宽×高

 

 

1021

550mm

mm
3109×1755×1860

3280×1930×1915

1000mm

mm
-

3870×2025×1915




