大连机床销售1947年2月，关东公署旅大实业公司接收始建于1935年的政记铁工厂，并更名为广和铁工厂，此为大连机床厂的雏形。
　　1948年8月，经过整编东久、芝华等十二家公营铁工厂，以广和铁工厂为基础，成立了广和机械工厂，隶属于关东实业公司，这是大连机床厂的前身。
　　1951年，广和机械工厂改名为东北机械第十八厂，归东北人民政府工业部机械局领导。
　　1953年3月，改名为大连机床厂，隶属于国家第一机械工业部第二机器工业管理局领导。
　　1995年11月，以大连机床厂为核心，合并了大连市机床工具行业的主要企业，组建了大连机床集团。
　　2000年8月，原机械工业部所属的大连组合机床研究所整体并入大连机床集团。
　　2004年3月，大连机床集团由国有企业改制为混合制经济企业。

今日聚焦
　　大连机床销售集团曾是共和国建国初期全国机床行业十八罗汉之一。从上个世纪九十年代末至刚刚过去的“十五”期间，大连机床集团走出了一条具有自身特点的集成创新之路，企业规模、技术水平、制造能力取得了突飞猛进的发展，经济实现了跨越式增长，成为全国最大的组合机床、柔性制造系统及自动化成套技术与装备的研发制造基地和中国机床行业的排头兵企业。2000年至2006年，销售收入连续7年居全国机床工具行业首位，连续7年获中国机床工具行业销售收入、数控产值、出口创汇、精心创品牌四项“十佳”企业称号；连续3年进入中国企业500强；2004年大连机床集团生产的DMTG牌数控机床获中国名牌产品。2006年在世界机床工具行业排行大连机床销售榜上名列第8位。现在的大连机床集团麾下拥有全资、合资、控股及参股子公司40多个，其中与德国、日本、韩国、美国、瑞士等国家合资公司8个，并购美国英格索尔2个子公司（全资），并购控股1个德国公司，并且已经由过去单一的机床产业发展成为今天拥有占地面积两平方公里的现代化的新厂区及“一个中心”、“两个基地”、“一个园区”，多种产业并举的、走出国门向全球发展的大型产业化集团。主要产品有：组专机及柔性制造系统、立卧式加工中心、数控车床及车铣中心、高速精密车床及机床附件、汽车动力总成及传动部件计500多个品种。50多年来，大连机床集团为汽车、军工、航天航空、农机、大连机床销售采矿冶金、地质勘探等行业提供了各类机床40万多台；产品遍布国内各省市自治区，远销世界100多个国家和地区。 

   大连机床战略的赢点在于成功走出了一条具有自己特点的集成创新之路。2002年大连机床全资并购了美国英格索尔生产制造系统公司，实现了中国机床行业并购发达国家企业的历史性突破。2003年全资并购了美国英格索尔曲轴加工系统公司。2004年10月，又并购控股了德国兹默曼公司的70%%股权，解决了国家航天航空军工行业对五轴联动龙门式移动铣床的急需。

    现在，大连机床集团麾下拥有全资、合资、控股及参股子公司24个，由过去单一的机床产业发展成为今天跨地区、跨国经营，多种经济发展并举的大型产业化集团。此外，大连机床集团已经在全球建立了5000家机床销售代理公司，建立了40家服务仓储中心，实现了全球服务的目标。技术引进实现中国创造目标通过技术引进、消化吸收再创新，大连机床集团掌握了国外的先进技术，产品实现了从中国制造到中国创造的转变。如今，大连机床自行开发出的高速加工中心、九轴五联动车铣复合加工中心机床等产品不但具有自主知识产权，而且达到或接近了当代世界机床的先进水平。

    2004年3月大连机床集团技术中心被认定为国家级技术中心。这是国内同行业第一家国家级技术中心。目前，该技术中心在国内有五个研究所，一个中试基地，在国外有三个技术分中心，由此构成了先进的技术创新体系，目前研究开发和技术创新能力在国内居于领先地位。

    多年以来，在我国机床产品的需求结构发生重大变化、数控机床的市场需求呈几何级数增长的形势下，作为数控机床“大脑”和“肢体”的关键功能部件却成为一个“软肋”制约中国机床产业发展。

    在这场关系到振兴国家装备制造业、提高我国数控机床核心技术自主创新能力的“国”字号的战役中，大连机床从2002年开始，依托下属各专业化公司，使大连机床集团进入了数控机床功能部件领域。

    短短几年的时间，该公司发展为名副其实的国家级数控功能部件产业化基地。之所以称之为产业化，是因为该集团产品可以为数控机床全面配套，包括数控系统、伺服系统、滚动直线导轨、滚珠丝杠、电主轴、刀库刀塔等6大类60多个品种。全部达产后，年销售额将达到70亿元，这种规模目前在国内外同行业中绝无仅有。

    在2007年9月德国EMO机床展览会上，大连机床集团作为中国唯一，也是第一次出现在北京以外的国际机床展会上的数控机床功能部件的独立展位，吸引了诸多国外客户。去年的美国展会上，大连机床集团的功能部件以“创新中国脑、武装中国造”的气魄再次成为世界诸多机床厂家的“聚焦点

CDE系列

CDE系列普通车床可进行各种车削加工，如：车削零件的内、外圆柱面、端面和圆锥面；带有马鞍的车床可用来车削大直径或畸型零件。根据用户要求，提供公制丝杠机床或英制丝杠机床，可完成车削公、英制、模数、径节和周节螺纹．完成钻孔、铰孔和拉油槽等工作。大连机床销售
	型　　　号
	CDE6140A/CDE6240A 
	CDE6150A/CDE6250A
	CDE6166A/CDE6266A

	基本规格

	床身上最大工件回转直径　 (mm)
	400 
	500
	660

	马鞍内最大工件回转直径 　(mm)
	700 
	760 
	910

	马鞍内有效长度　　　　 　(mm)
	260 

	最大工件长度 　　　　　　(mm)
	750/1000/1500/2000/3000 

	最大车削长度 　　　　　　(mm)
	700/950/1450/1950/2950 

	主轴至床身平面导轨距离　 (mm)
	220 
	250
	325

	刀架上最大工件回转直径　 (mm)
	220 
	290
	430

	主轴箱 

	主轴孔直径　　　　　　　 (mm)
	52 

	主轴孔前端锥度 
	莫氏6号 

	主轴转速 　　　　　　 　(rpm)
	11～1400(22级) 


	进给箱(公制丝杠/英制丝杠) 

	纵向进给量 　 　(mm/r)/(in/r)
	0.035～2.842 (63种)/ 0.0013～0.1057 (63种) 

	横向进给量 　　 (mm/r)/(in/r)
	0.009～0.804/ 0.0003～0.0304 

	公制螺纹 　　　　　　　　(mm)
	0.5～240 (66种)/ 0.5～160 (43种) 

	模数螺纹　　　　　　　　 (mm)
	0.25～120 (57种)/ 0.25～80 (38种) 

	英制螺纹　　　　　　　　(TPI)
	80～1/4 (49种)/ 80～1/4 (47种) 

	径节螺纹 　　　　　　　　(DP)
	160～7/16(50种)/ 160～7/16 (48种) 

	周节螺纹　　　　　　　　 (CP)
	5～1/16(31种)/ 

	刀架

	主轴中心至刀具支撑面距离 (mm) 
	27 

	车刀刀杆的最大尺寸 　　　(mm)
	25 ×25 

	小刀架的最大行程　　　　 (mm)
	150 

	小刀架的回转角度 
	±45° 

	刀架横向移动的螺距　　 　(mm)
	5 

	横向最大行程 　　　　　　(mm)
	348 
	373

	纵向最大行程 　　　　　　(mm)
	700/950/1450/1950/2950 

	横向快移速度 　　　　 (m/min)
	1.15 

	纵向 快移速度　　　　 (m/min)
	4 

	溜板箱

	纵向丝杠直径 　　　　　　(mm)
	40 (13/4〃) 

	纵向丝杠螺距　　　　　　 (mm)
	12 (1/2〃) 

	齿条模数　　　　　　　　 (mm)
	2.5 

	尾座

	顶尖套筒直径　　　　　　 (mm)
	75 

	顶尖套筒行程　　　　　　 (mm)
	150 

	顶尖套筒锥孔锥度 
	莫氏5号 

	尾座体横向最大移动量　　 (mm)
	±15 

	主电机

	功率/转速　　　　　(kW)/(rpm)
	7.5 / 1440 

	机床外形

	长 　　　　　　　　　　　(mm)
	2400/2650/3150/3650/4650 

	宽 　　　　　　　　　　　(mm)
	1198 
	1198
	1223

	高 　　　　　　　　　　　(mm)
	1362 
	1401
	1545

	机床净重

	CDE61—系列　　　　　　　(kg) 
	2000-2410
	2100-2510
	2165-3145

	CDE62—系列　　　　　　　(kg) 
	2020-2430 
	2120-2530
	2185-3165


CKA

CKA系列数控车床选用FANUC、西门子、华中世纪星、FAGOR、大连数控等国内外知名公司的数控系统，对工件可进行多次重复循环加工。该机床为通用型产品，主要承担各种轴类及盘类零件的半精加工及精加工。可加工内外圆柱面、锥面、端面、切槽、倒角及螺纹、镗孔、铰孔及各种曲线回转体大连机床销售
	(单位)
	CKA6140
	CKA6140i

	床上最大工件回转直径　　 (mm)
	Φ400

	滑板上最大工件回转直径　 (mm)
	Φ200

	最大工件长度　　　　　　 (mm)
	750/1000

	最大加工长度　　　　　　 (mm)
	620/870

	最大车削直径(mm)
	立式四工位刀台
	Φ400

		卧式六工位刀台
	Φ340(特殊定货)

	坐标行程

	X向　　　　　　　　　　　(mm)
	205

	Z向　　　　　　　　　　　(mm)
	625/875

	主轴

	主轴转速范围(r/min)
	双速型
	32～2000（12级）
	 

		变频型
	20～2500:低(20～650)高(75～2500)
	 

		单主轴+变频型
	 
	Ⅰ型200～2200 Ⅱ型200～3500

		单主轴+伺服型
	 
	200～3500

	主轴头形式
	双速型
	A2-6
	 

		变频型
	A2-6
	 

		单主轴+变频型
	 
	A2-5

		单主轴+伺服型
	 
	A2-5

	主轴通孔直径(mm)
	双速型
	Φ48
	 

		变频型
	Φ52
	 

		单主轴+变频型
	 
	Φ40

		单主轴+伺服型
	 
	Φ40

	主电机

	功率　　　　(kW)
	双速型
	3/4.5

		变频型
	5.5

	刀台

	刀位数
	4或6(特殊定货)

	车刀刀柄尺寸　　　　　　　(mm)
	口20×20

	尾架

	套筒最大行程　　　　　　　(mm)
	130

	套筒直径　　　　　　　　　(mm)
	Φ63

	套筒锥孔锥度
	莫氏4号

	数控系统
	FANUC 0i-Mate TD、西门予802C、火连数控、华中世纪星HNC-21T、广州980T及用户要求的其它数控系统

	机床外形尺寸(长×宽×高)　(mm)
	2300×1480×1520(750规格) 2550×1480×1520(1000规格)

	机床净重　　　　　　　　　(kg)
	约1900(750规格)、约2150(100O规格)


	
	 
	 

	 
	
	


VDF系列立式加工中心是大连机床集团公司引进先进技术生产的新一代数控机床，该机床独特的淬火硬轨贴塑导轨副，不仅适用于板类、盘类、壳体类、精密零件的加工，而且适用于模具加工。机床带有自动刀具交换系统（ATC），全封闭式防护罩，自动润滑系统、冷却系统、自动排屑装置、手动喷枪及便携式手动操作装置（MPG）。零件一次装夹后可完成铣、镗、钻、扩、铰、攻丝等多工序加工，具有自动化程度高、可靠性强、操作简单、方便、宜人，整体造型美观大方、机电一体化程度高等优点。大连机床销售
	型　　号
	VDF850
	VDF1000
	VDF1200

	工作台规格(长×宽)　　　　　　　　(mm)
	1000×500
	1120×560
	1220×620

	工作台T型槽(槽数×槽宽×槽距)　　 (mm)
	5×18×100

	工作台最大载重　　　　　　　　　　(kg)
	500
	750
	1500

	X坐标行程　　　　　　　　　　　　 (mm)
	850
	1020
	1200

	Y坐标行程　　　　　　　　　　　　 (mm)
	510
	560
	600

	Z坐标行程　　　　　　　　　　　　 (mm)
	520
	600
	675

	主轴中心线到立柱导轨面距离　　　　(mm)
	550
	629
	660

	主轴端面至工作台上平面距离　　　　(mm)
	150～660
	135～735
	90～765

	切削进給速度　　　　　　　　　(mm/min)
	1～10000

	X、Y、Z快速进给速度 　　　　　 (m/min) 
	20/20/18

	主轴转速范围　　　　　　　　　 (r/min)
	60～8000
	45～6000

	主轴锥孔
	No.4 (7/24)
	No.5 (7/24)

	主轴功率 　　　　　　　　　　　　 (kW) 
	7.5/11
	11/15

	刀库容量
	20把(斗笠式) 24把(刀臂式,选配) 
	24把(刀臂式)

	刀柄
	BT40 
	BT50 

	刀具最大重量　　　　　　　　　　　(kg)
	7
	15

	刀具最大直径/长度　　　　　　　　 (mm)
	T20:Φ100/300 T24:Φ100/300 
	Φ127/300

	换刀时间(刀对刀)　　　　　　　　　 (s)
	T20:6 T24:3
	3.5

	数控系统
	FANUC 0i MD

	机床轮廓尺寸(L×W×H)　　　　　　 (mm)
	3118×2280×2520
	3182×2216×2417
	3080×2400×2791

	机床重量　　　　　　　　　　　　　(kg)
	4500
	7000
	8500


