 感应加热的原理

一、用交流电流流向被卷曲成环状的导体（通常为铜管），由此产生磁束，将金属放置其中，磁束就会贯通金属体，在与磁束自缴的方向产生窝电流（旋转电流）……感应作用此时，由于金属内的电阻产生焦耳热（1平方R），使温度上升，这就是感应加热。由此，对金属等被加热物体，在非接触的状态下就能加热。（发热有焦耳热及磁滞损失产生的热，但主要有焦耳热引起的。）
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感应加热的特点：
1、加热快：最快加热速度不到1秒，并且加热速度可以调节控制。
2、适用广：可加热各种金属工件。（根据工件形状不同而制作感应圈）
3、耗电省：热效达95%以上，因而较其它加热方式（如煤气、氧气、乙炔、焦煤、电炉、电子管高频等）均节能。
4、效果佳：工件表面加热均匀，升温快，减少了工件表面氧化层及工件之变形程度。
5.占地少：设备体积小，重量轻，占用空间不足半立方，便于搬动和移动。

设备的使用   

1、设备只需接电接水即可。

2、把需要焊接的工件置于加热线圈中。

3、踩下脚踏开关或启动面板开始按钮。

4、设备开始工作，待工件加热温度升置需要温度后添加焊料。

5、焊接过程完成后按面板停止按钮或松开脚开关。

    6、整个过程完成。

 高频焊机是一种新型的感应加热设备，焊接钎料(银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）焊接机
焊接特点：

焊接电器触点，触点表面无毛刺，由于感应焊接方式加热时，触点和母体材料同时加热，被焊接物体之间没有温差，使钎焊料熔化更加充分， 触点焊接更加牢固，美观。焊接时间短，平均3-4秒就能焊接好一个工件，  启动快：通水通电后即可启动加热焊接; 重量轻，体积小，几分钟即可学会操作 。 
  主要用途：

1. 各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接，

2.  钻具的焊接，薄壁钻，焊冲击钻 ，焊空心钻,探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接
3.铜管接头焊接，铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，
4..硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,

5.焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。
6.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。
7.各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

主要型号：TX-15，TX-15A，TX-25，TX-25A，TX-35AB，TX-45AB， 

 具体应用范围介绍：
一、高频焊机可用于合金刀具的焊接，例如：合金车刀、铣刀、刨刀、锯片、铰刀、镗刀等。用于焊接合金刀具的优点：
1、感应加热速度快，效率高 
2、只需将银焊片放到刀头和基体之间定好位即可  
3、节能省电成本低 
4、氧化面积小 
5、焊接后外观精美 
6、加热均匀，故无缺焊和漏焊点，
二、高频焊机可用于金属管件的焊接，例如：铜管与铜管、铜管与钢管、钢管与钢管、钢管与铁管、铜管与铁管、铁管与铁管、铜管与铝管、钢管与铝管、铝管与铝管的插焊、套焊等，用于焊接金属管件（建议使用银焊环焊接）的优点：
1、感应加热速度快，效率高 
2、与氧焊相比，节能省电成本低
3、氧化面积小
4、焊接后外观精美、牢固、饱满
5、加热均匀，故无缺焊和漏焊点
三、高频焊机可用于木工锯片钎焊，其优点是：
1、高效、快速焊齿 , 每齿 1—5 秒 ;
2、重复性好 , 每一齿都有良好的重复性 ;
3、加热快速 , 均匀 , 可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂,
　 还可防止未焊透引起的掉齿等不良现象 ;
4、可焊接高性能 , 高硬度锯齿的锯片 , 这些锯片是用电阻焊无法焊接的
5、用电量少（2-3kw/h）
四、高频焊机可用于金属件焊接，例如：毛巾架、肥皂网、浴巾架、汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。用于金属件钎焊的优点：   
   1、感应加热速度快，效率高
   2、省电节能成本低
   3、一次可以同时焊接多个工件，使焊接效率大大提高
   4、氧化面积小，
   5、加热均匀，无缺焊和漏焊点
   6、焊接后的工件外观精美、牢固。
五、高频焊机可用于小金属件的锡焊,例如:金属类电子元件等.其与烙铁焊相比,优点是:   
   1、感应加热速度快,效率高,
   2、节能省电成本低，用电量少.
   3、一次性可以焊接多个工件,自动化程度高,使焊接效率大大提高
   4、因加热温度低故无氧化层
   5、加热均匀,焊接后焊缝饱满、美观、牢固。

其他应用范围 :
    热锻压制行业--- 钢板圆钢折弯成型，整件锻打、局部锻打、紧固件锻打、钻头压制、各种标准件、非标准件的热墩，钳子、扳手等五金工具的锻前加热等。
热处理---各种金属的淬火、退火、回火；尤其是局部处理、各种五金工具、手工工具的热处理，各种汽车配件，齿轮，链轮，液压件，机床导轨淬火热处理
熔炼---铸造熔炼、炼钢厂熔炼、贵重金属熔炼、实验室小型熔炼。

-TX-15系列感应加热设备

主要技术参数:
1、最大振荡功率: 15KVA 
2、最大额定输入功率：7KW
3、振荡频率: 30—100KHZ
4、输入电压: 单相220V, 50或60HZ
5、冷却水要求: 0.2Mpa, 2～5 L/min
6、负载持续率: 80% 
   TX-15A自动控制型的计时功能:
　 加热时间、保温时间、冷却时间: 1—99秒
8、重量和体积 

	
	重量KG
	体积 (CM) 长×宽×高

	TX-15
	18
	44×27×39

	TX-15A
	20
	46×20×44


─ TX-25系列感应加热设备
 主要技术参数:

1、 最大振荡功率 : 25KVA
2、 最大输入功率 : 15KW
3、 振荡频率 : 30—80KHZ
4、 输入电压 : 三相 380V, 50 或 60HZ
5、 冷却水要求 : 0.2Mpa,4 ～ 5 L/min
6、 负载持续率 : 80%
7、 自动控制型的计时功能 :
　　加热时间、保温时间、冷却时间 : 1—99 秒

8、 重量和体积 

	
	重量KG
	体积 (CM) 长×宽×高

	TX-25(A) 
	28
	57×22×46 

	25(A)B主机
	16
	52×20×48 

	25(A)B分机
	14
	31×19×33 


TX-35AB 技术参数:系列感应加热设备　
1、 最大输入功率 : TX-35AB: 35KW 
2、 输入电压 : 三相 380V, 50 或 60HZ
3、 振荡频率 : 30—80KHZ;
4、 冷却水要求 : 0.2Mpa, 6 L/min
5、 负载持续率 : 100%
6、 自动控制型的计时功能 :
　　加热时间、保温时间、冷却时间 : 1—99 秒
7、 分体式主 — 分机连线长度 : 2 米
8、 重量和体积 

	 
	重量KG
	体积 (CM) 长×宽×高

	TX-35AB 主机 
	　35
	　　  60×26×50 

	TX-35AB 分机 
	  33
	47×27×40 


TX-45B技术参数  系列感应加热设备
1、最大输入功率：45KW
2、输入电压：三相 380W,50或60HZ
3、振荡频率：30-80KHZ
4、冷却水要求：0.2Mpa,8L/min
5、负载持续率：100%
6、自动控制型的计时功能：
      加热时间、保温时间、冷却时间：1-99秒
7、分体式主--分机连线长度：2米
8、重量和体积:
           体重KG     体积（CM）长x宽x高
TX-45B主机    39            60x26x50
TX-45B分机    38            51x27x40
 公司地址 江苏省镇江市丁卯开发区南纬三路9号潘宗由由工业园  

联系人 吕莹 手机 13511697802，QQ :465437939
电话：0511-85219300-806
我们是专业生产厂家，质量售后绝无后顾之忧。
 提供来样免费实验， 
 售后服务： 1、一年内免费维修，终身维护。 3、送货上门， 可根据客户要求配备冷却系统
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