高频焊机作用

高频焊机是一种新型的感应加热设备，主要用于金属管件焊接 ，合金刀具的焊接、硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片焊接等等。。。。
  具体功能与用途如下：
 一、高频焊机可用于金属管件的焊接,例如:铜管与铜管、铜管与钢管、钢管与钢管、钢管与铁管、铜管与铁管、铁管与铁管、铜管与铝管、钢管与铝管、铝管与铝管的对焊、插焊、套焊等,用于焊接金属管件(建议使用银焊环焊接)的优点: 
1、感应加热速度快,效率高 
2、与氧焊相比,节能省电成本低 
3、氧化面积小 
4、焊接后外观精美、牢固、饱满 
5、加热均匀,故无缺焊和漏焊点 
二、高频焊机可用于合金刀具的焊接,例如:合金车刀、铣刀、刨刀、锯片、铰刀、镗刀等。用于焊接合金刀具的优点: 
1、感应加热速度快,效率高 
2、只需将银焊片放到刀头和基体之间定好位即可 
3、节能省电成本低 
4、氧化面积小 
5、焊接后外观精美 
6、加热均匀,故无缺焊和漏焊点, 

三、高频焊机可用于硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接，其优点是: 
1、高效、快速焊齿,每齿1—5秒; 
2、重复性好,每一齿都有良好的重复性; 
3、加热快速,均匀,可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂, 
  还可防止未焊透引起的掉齿等不良现象; 
4、可焊接高性能,高硬度锯齿的锯片,这些锯片是用电阻焊无法焊接的 
5、用电量少(2-3kw/h) 
四、高频焊机可用于金属件焊接,例如:毛巾架、肥皂网、浴巾架、汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。用于金属件钎焊的优点:  
  1、感应加热速度快,效率高 
  2、省电节能成本低 
  3、一次可以同时焊接多个工件,使焊接效率大大提高 
  4、氧化面积小, 
  5、加热均匀,无缺焊和漏焊点 
  6、焊接后的工件外观精美、牢固。 
五、高频焊机可用于小金属件的锡焊,例如:,优点是:  
 高频淬火设备 

江苏齿轮轴承高频淬火设备高频淬火机

高频淬火设备应用范围： 

1.各种齿轮、链轮、轴类的淬火； 

2.各种半轴、板簧、拨叉、气门、摇臂、球头销等汽车配件的淬火。 

3.各种内燃机配件、减速面配件的淬火； 

4.机床行业的机床床面导轨的淬火处理（车床、铣床、刨床、冲床等）。 

5.各种钳子、刀剪、斧头、锤子等手工工具的淬火。 
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高频焊机,无锡卖高频加热机,无锡卖高频机，无锡卖高频淬火机，无锡卖高频感应加热设备

主要用途：
一、热处理行业
1、各种汽、摩配高频淬火热处理，如：曲轴、连杆、活塞销、凸轮轴、气门、变速箱内的各种齿轮、各种拔叉、各种花键轴、传动半轴、各种小轴曲柄销、各种摇臂、摇臂轴等高频淬火热处理。
2、五金工具高频淬火热处理，如老虎钳、锤、大力钳、扳手。
3、液压元件如：柱塞泵的柱塞、转子泵的转子、各种阀门上的换向轴、齿轮泵的齿轮等高频淬火。     
4、各种电动工具齿轮轴的高频淬火热处理。           
5、各种木工工具，如：斧头、刨刀等热处理。
二、 锻压行业
1、钢板加热，折弯成型。
2、标准件，紧固件的透热成型。3、五金工具透热，如钳子，扳手等加热透热成型。
4、探矿钎杆锥柄挤压。
5、钢管透热成型如弯管等。
三、钎焊：
1、 硬质合金刀具的焊接。如车刀，铣刀，绞刀。
2、金刚石刀头的焊接。如金刚石锯片、磨具、锯齿焊接。探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接。
3、黄铜、紫铜、不锈钢锅底等金属材料的复合焊接。
主要特点：
1.全功率输出，有时间控制和分体式多种机型。
2.设备轻巧，操作简单，安全可靠，免除高压危险。
3.安装简单，只需接电源和水即可使用，几分钟便可完成。
4.可24小时连续使用，高效节能，比常规电子管高频可省电三分之二。
5.自动控制型可调节加热、保温过程的功率和时间，简化工人操作。
6.感应加热速度快,效率高且加热均匀,故无缺焊和漏焊点.
7.氧化面积小,焊接后外观精美、牢固、饱满。

