列管多效蒸馏水机质检过程

1、 来料检验要求：

1、 用于蒸馏水机的蒸发管需要达到3次退火（增加原材料的韧性及延伸性，以适应产品在不同季节不同地区的温差变化及热胀冷缩的适应性。）

2、 材质检测：

3、 1）供应商提供的原材料报告单。

2）定 性实验：用柠檬酸滴定方法检测。根据检测材质的色泽判断材质，主要是不锈钢含镍成分：蓝色为合格，红

色为不合格。

3、冲压强度实验：观察材料拉伸性能。材料差：硬，脆易断裂，材料好：拉伸性能强，光滑，成型度好。

二、焊接

1、板材双面抛光处理

2、卷板、整形

3、焊接、焊缝处理、整形（蒸发塔、冷凝器、气液分离器筒体）

4、钻孔、扩口、管件焊接、处理（蒸发塔、冷凝器、气液分离器筒体）

5、蒸发管焊接、焊接处理、整形、耐压试验、钝化处理

6、组装、焊接、整形、耐压试验、钝化处理、精度抛光、保温（蒸发塔、冷凝器、气液分离器筒体）

7、整机组装

8、电器、水泵、仪表、阀门、管件、流量计等安装

9、整机调试：整机的耐压试验、钝化处理、各参数调整、校对、记录

10、合格、验收、包装、发货。
